GHID PENTRU BETONUL ŞTAMPILAT (AMPRENTAT)
Proprietarii de case, constructorii şi designerii şi-au dat seama din ce în ce mai mult de flexibilitatea şi posibilitatile de design ale lucrului cu betonul. Este clar că nu-ţi poţi permite să pierzi oportunitatea de a crea beton ştampilat de calitate. Această necesitate crescută pentru piatra artificială îi solicită pe furnizorii care sunt calificaţi în ştampilarea şi colorarea betonului ştampilat şi care sunt pregătiţi să ia proiecte unicat. 

Scopul acestor randuri este de a oferi cunoştinţele pe care le-am câştigat cu experienţele mele, de a vă furniza vouă o bază solidă pentru producerea de piatră artificială de calitate. 

Lucrul cu betonul ştampilat este o meserie care solicită efort, timp şi pricepere, îndemânare. În acest ghid, am încercat să explic clar fiecare din multele faţete ale betonului ştampilat, aşa că sunteţi echipaţi, pregătiţi să aflaţi cum se prepară betonul ştampilat, când şi cum să puneţi ştampilele, şi cum să vă îmbunătăţiţi munca pentru a realiza un produs finit frumos şi de succes. 

Sper că împărtăşindu-vă din experienţa mea, vă veţi îmbunătăţi priceperea şi veţi evita orice greşeli sau probleme ce pot apărea în munca voastră. 

Ţinta acestui ghid este de a arăta că învăţarea acestor lecţii îţi salvează timpul şi îţi dă un avantaj în procesul fabricării betonului ştampilat. 

Cu o completă şi ilustrată descriere a întregului proces de ştampilare, acest ghid aduce, furnizează cunoaşterea tuturor aspectelor privind betonul ştampilat. În completare, veţi primi numeroase informaţii despre nivelare, montarea formelor şi instalarea întăritorilor. De asemenea, veţi avea informaţii detaliate despre poziţionarea betonului şi finisarea lui, împreună cu informaţii valoroase despre subiecte importante care includ: 

· surse pentru idei de design ale ştampilei

· maximizarea profitului vostru prin cunoaşterea sarcinilor şi costurilor

· consideraţii concrete în legătură cu betonul ştampilat

· condiţiile de şantier care afectează lucrul cu betonul ştampilat şi cum să evitaţi problemele

· cum să preparaţi betonul pentru ştampilare şi sfaturi, trucuri pentru evitarea eşecurilor şi finisarea betonului

· paşi importanţi pentru aplicarea color hardner
Veţi primi de asemenea, informaţii despre uneltele care sunt esenţiale pentru o lucrare de succes, probleme importante de evitat când lucrăm, repararea defectelor minore în munca cu betonul ştampilat, tehnici concrete pentru aplicarea matriţei, 10 motive pentru promovarea şi vinderea betonului ştampilat şi cum să distingeţi propriul beton ştampilat de al concurenţei. 
În timp ce numai timpul şi experienţa de muncă pot cu adevărat să vă familiarizeze cu procesul de ştampilare, acest ghid vă poate oferi o profundă înţelegere a celor două – fundamentele betonului ştampilat şi tehnicile avansate folosite în acest sens. 
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CAPITOLUL I 

De ce betonul ştampilat este atât de popular


Sunt multe motive pentru care un mare număr de proprietari de case, afacerişti şi municipalităţi aleg betonul ştampilat pentru a-şi înălţa clădirile şi îmbunătăţi imaginea peisajelor. 

Unul dintre motive este permanenţa: betonul este unul dintre cele mai durabile materiale de construcţii cunoscute de om, ceea ce îl face ideal pentru pavaje, trotuare, străzi la fel ca şi pentru autostrăzi. 

După fixarea finală, betonul obţine un echivalent mai puternic sau superior decât al pietrei. 
Costul este un alt motiv pentru care mulţi oameni aleg betonul ştampilat ca alternativă decorativă pentru materiale de pavaje, la fel ca şi zidăria sau piatra naturală. Betonul poate mima frumuseţea acestor materiale, dar este mult mai economic. Multe dintre aceste costuri sunt salvate datorită rapidităţii de instalare a betonului ştampilat, care, în comparaţie cu materialele naturale, permite ca instalarea să fie mult mai productivă. 
Betonul ştampilat poate fi simplu de turnat sau pompat într-un loc, nu este necesară ridicarea sau aşezarea de bucăţi foarte grele precum piatra, ceea ce ar fi mai dificil.  

Instalarea a 2000 mp de beton ştampilat poate dura 10 - 15 zile sau mai puţin de la început la sfârşit, faţă de 30 - 45  zile de instalare pe care le necesită piatra naturală. 

Probabil cel mai important motiv pentru popularitatea betonului ştampilat este designul flexibil. Spre deosebire de piatră, betonul oferă opţiuni nelimitate de design, pentru că poate fi modelat, imprimat, texturat şi colorat pentru a obţine aproape orice înfăţişare ne imaginăm. 

Dacă ultimul scop este de a mima materialele naturale, sunt luate în vedere şi îmbinările creative şi culorile diferite. Am studiat adesea culorile actuale ale pietrei şi încercăm să le reproducem şi aceasta mă ajută să vizualizez cele mai bune culori pentru a aduce designul betonului ştampilat cât mai aproape de realitate. 

Textura betonului ştampilat poate fi de asemenea foarte pozitivă. Dacă pavaţi într-o pantă de exemplu, suprafeţele betonate pot furniza un adaos de tracţiune. Pe suprafeţele plate, modelul texturii poate ajuta la prevenirea alunecărilor şi căderilor, îmbunătăţind siguranţa drumurilor publice. 
Un alt atribut al betonului ştampilat este valoarea estetică. Datorită designului său flexibil, betonul ştampilat se îmbină armonios cu aproape orice fel de arhitectură, indiferent că este o casă de cărămidă sau o clădire comercială îmbrăcată în calcar. 

În multe cazuri, betonul în afara clădirii este primul element structural întâlnit de oameni. Când completează arhitectura, el poate fi destul de impresionant. Comercianţii folosesc adesea beton ştampilat în afara magazinelor pentru a atrage atenţia trecătorilor şi aceasta îi încurajează să intre în magazin şi să cumpere. 

O altă trăsătură unică a betonului ştampilat este abilitatea individualizării produsului. Se pot produce ştampile individualizate care îţi permit imprimarea designului găsit în natură, la fel ca o frunză de ferigă sau o urmă de animal, sau orice altă formă grafică, precum logo-ul companiei. 

Unde este folosit betonul ştampilat


Betonul ştampilat este popular în special în market-urile rezidenţiale cu benzi pentru maşini şi fântâni arteziene. O mulţime de oameni folosesc betonul ştampilat pentru podelele din interiorul caselor lor, pentru a imita plăcile sau ţiglele sau pentru a produce şabloane, modele elaborate. 


Dar voi vedeţi de asemenea multe betoane ştampilate în afara magazinelor comerciale şi a instituţiilor publice. În alte tari, am observat că pavelele exterioare din aeroporturi sunt de fapt toate din beton ştampilat. Multe parcuri şi stadioane au folosit de asemenea beton ştampilat, în primul rând datorită atracţiei estetice, costurilor competitive şi instalării rapide. 

Chiar şi municipalităţile şi departamentele de transport au început să folosească beton ştampilat. De exemplu, am văzut cărămizi ştampilate colorate şi strălucitoare folosite la divizarea străzilor mediane ale insulelor pentru a le face mai vizibile. 


Betonul ştampilat decorativ nu mai este considerat o nişă de piaţă. Este acum în vârful topului. Opţiunile de design ale betonului ştampilat nu sunt limitate la şabloanele pietrei sau ale cărămizilor, el poate avea o grafică unică, logo-ul firmei şi alte elemente distinctive pe care arta le face posibile. 

Beneficiile betonului ştampilat

1. Permanenţă – betonul este unul dintre cele mai durabile materiale de pe pământ. Când este instalat şi susţinut cum se cuvine, betonul ştampilat va dura decenii întregi.
2. Costuri competitive – betonul ştampilat este adesea mai ieftin decât piatra naturală, placa de ardezie sau bucăţile de pavaj zidit.
3. Instalarea rapidă – pavajul cu beton ştampilat poate fi plasat în aproape jumătate din timpul necesar instalării pietrei naturale la o dimensiune echivalentă.

4. Flexibilitatea designului – betonul ştampilat oferă opţiuni nelimitate de design. El poate fi modelat, imprimat, texturat şi colorat pentru a obţine aproape orice model pe care ni-l imaginăm. 
5. Textura – textura obişnuită a suprafeţelor de beton ştampilat furnizează o bună tracţiune şi siguranţă.
6. Valoarea estetică – betonul ştampilat se poate îmbina armonios cu aproape orice tip de arhitectură sau peisaj, făcându-l potrivit de la o piscină rezidenţială veselă până la drumurile către aeroporturile publice. 
7. Abilitatea de vânzare – cu ştampile unicat la cererea clientului, este posibilă imprimarea desenelor găsite în natură, logo-ul companiei şi alte unităţi grafice. 
CAPITOLUL II

Betonul ştampilat oferă un spectru larg de opţiuni de design

Cu nenumărate combinaţii de culori şi sute de şabloane disponibile, betonul ştampilat oferă nelimitate posibilităţi de design. Pe piata din ziua de astăzi veţi găsi fabricanţi care oferă o largă gamă de unelte pentru ştampilare. Uneltele preferate includ atât matriţe din poliuretan rigid şi semi-rigid şi texturi flexibile din piele netăbăcită. Unele societati pot aduce de pe piata internationala, mai ales cea americana, sute de embleme şi şabloane, de la plăci de ardezie la cărămidă, piatră şlefuită,etc. 


Folosirea creativă a culorilor adaugă un mare realism suprafeţelor ştampilate permiţându-le mimarea oricărui alt material. Consider că betonul ştampilat dacă este foarte bine finisat, poate fi o replică a orice altceva, precum – podelele de cărămidă, piatra naturală sau duşumeaua de lemn. Asemenea materiale sunt foarte rar monocromatice. Variaţia de culoare este necesară pentru a imita paleta oferită de natură. 


Dacă priveşti şi studiezi pietrele, de exemplu, vei nota variaţii distincte de culoare. În beton, noi putem obţine aceeaşi variaţie folosind culori integrale, şi emiterea unor vibraţii uscate puternic pe suprafaţă în 4 sau 5 accente diferite de culoare. În lumea ştampilelor noi numim această tehnică fulgerare sau antichizare.  Accentele sau culorile strălucitoare vă oferă în munca voastră cu ştampilele mult mai mult realism decât este posibil doar cu o culoare solidă. 


Puteţi de asemenea să obţineţi un contrast de culoare în multe feluri, pe care le voi descrie în detaliu mai târziu. Acestea includ folosirea diferitelor culori cu pudră sau agenţi lichizi de eliberare, ori prin aplicarea de coloranţi chimici. 


Deşi suprafeţele ştampilate arată bine, voi puteţi spori efectul prin interventi, completarea culorilor şi texturilor cu alte tipuri de finisaje. De exemplu, combinarea ştampilelor şi a agregatelor expuse să producă borduri accentuate, inserări, locuri de beton ştampilat în benzi, domenii separate prin simplitate sau măturarea finisajelor de beton. Puteţi de asemenea să combinaţi diferite modele de şabloane pentru beton ştampilat în acelaşi proiect, suprafeţele de piatră-şablonată cu ştampila de borduri de cărămidă. Pentru mai multe idei şi inspiraţie citiţi capitolul 3. 

Evoluţia ştampilării decorative


Deşi popularitatea betonului ştampilat decorativ a înflorit în ultimul timp, poţi fi surprins să afli că tehnica a apărut de mai bine de jumătate de secol. Primele unelte de ştampilare erau făcute în California de inventatorul Brad Bowman, care la sfârşitul anilor 1940 a început experimentarea metodelor de imprimare a cărămizilor, pietrei cu ajutorul şabloanelor în beton proaspăt, ca o salvare alternativă a costurilor alocate aşezării manuale a pietrelor. El a făcut primele unelte din lemn şi apoi le-a schimbat cu întinse mulaje de aluminiu, ştampile platformă care arătau ca nişte uriaşe cuţite de bucătărie cu mâner ataşat. Aceste unelte desenau elemente cu baza rectangulara, cărămizi şi dădeau impresia de ţiglă în beton, permiţând îmbinarea liniei de 6 mm la 8 mm în adâncime pentru fiecare dintre unităţile şablonului. 

Invenţia sa a condus la naşterea a ceea ce astăzi este cel mai larg segment al industriei de beton decorativ. Corporaţia Bomanite a fost formată în 1970, şi a autorizat proiectul lui. Oricum, mulţi contractori independenţi au adoptat de asemenea stilul său şi s-au dezvoltat pe tehnicile lui. Bowman a murit în decembrie 2000, dar conceptul său original continuă să evolueze. Deşi platforma ştampilă din mulaj de aluminiu este încă disponibilă, ea a fost înlocuită în mare măsură de (rogojini) stampile poliuretanice care simulează atât şablonul cât şi textura de piatră, cărămidă, ţiglă, lemn, scoică de mare şi multe alte materiale. 


Cele mai recente stampile sau amprente , subţiri si foarte flexibile texturi sunt din piele netăbăcită, au fost introduse pentru a permite imprimarea texturii fără brazde în beton. Un alt element de popularitate pentru stampile este imprimarea designului grafic, la fel ca şi logo-ul companiei. 


O altă tendinţă este folosirea tehnicii de colorare creativă pentru a da suprafeţelor ştampilate o mai mare varietate şi dramatizare. Culorile uscate oxizi in amestec cu agregat (dry-shake şi colored release agents) sunt disponibile într-o mare varietate de nuanţe. 


Un scop fundamental este producerea unei înfăţişări  autentice, tot mai mulţi fabricanţi folosind coloranţi chimici şi adaugă accente de culoare pentru a oferi suprafeţelor un aer antic, de vechime, o patină de uzură în timp. Astăzi este frecvent răspândită printre executanti metoda de lucru cu mai multe sabloane, , modele, texturi şi culori în proiectele lor de ştampilare decorativă, mai mult decât stabilirea unui singur model şi a unei singure culori pe suprafeţe. 

CAPITOLUL III

De unde vin ideile bune pentru betonul ştampilat?

Nu trebuie să fii arhitect sau să ai ochi de artist pentru culori pentru a fi creativ cu betonul ştampilat, dar sfatul acestora poate fi de un real ajutor. Să vii cu modele bune, poate fi simplu. Lasă doar ca proiectul să înconjoare peisajul şi inspiră-te din stilul arhitecturii. 

Începe prin a privi construcţia de bază a casei sau a clădirii pentru a o accentua cu betonul ştampilat. Este o casă tradiţională din cărămidă? Atunci este evident că alegerea va fi imitarea acelei cărămizi în mare parte, chiar şi în modelul betonului de la borduri sau a întregului trotuar. 


Alegerea unor combinaţii de culori apropiate poate fi în acelaşi timp simplă. Scopul este de a stabili armonia, evitind pe cit posibil contrastele izbitoare. 


Studiaţi culorile elementelor structurale ale clădirii, precum – acoperişul, liniile secundare şi aranjamentele din jurul ferestrelor. Încorporaţi aceste nuanţe sau tonurile complementare în munca voastră de ştampilare. 


La proiectele mari, o mare parte din designul vostru va veni de la perteneriatul şi lucrul cu un designer, peisagist sau arhitect. Majoritatea acestor profesionişti vă vor da un set specific de criterii şi concepte de desen cu care să lucraţi. În caz contrar este necesar sa creati designul in colaborare cu clientul. Clienţii vin adesea cu idei creative, chiar dacă nu ne aşteptăm. Pentru aceste proiecte, puteţi avea nevoie de un plus de inspiraţie. Unele dintre cele mai bune surse pentru idei sunt broşurile şi revistele de specialitate. 

Destul de sincer vă spun că am învăţat o mulţime de lucruri despre tehnicile de ştampilare şi un design bun, din observarea altor meseriaşi în betonul ştampilat. 


Dacă cunoaşteţi alţi furnizori de ştampile sau executanti în zona voastră, mergeţi şi uitaţi-vă la ilustraţiile cu lucrările lor sau cautati pe internet unde veti gasi sute de firme executante sau furnizori care prezinta cele mai bune fotografi cu exemple de suprafete finisate, care le au pe site-ul lor.

Consider că dacă priveşti la munca altor meseriaşi, găseşti posibilităţi de design. Industria de piatră şi marmură de exemplu, publică adesea broşuri arătând minunata muncă  a meseriaşilor în piatră. Încearcă să copiezi aceleaşi modele, culori şi texturi în munca ta. 

      
Idei superbe de design pentru beton ştampilat pot fi chiar sub picioare. Veţi întâlni adesea lucrul de mână al altor furnizori în timp ce vă plimbaţi în mall-uri, parcuri tematice, facilităţile hotelurilor şi alte spaţii publice. Surse pentru idei bune de design

1. Stilul arhitectural al clădirilor

2. Broşuri şi altă literatură despre fabricanţii de ştampile

3. Lucrul  cu alţi furnizori de beton decorativ

4. Lucrul cu alţi comercianţi, precum meseriaşi pentru piatră

5. Comercianţi care prezintă ultimele, cele mai recente produse cu beton decorativ

6. Parcuri tematice

7. Cărţi despre betonul decorativ

8. Internetul 
CAPITOLUL IV

Analiza de buget pentru betonul ştampilat

În timp ce preţurile pentru materiale şi manoperă în pieţele voastre locale vor influenţa costul final al instalării betonului ştampilat, este necesară compararea betonului ştampilat cu opţiunile pentru pavaje alternative. După cum arată tabelul următor, bazat pe preţurile pentru un trotuar rezidenţial tipic, betonul ştampilat este o şansă excelentă în privinţa valorii estetice şi a performanţei. Costul proiectului pentru partea din faţă a clădirii este doar o componentă a calculării costului total. În susţinerea socotelilor, trebuie neapărat luată în calcul şi durabilitatea pavajului. Betonul ştampilat de toate tipurile este în general mult mai durabil şi solicită o întreţinere mai redusă decât multe alte materiale de pavaje. Desi in unele cazuri clienţii obişnuiţi sfârşesc prin a plăti mai mult pentru betonul ştampilat, dacă doresc un desen elaborat, ei se vor bucura de un pavaj magnific, care va dura decenii la rând, şi va necesita o întreţinere minimă. 

Spunând toate acestea despre betonul ştampilat, puteţi fi convins de faptul că preţul muncii voastre va fi competitiv. De fapt, betonul ştampilat este adesea preferat de peisagişti şi arhitecţi. 

Preţul pentru betonul ştampilat creşte când sunt folosite mai multe tehnici sofisticate de colorare precum aplicarea manuală a accentelor de culoare chimică. Şi totuşi, rezultatele magnifice merită investiţia.
	Materiale pt pavaje, troturare
	Costuri de instalare
	Întreţinerea necesară

	ASFALT
	6 euro până la 7.50 euro pe 1 mp incluzând 5 cm piatră de bază
	Necesită vopsirea (repararea la aprox. 5 ani)

	BETON – necolorat, finisat prin măturare
	7,50 euro până la 15 euro pe 1 mp
	Îndepărtarea mizeriei sau a petelor când e necesar, prin frecare cu peria sau apă sub presiune

	PAVELE
	Desen obişnuit – 12 euro până la 18 euro  pe 1 mp
Desen elaborat – de la euro  la 60 euro pe 1 mp în functie de sublinierile incluse la borduri şi combinarea de multiple culori si sabloane
	Îndepărtarea negrelii şi a vegetaţiei care creşte printre îmbinări

	BETON ŞTAMPILAT
	Obişnuit – foloseşte o culoare integral sau dry shake color hardner – 16 euro–24 euro  pe 1 mp
Intermediar – foloseşte 2 sau 3 culori şi poate o bordură cu o culoare de contrast 24 euro- 30 euro pe 1 mp

Avansat – poate include borduri complicate, desene prin tăierea cu fierăstrăul şi accente de culoare chimică aplicate manual – 30 euro-50 euro pentru 1 mp
	Curăţarea şi relăcuirea la fiecare câţiva ani sau de câte ori este necesar pentru protejarea suprafeţei şi menţinerea culorii

	PIATRĂ NATURALĂ
	30 euro  şi mai mult pentru 1 mp
	Îndepărtarea negrelii şi a vegetaţiei care creşte printre îmbinări. Unele pietre pot necesita replasarea după câţiva ani datorită spargerii sau decolorării. 


Tabelul de mai sus are doar rol informativ, preturile fiind dictate de piata
Un mare procent de pavele instalate pe care le-am văzut în Romania au fost instalate ca o bază granulată compact sau umplute cu nisip. Preţul pentru pavele creşte substanţial când se instalează pe betonul fundamental, care este cea mai bună cale pentru prevenirea eroziunii şi reduce creşterea vegetaţiei. 
De ce designerii aleg betonul ştampilat?

           În comparaţie cu materialele alternative, folosite pentru pavarea decorativă, cum ar fi piatra naturală şi cărămida sau pavelele betonate, betonul ştampilat oferă o perfectă combinaţie estetică, longevitate şi elasticitate – spun mulţi dintre arhitecţii şi peisagiştii care au lucrat cu el. Ei aleg adesea betonul ştampilat pentru împodobirea piscinelor, la trotuare, şosele şi alei, atât pentru proiecte rezidenţiale cât şi pentru cele comerciale. 
Iată câteva motive pentru folosirea betonului ştampilat:

· O mare diversitate de culori, şabloane şi texturi

Betonul ştampilat permite posesorilor de case sau designerului să aleagă din diversitatea de culori, şabloane şi texturi care se potrivesc cu materialele naturale în unele cazuri şi la preţuri mai mici. Ei optează adesea pentru betonul ştampilat în locul pavelelor de piatră pentru împodobierea piscinei şi aleilor . 

Multi arhitecti folosesc betonul stampilat in proiectele lor în primul rând pentru a oferi o imagine distinctivă pavajelor exterioare ale clădirilor. Poţi obţine o imagine foarte naturală cu betonul ştampilat şi poţi fi foarte inovator. 

· Mai puţină muncă intensă la instalare

Oferă o foarte bună practică alternativă, se pot betona prin ştampilare mai ieftin decât se instaleaza pavele. De câte ori vrei să instalezi pavele – fie că sunt din cărămidă, piatră sau beton, trebuie să munceşti suplimentar la tăierea şi aşezarea lor, ceea ce este opus faţă de doar turnarea betonului şi apoi aplicarea texturii. 

Această muncă salvează adesea şi face din betonul ştampilat cea mai economică opţiune. Pentru unele lucrări, costul pentru fabricarea betonului ştampilat este mult mai mic decât cel pentru instalarea pietrei naturale sau a cărămizilor. Betonul ştampilat poate fi realizat în 2-3 zile, în comparaţie cu câteva săptămâni cât durează pentru piatră sau cărămidă. Constructori si arhitecti spun de asemenea că, betonul este nemaipomenit pentru locurile cu acces dificil. Poţi să pompezi beton unde ai nevoie, dacă este necesar. 
· Longevitatea şi performanţa

Este atestat că betonul ştampilat rezistă foarte bine în aplicaţiile exterioare de mari proporţii, la uzură şi stricare, în locuri precum piscină, alei sau şosele. Betonul ştampilat este o suprafaţă foarte rezistentă. Color hardner, ( colorant special pentru pardoseli) îl face mai tare şi mai rezistent la zgârieturi şi penetrarea apei. Betonul ştampilat, în special când este colorat intergral, îşi menţine frumuseţea ani de zile, fără să se decoloreze. Culoarea betonului ştampilat asigură permanenţă. Ea manifestă o valoare sigură o dată cu trecerea anilor şi îşi îmbunătăţeşte imaginea
Este uşor de întreţinut

Pentru proprietarii de case sau clădiri, betonul ştampilat oferă un beneficiu suplimentar prin faptul că este uşor de întreţinut. În general, poţi să-l pui şi să uiţi de el. 

CAPITOLUL V

Condiţiile de şantier care afectează lucrul cu betonul ştampilat


Veţi stabili modelele de ştampile, veţi decide tehnica de colorare pe care o folosiţi şi trebuie să aveţi tot echipamentul şi utilajele necesare pentru a vă realiza proiectul. Dar nu fiţi nerăbdători să începeţi. În primul rând, trebuie să evaluaţi cu atenţie şantierul şi locul fiecărui lucru – despre care vom discuta în acest capitol. 
Accesibilitatea 


Unul dintre cele mai importante lucruri este câştigarea accesibilităţii către şantier, în special pentru betonieră. Este acolo suficient loc pentru a întoarce betoniera? Poate betoniera să tragă într-un spaţiu pentru a depozita beton chiar lângă locul în care îl va turna? Dacă nu, trebuie să vă faceţi alte provizii pentru transportarea betonului. Trebuie neapărat să gândiţi un plan de acces pentru transportul betonierei şi al echipamentelor de construcţii. De exemplu, dacă aveţi nevoie de o suprafaţă mare de turnare trebuie multă muncă de excavare şi de mutare a mizeriei într-un agregat, trebuie să fiţi siguri că există un punct de acces pentru echipamentul de excavare, descărcarea camionului şi a agregatelor transportate de camion. Planificarea accesibilităţii poate face diferit un proiect care merge înainte fără ca vreun obstacol să blocheze drumul. 

Sistematizarea si nivelmentul 

Unul dintre cele mai comune aspecte întâlnite într-o bună construcţie de beton este începerea cu o pregătire potrivită a sistematizarii. 

Deşi nu poţi vedea nivelmentul decât după ce betonul este turnat, poate face o mare diferenţă în performanţa întregii lucrări – şi să apară la produsul final. O pantă usoara de dren, o completare compactă acţionează ca un sistem de filtrare, previne aşezarea betonului şi eroziunea subsolului. Nivelarea va ajuta la uniformitatea betonului in urma turnarii. Dacă suprafaţa betonată este mai densă în unele părţi decât în altele, puteţi susţine o micşorare a spărturii pentru că betonul nu este montat la aceeaşi proporţie (în acelaşi ritm). Consider că acest aspect al muncii este foarte important încât i-am dedicat un întreg capitol – 14 –. 
Pământul îngheţat


Betonul nu ar trebui să intre în contact cu vreo suprafaţă înghetaţă, cum ar fi subsolul îngheţat, gheaţă sau zăpadă. Betonul turnat pe stratul suport îngheţat, răceşte lespredea, temelia betonului când este pusă, ceea ce întârzie aşezarea lui, şi îl forţează prea devreme. 


Ideal, este ca şantierul să permită un acces uşor al betonierei, să facă posibilă întoarcerea vehiculului exact în locul în care va fi turnat betonul. Dacă nu, veţi avea nevoie de alte metode pentru a transporta betonul, cum ar fi roabe şi alte asemenea utilităţi. 


Furnizorii din zonele nordice au metode variate pentru dezgheţarea pământului, în funcţie de adâncimea până la care este îngheţat pământul. Acestea includ folosirea de pături separate şi radiatoare (hydronic) pentru pământ, prin care circulă căldură fluidă prin tuburi flexibile. Căutaţi în zona voastră la toţi producătorii, care au cele mai bune practici. 

Canalizarea, scurgerea

Clienţii voştri nu vor fi fericiţi dacă apa va sta pe pavelele lor ştampilate după fiecare ploaie. Pentru majoritatea ştampilelor lucrate plat, doar la nivelul pământului, am găsit că în 1% de pantă pe 30 cm trebuie să vă asiguraţi că apa se scurge şi previne formarea de eleştee, băltoace. 

Dar şabloanele cu texturi adânci, pot necesita o pantă mai mare decât atât. De exemplu, un şablon cu adâncituri mai mari de 3 - 5 mm, va reţine multă apă dacă nu aveţi o pantă suficient de mare. De obicei, în acest caz, o pantă de 2 -5 % va fi mult mai potrivită. Dacă înălţimea constrânge, vă împiedică să realizaţi panta pe care o doriţi, folosiţi o ştampilă cu texturare fină, cu un şablon adânc sau poate 5 mm sau mai puţin. Dacă şantierul este într-o zonă cu canalizare foarte slabă puteţi avea nevoie de schimbarea pantei sau instalaţia de dren, canalizării pentru prevenirea formării băltoacelor. 

Interferenţa cu alţi meseriaşi


Dacă sunteţi într-un şantier mare, unde alţi muncitori lucrează, este important să vă stabiliţi planul, programul şi limitele de muncă alocate, pentru a nu se întâmpla ca alte echipe, neintenţionat, să vă strice munca. 


Dacă echipa voastră încearcă să stabilească nivelul de ridicare al înălţimii, de exemplu, şi altă echipă conduce camionul peste stâlpii sau marcajele gradate, veţi sfârşi prin a enerva muncitorii şi întârziaţi treaba. 

Pentru a minimaliza aceste interferenţe, realizaţi un plan, un program al construcţiei din timp şi împărtăşiţi-le această informaţie şi celorlalte echipe. Într-o lume perfectă, nimănui nu i-ar fi permis să intre într-un şantier în timpul care vă trebuie să vă terminaţi lucrarea de beton ştampilat, de la început şi până la finalizarea ei. Dar, în cele mai multe cazuri, acest lucru nu poate fi posibil, astfel încât, comunicarea şi compromisul vor fi necesare. 


Protejarea zonei de lucru cu baricadaje sau semne – înainte, în timpul şi după turnarea betonului este foarte necesară. În timpul fazei de construcţie, să spunem că fixaţi formele şi apoi sunteţi chemat la o altă lucrare. Două zile mai târziu, vă întoarceţi şi vedeţi că cineva a lovit formele cu roaba şi le-a scos din aliniament. Evident, dacă formele voastre sunt pocnite, lovite, va fi şi betonul de asemenea. 


După ce ştampilarea este completă, încă mai aveţi nevoie de baricadarea zonei de lucru, pentru a ţine la distanţă alte echipe care pot căra mizerie sau îşi pot târîi sculele şi echipamentele peste betonul proaspăt turnat şi colorat. 


Baricadările şi semnalele potrivite sunt importante, în special în proiectele de lucrări publice. Am văzut copii care se plimbau cu bicicletele şi oameni plimbându-se pe betonul proaspăt ştampilat. Fiţi siguri că vă protejaţi munca în timpul tuturor stadiilor din proiect. 
Planul proiectului 

Ce este proiectul în şantierul de lucru? Pe lângă grijile legate de acces şi canalizare, veţi putea avea certuri şi cu alte schimbări din şantier. De exemplu, am făcut o piscină înfrumuseţată pe mai multe niveluri de şablonare, care a avut 4 schimbări de înălţime diferite. Proprietarul dorea ca şablonarea să înceapă de la prima terminaţie a modelului, să meargă pe tot drumul, să urce în diferite rânduri de trepte şi apoi să se întoarcă în jos, la punctul de plecare, cu toate modelele lipite perfect la linie. Era aproape imposibil de realizat fără o delimitare precisă, cu puncte de pornire şi oprire pentru modelele şabloanelor ştampilelor. Ştampilele aveau tendinţa de a aluneca, aşa că, dacă nu controlai în permanenţă poziţia lor cu o sfoară pusă în linie dreaptă sau cu puncte de referinţă – precum marcarea poziţiei ştampilelor pe pământ în formă, era practic imposibil să începi de la prima terminaţie a modelului şi să vii tot drumul de jur împrejur, până la capătul opus şi să potriveşti la fix şablonul, chiar şi pentru cel mai meseriaş şablonist. Aşa că, planificaţi-vă proiectul de ştampilare din timp şi dacă este necesar, faceţi o probă pe uscat cu ştampile, ca să vă asiguraţi de succes. 

CAPITOLUL VI

Consideraţii despre mixarea mortarului pentru betonul ştampilat


Betonul nu este un produs generic, care să fie exact la fel de fiecare dată când doriţi. Vor fi întotdeauna variaţii, oricum fără importanţă. Câteodată, aceste variaţii sunt intenţionate, aşa că puteţi face betonul să se potrivească dorinţelor voastre pentru lucrări specifice. Majoritatea executantilor de amprentari profesionale au mai multe amestecuri, pe care le folosesc în diferite circumstanţe, adesea bazate pe condiţiile de vreme şi de mărimea şi timpul acordat proiectului. 


Ei pot avea un mix, mortar de vară şi un mortar de iarnă, sau chiar un mortar de podea pentru lucrări de interior. Dar nu fiţi prea îngrijoraţi în legătură cu mortarurile preferate de alţi furnizori. Cel mai bun mix, beton este cel care este achizitionat în zona voastră, pentru scopurile voastre şi vă oferă rezultatele prezise. 


Înainte de a intra în câteva probleme de mecanică despre mixarea designului pentru beton, trebuie să subliniez importanţa parteneriatului cu furnizorul de beton pe care îl aveţi deja. Când aveţi un bun raport cu managerul de instalaţii tehnice (betoniera) şi cu şoferul de camion, ei vor fi mai încântaţi să lucreze cu voi dacă mortarul vă creează probleme – precum montarea prea rapidă sau prea înceată. Ajustările uşoare pentru un mix, mortar îl pot face adesea mult mai uşor de lucrat şi vă oferă foarte bune rezultate. 

Alegeţi un mix, mortar de baza


Primul vostru pas este să găsiţi un mortar beton de bază, care este de încredere, sigur şi satisface majoritatea dorinţelor voastre. Din nou, producătorul vostru actual de mortar vă poate ajuta aici, dar adesea îi trebuie puţină experienţă şi câteva încercări pentru a descoperi care mortar merge cel mai bine (betonul amestecat la pag. 31)

La un proiect mare – comercial sau municipal, arhitectul sau inginerul vor specifica cerinţele minime pentru amestecarea betonului, în termeni de forţă de comprimare, proporţia de apă şi ciment, procentajul de aer necesar şi alţi factori de performanţă. 


Pentru munca de ştampilare veţi dori de obicei un mix, mortar gras– cu o cantitate suficientă de pastă de ciment pentru a furniza un strat de pastă pe suprafaţă, care se va lipi şi imprima bine. În general, îmi place să folosesc minimum 5 ½- 6 saci de ciment petnru 90 cmc de beton. Am văzut furnizori intrând în dificultate când tăiam colţurile şi scădeau la 4 ½ sau 5 saci de mix, ceea ce creea deficienţe în final. Un asemenea mix slab nu îţi oferă pasta dorită pentru a lucra corect, imprimarea bine definită şi poate primejdui integritatea structurală a betonului. 


Mărimea agregatului, este şi ea importantă. O dimensiune mare sau prea mică a agregatului sau o cantitate prea mică, va face betonul să se strângă. Eu încerc să păstrez mărimea maximă a agregatului la aproximativ ¾ inch (1 inch = 2,54 cm). Oricum, dacă folosiţi un şablon care are adâncituri foarte profunde, veţi putea avea nevoie să coborâţi mărimea părţii de sus a agregatului cu ½ inch. Dacă este posibil, evitaţi să folosiţi direct la suprafeţe netede mix de piatră bob de mazăre – 3/8 inch aggregate, în special dacă betonul are 12 sau 15 cm grosime. 

Piatra bob de mazăre este folosită adesea când o mică pompă este necesară pentru ducerea betonului în punctul de depozitare. În această situaţie, încercaţi să folosiţi o pompă de beton în care poate fi ţinută o cantitate mai mare de agregat. 

Folosiţi aditivi – (admixtures) pentru mixturi, mortare pentru a spori performanţa


O dată ce trebuie să aplicaţi un mix design de bază jos şi nivelul vostru de pricepere va creşte, exploraţi folosirea a diferiţi aditivi (admixtures). Aceste produse vă pot ajuta şi armoniza mortarul şi pot mări performanţa betonului, ambele în plastic şi stare întărită. 


Când este folosit în proporţii corecte, tuful vulcanic şi alte cimenturi înlocuite precum zgura granulata pot avea efecte pozitive în beton prin improvizarea finisajelor, reducerea permeabilităţii apei, reducerea eflorescenţei şi minimizarea înroşirii sau stricării culorii. 


Tuful vulcanic poate de asemenea să aibă efect la montarea, decorarea la timp a betonului. Zgura granulată, de exemplu, extinde, prelungeşte timpul de lucru al betonului. Bazându-mă pe experienţa mea, oricum, aceste efecte întârziate, survin la vase de răcire a temperaturii. Când temperatura aerului depăşeşte 30 – 35 grade C, nu am văzut vreo întârziere cu zgura granulată. 


Ţineţi minte că betonul este influenţat de temperatură, de căldură, de vreme, de agregatul rapid al betonului. La agregatul prea lent al betonului, pe o vreme caldă, toridă, încercaţi să folosiţi admixture – aditivi pentru întârziere, care pot fi dozaţi la grupul de instalaţii tehnice sau adăugaţi de voi în şantier. O întârziere poate să vă dea mai mult timp pentru ştampilare, în special afară, când temperaturile sunt crescute. 

În caz contrar, dacă aveţi de-a face cu temperaturi scăzute, puteţi folosi un admixture – aditiv pentru amestecuri – întăritor de accelerare, pentru a grăbi timpul de montare al betonului şi minimiza înroşirea sau stricarea culorii şi a segregării, separării. 


Evitaţi să folosiţi produse care conţin clorură de calciu, sau adăugaţi clorură ionică, care pot rezulta în decolorarea betonului. 


Pentru a îmbunătăţi durabilitatea betonului fără prea multe sacrificii în muncă, reduceţi cantitatea de apă. Produsele sunt făcute pentru o necesitate scăzută de apă, aproximativ 10%, asigură o bună îmbunătăţire a întăririi betonului la toate vârstele şi reduce permeabilitatea şi crăparea. 


Un alt aditiv pentru amestec, care contribuie la durabilitate, şi unul care este esenţial pentru betonul expus la îngheţ şi dezgheţ (vezi capitolul 7 – îmbunătăţirea durabilităţii betonului ştampilat, pentru mai multe detalii despre durabilitate). 

Combaterea eflorescenţei


Mulţi dintre noi am văzut beton sau zidărie care s-a decolorat prin praf alb de la eflorescenţă care pătează forma când sarea solubilă din beton este împinsă la suprafaţă şi se întăreşte. La betonul colorat, în special tonurile închise, aceste depozite albe sunt evidente şi pot ruina în alte privinţe o muncă perfectă de ştampilare. Ele apar, se văd adesea lângă îmbinări, unde apa trece prin beton. Deşi eflorescenţa nu afectează durabilitatea betonului, se vede urât şi poate fi foarte dificil de înlăturat. Cea mai bună soluţie este prevenirea problemei de la producerea în primul loc. 

Aici sunt câteva măsuri pe care le puteţi lua pentru a preveni eflorescenţa: 

· folosiţi ciment cu o cantitate redusă de apă

· înlăturaţi, remediaţi complet betonul pentru a reduce permeabilitatea

· aplicaţi apă – sau solvent – pentru remediere şi pecetluiţi betonul cât mai devreme posibil (capitolul 22 – remedierea betonului ştampilat)

· asiguraţi-vă că apa se scurge de pe lespede şi nu formează băltoace pe suprafeţe

· spuneţi-i proprietarului că evite folosirea dezgheţării cu sare

Cum poţi îndepărta eflorescenţa? Cel mai bine este să îndepărtaţi depozitele de sare chiar când apar, şi când pot fi şterse încă cu apă şi mai pot fi îndepărtate. Şterse cu apă plată sau cu detergent slab. Dacă depozitele de sare s-au întărit deja, încercaţi să le îndepărtaţi cu soluţie diluată cu acid clorhidric şi cu o perie de nylon. Unii furnizori vând soluţii gata preparate pentru îndepărtarea eflorescenţei. 

Pentru salvare, ajutare: aditivi pentru amestecuri gata preparaţi


În majoritatea proiectelor de beton ştampilat decorativ, în special în lucrările mari, timpul este esenţial. Echipa voastră poate avea timp limitat pentru poziţionarea, lansarea, colorarea şi ştampilarea betonului proaspăt, înainte de a începe decorarea. Dar ce se întâmplă când apare o întârziere neaşteptată, fie vremea rea, stricarea echipamentului sau alţi factori sau, şi mai rău, ce-ar fi dacă betonul care a sosit pe şantier este deja prea tare pentru punerea şi finisarea lui corectă sau dacă conţinutul de aer este prea scăzut?


Aditivii pentru amestecuri gata preparaţi pe care îi puteţi doza pe şantier vor fi o parte importantă din setul vostru de unelte. Ei vă pot oferi un excelent control asupra betonului pe care l-aţi primit şi a perioadei de timp disponibile pentru ştampilarea decorativă. 

Piata ne oferă o varietate de prafuri aditivi pentru amestecuri, gata de preparat în apă solubilă, care se amestecă simplu cu o cantitate de beton de câte ori este nevoie. Praful de adeziv rapid (quick-fix) gata cântărit, previne în primul rând problemele frecvente pe care le întâmpină furnizorii de ştampile. De exemplu, dacă aveţi un spaţiu foarte mare de acoperit şi observaţi că betonul se întăreşte prea repede, puteţi folosi un aditiv de încetinire a reacţiei betonului – gata preparat, pentru a putea lucra mai mult timp cu betonul. 


Pe lângă încetinirea reacţiei, aditivii pentru amestecuri gata preparaţi, disponibili, includ încărcarea cu aer, super-plasticizare (reducerea apei) care îmbunătăţesc modul de lucru al betonului fără creşterea proporţiei apă- ciment şi ajută la îmbunătăţirea caracteristicilor suprafeţelor finisate şi uşurează ştampilarea şi adăugarea de color hardener.

CAPITOLUL VII
Îmbunătăţirea durabilităţii betonului ştampilat


În capitolul 6 ne-am concentrat atenţia, în special pe caracteristicile amestecului de beton care îl face mai uşor de pus, finisat şi ştampilat. Dar este la fel de important să folosiţi un amestec din care va rezulta un produs final durabil – unul care să îndure expunerea la orice condiţii de mediu. 

În climatele nordice, betonul ştampilat din exterior este subiectul inevitabil al unor cicluri de îngheţare şi dezgheţare iarna. Când betonul îngheţat se umezeşte, se crapă şi creează presiuni interne, care, dacă nu se eliberează, pot ruina munca voastră de ştampilare. Similar, betonul care conţine prea multă apă, în comparaţie cu cimentul (numită proporţie apă-ciment) este mult mai predispus să se strângă şi să crape. Aici sunt câteva metode de îmbunătăţire a performanţei betonului vostru şi de a-l face mai rezistent la daune şi stricăciuni. 
Protejaţi betonul de pagubele îngheţului şi dezgheţului


Consecinţele pagubelor îngheţului-dezgheţului, pot fi înlăturate în particular prin apariţia betonului ştampilat. Ele includ sortimente albite ( fulgi pe suprafeţe), umflaturi şi spărturi, toate care pot continua cu înrăutăţirea prin cicluri succesive de îngheţare-dezgheţare. 


Din fericire, betonul amestecat poate fi realizat astfel încât să reziste la stricăciunile îngheţului şi dezgheţului, permiţând betonului ştampilat să se menţină bine pentru ani de zile, în orice climat. 

Iată câteva strategii pentru protejarea betonului de îngheţ-dezgheţ:

· Spuneţi-i furnizorului vostru de amestec – preparat să adauge în ciment aditivi pentru amestec cu aer introdus. Aceşti aditivi umplu betonul cu milioane de bule de aer microscopice, care ajută la eliberarea presiunii interne cauzată de expansiunea apei când ea îngheaţă. Cereţi ca conţinutul de aer să fie de circa 5-8% din volumul betonului (sau după cum vă recomandă furnizorul de amestec-preparat pentru condiţiile de expunere din zona voastră).

· Asiguraţi-vă că betonul conţine agregat rezistent la frig. Unele agregate sunt poroase şi foarte susceptibile de a se rupe în timpul condiţiilor de îngheţ-dezgheţ. 

· Folosiţi beton cu o mică proporţie apă-ciment pentru a-l face mai durabil şi mai puţin permeabil (vedeţi secţiunea următoare – procentul apă-ciment: de ce mai puţin este mai bine).

· Folosiţi color hardner dry shake, care va produce densitate şi o suprafaţă mult mai impermeabilă
· Spuneţi-i proprietarului să evite folosirea dezgheţării cu sare, în special în timpul primei ierni. 

În timp ce aerul este vital în beton, trebuie să fiţi atenţi când specificaţi introducerea de aer pentru betonul colorat. Introducerea de aer poate reduce semnificativ stricarea betonului (tendinţa unor feluri de apă în amestec de a ieşi la suprafaţa betonului proaspăt pus). Dacă folosiţi color hardner dry shake care necesită nişte apă care să iasă din beton, să-l umezească suficient pentru a fi absorbită în suprafaţă, prea mult aer inclus poate fi o problemă.  
Color Hardner:este un amestec colorat la saci, gata pregatit pentru a fi folosit; contine cuart cu un continut de silice de 98,8% cu o curba granulometrica bine studiata si inchisa, ciment, pigmenti rezistenti la raze ultraviolete si infrarosii si la alcalinitatea cimentului, rasini disperse, aggregate, intaritori si plastifianti. 


De asemenea, fiţi atenţi când folosiţi aditivi pentru amestecuri de colorare integrală. Unii sunt formulaţi pentru adăugarea unui procentaj mic de aer (între 1 şi 3 procente). Când ei sunt folosiţi într-un amestec ce conţine deja o intrare de aer, puteţi strica betonul, care va fi foarte lipicios, umed şi dificil de lucrat cu el. 


În concluzie: lucraţi cu furnizorul vostru pentru a avea un procent corect de conţinut de aer şi pentru a vă uşura munca. 

Procentajul apă-ciment: de ce mai puţin este mai bun


Calitatea betonului este foarte influenţată de proporţia apă-ciment. Printr-o reacţie chimică, numită hidratare, cimentul şi apa formează o pastă care înconjoară şi întăreşte, leagă particulele agregatului. Adăugând prea multă diluţie de apă, se slăbeşte, subţiază pasta de ciment, care face betonul mai puţin durabil. 


Adăugând prea puţină apă, facem cimentul proaspăt prea dificil de aşezat şi finisat. Cheia producerii unui beton de foarte bună calitate este păstrarea procentului apă-ciment cât mai jos posibil, fără sacrificii care să îngreuneze lucrul. 


Pentru betonul de la exterior, expus la îngheţ şi dezgheţ şi la dezgheţări artificiale, este necesar un procentaj maximum de apă-ciment de 0,45 de obicei. 

Avantajele folosirii unei cantităţi cât mai mici de apă includ: 

· Creşterea forţei comprimării şi durabilităţii betonului

· Permeabilitatea scăzută, care îmbunătăţeşte neinfiltrarea apei şi rezistenţa la atacurile chimice

· Un volum scăzut de schimbare la umezeală la uscare

· Reducerea strângerii betonului şi crăpării lui

Nu lăsaţi toate eforturile ştampilării voastre să se irosească, folosind beton amestecat care nu poate rezista condiţiilor la care va fi expus. Nici o pecete sau vopsea protectoare de la magazin nu poate compensa pentru betonul care nu este durabil de la început. 
TRUC: Un mod uşor de a calcula proporţia apă-ciment la cimentul proaspăt este de a împărţi greutatea apei amestecate cu greutatea cimentului. De exemplu, dacă 1 metru cub de beton conţine 105 kg apă şi 211 kg de ciment, amestecul este un procent de apă-ciment de 0,50 (105/211=0,50)


Dacă pe amestec este scrisă apa în galoane (1galon = 3,78 l ), înmulţiţi numărul de galoane cu 8,33 pentru a determina câte pounds ( 1pound=0.45 kg)  de apă conţine amestecul. 

CAPITOLUL VIII

Stabilirea perspectivelor cu constructorul, arhitectul şi proprietarul


La toate proiectele de beton ştampilat, fie ele mici sau mari, va trebui să discutaţi şi negociaţi cu persoanele care au aşteptări în legătură cu produsul final. 


La o mare lucrare comercială, veţi avea nevoie adesea să satisfaceţi mai multe părţi, incluzând arhitectul, furnizorul general şi proprietarul clădirii. La o lucrare mică, rezidenţială, va trebui să îl mulţumiţi doar pe proprietar. În alte cazuri, puteţi construi o bună relaţie şi să evitaţi problemele prin furnizarea unei fundaţii solide şi a unei informări făcute din timp – cu privire la proiect. 

Explicarea variabilelor


Stabilirea perspectivelor începe cu primul vostru telefon dat beneficiarului. Aceasta este când vrei să explici cu claritate ce este şi ce nu este posibil la betonul ştampilat. 


Discutarea diferenţelor dintre betonul ştampilat şi alte materiale decorative de pavare, precum piatra naturală este inevitabilă. Faceţi cumpărătorul să se aştepte ca betonul ştampilat sa aiba de finisaj ca orice produs executat manual făcut de meseriaşi. Fiind  fabricat manual în şantier şi nu unul semifabricat, precum ţigla, dar că veţi avea un control total la final. Voi sunteţi de fapt, vânzătorii unui material „imperfect”, care adesea poate fi instalat într-un mediu imperfect, expus unor elemente şi condiţii variabile de mediu şi şantier. 


Aceasta înseamnă că – continuitatea totală şi consistenţa până la finalizarea produsului pot fi dificile dacă nu chiar imposibil de obţinut. Variaţiile în amestecul de beton, proporţia apă-ciment şi alţi factori pot afecta de asemenea performanţa şi aspectul produsului final. 

Păstraţi un portofoliu în munca voastră


Pasul următor este să-i arătaţi clientului uimitoarele rezultate care sunt posibile cu betonul ştampilat. Prezentaţi-le un portofoliu cu munca voastră sau pagina voastră de web, pentru a privi fotografiile lucrărilor voastre anterioare. Faceţi fotografii pe şantierele pe care aţi lucrat în ordinea cronologică a operaţiunilor executate – este foarte importantă, deoarece fiecare instalare cu succes poate deveni parte din portofoliul pe care îl puteţi prezenta atât vânzătorilor de unelte sau materiale, cât şi clienţilor. Acest lucru este discutat pe larg în capitolul 10, - Planificarea şi cronologizarea muncii voastre.  

Dar, dacă sunteţi abia la începutul afacerii de ştampilare, broşurile cu suprafete amprentate pot fi folositoare în timp ce voi vă faceţi un portofoliu pe cont propriu. Ele sunt umplute adesea cu fotografii frumoase ale proiectelor şi cu expunerea diferitelor modele de ştampile şi culori. 

Furnizarea mostrelor


Câteodată, clienţii văd câteva posibilităţi, puteţi lucra cu ele, să găsiţi un şablon specific şi scheme de culoare pentru a fi folosite în munca voastră. La acest punct, voi trebuie să îi explicaţi clientului diferenţele vizibile atinse cu variate tehnici de culoare, precum – o culoare integrală contra color hardner. 

Tabelul de culori sau mostrele de culoare pot fi de ajutor aici, şi majoritatea fabricanţilor de culori le vor furniza – nu pentru încărcarea şi folosirea lor, ca la vânzătorii de unelte, ci pantru a ajuta la selecţia de culoare. 


Ţineţi minte că, tabelul de culori este pe hârtie, nu pe beton, şi majoritatea fabricanţilor de mostre de culoare provin dintr-un grup mixt,executind pigmenti pentru mai multe tipuri de finisaje. Aşa că, folosiţi aceste exemple doar ca punct de pornire pentru a determina dorinţa clienţilor cu privire la tonurile de culoare. 


Pentru a ajuta clienţii să se hotarasca în legătură cu perferinţele lor pentru selecţia culorilor şi a modelelor, alcătuiţi o mostră a actualelor betoane şi arătaţi-le apoi câteva combinaţii pe care le-au ales. Dându-le clienţilor ceva ce pot vedea şi atinge, mai degrabă decât doar să le vizualizeze, îi veţi convinge de adevărata înfăţişare şi textură a betonului. 


Gândiţi-vă la deschiderea unui showroom sau a unui centru profesional de design pentru a arăta diferitele modele de şabloane şi selecţii de culori pe care le puteţi oferi. Citiţi mai multe despre acest subiect la capitolul 28 – Cum să vinzi betonul ştampilat. 

Totul pe hârtie


Ajutorul pentru o bună stabilire a perspectivelor şi construcţiei este o excelentă relaţie cu clienţii voştri – dar nu uitaţi să vă acoperiţi spatele cu un contract. 


Deciziile finale pe care le luaţi cu clientul vostru, trebuie neapărat să fie scrise şi pe hârtie. 

Trucuri pentru prepararea mostrelor

· Deşi  vă ia mult timp şi efort să preparaţi mostre care să vă reprezinte în munca voastră, este una dintre cele mai bune metode de a-i asigura clientului satisfacţie. Cel mai important aspect al pregătirii mostrelor este să vă asiguraţi de acurateţea mostrelor voastre reprezentative, ceea ce puteţi realiza în teren. 

· Două greşeli pe care le-am văzut la furnizori sunt prepararea unor mostre atât de mici, încât ratează întregul proces de vizionare. Vă recomand să faceţi mostre cu o dimensiune de cel puţin 30 x 30 cm  sau destul de mari pentru a creea două impresii despre uneltele de ştampilare. Acestea vor lăsa clienţii să vadă cum se îmbină liniile modelelor şi le dă o imagine mai bună despre cum va arăta designul lor în final. Dacă folosiţi textură de piele, mai degrabă decât ştampilă rogojină, va trebui să fiţi capabili să obţineţi cu o mostră mai mică, pentru că liniile şablonului nu sunt atrăgătoare. 

· După ştampilarea mostrelor, fiţi siguri că aplicaţi acelaşi color hardner, aceeaşi culoare şi acrylic sau uretan pe care vi le-a propus furnizorul pentru a le folosi în lucrare. Eliminând oricare dintre aceste faze sau substituind diferite produse, poate rezulta o reprezentare urâtă, fără acurateţe la finalul instalării. Notaţi şi arhivaţi formulele folosite la prepararea mostrelor şi păstraţi acurateţea notelor într-un fişier pentru a putea reproduce ce aveţi de făcut. 

· Deşi este important să preparaţi mostrele cu grijă, nu exageraţi folosind toate sortimentele de tehnici elaborate de colorare şi nu pierdeţi ore întregi pentru a face mostrele perfecte. Acestă muncă se poate întoarce împotriva voastră mai târziu, deoarece, clientul se va aştepta de la voi să menţineţi acelaşi nivel de perfecţiune pentru întregul proiect. Este aproape imposibil să fii atât de meticulos şi lipsit de defecte referitor la plasarea betonului care are sute de metri lungime. Asiguraţi-vă că mostrele expuse reflectă ceea ce puteţi realiza voi în mod practic pe teren. 

· La proiecte mari, comerciale, vi se poate cere să expuneţi o serie de mostre sau să realizaţi o machetă a lucrării. Totuşi, această metodă poate consuma mult timp şi este costisitoare. Pe de altă parte, este mult mai bine să aflaţi în timpul stadiului de realizare a mostrelor dacă proprietarul este mulţumit. Recomand facturarea costurilor producerii acestor mostre în oferta voastră. Unii furnizori, executanti pot oferi prima mostră gratuit, dar cereti plata la orice alte mostre adiţionale. 
CAPITOLUL IX

Scrieţi un contract corect


Am văzut atât de multe începuturi, şi chiar furnizori experimentaţi în ştampilare au falimentat deoarece nimic nu a fost pus pe hârtie şi probleme importante referitoare la proiect erau discutate doar verbal sau nici atât. Ei au eşuat în realizarea unui contract scris, unul care să fie corect şi să acopere toate problemele de bază. 

Un asemenea contract începe cu un plan detaliat, în care îi puteţi prezenta clientului prioritatea de a fi de acord cu proiectul. La o lucrare rezidenţială, clientul semnează de obicei propunerea şi propunerea în sine devine contract. La proiectele comerciale, majoritatea furnizorilor generali folosesc propriul lor contract şi doresc să îl semneze furnizorul de beton ştampilat. Asiguraţi-vă că acest contract încorporează toate problemele importante incluse în contractul pe care l-aţi prezentat antreprenorului general. 

Iată ce conţine un contract bine detaliat: 

· Locaţia proiectului

· Ce contract este – între proprietar, antreprenorul general, agentul proprietarului etc.

· O descriere completă a serviciilor de ştampilare ce vor fi furnizate, de la împrejmuirea şantierului până la specificarea produsului final

· O listă cu ce nu este inclus

· Măsuri de prevedere pentru obţinerea aprobării de la client – o dată a mostrelor finale care au fost agreate şi apoi a începerii lucrării

· O discuţie despre natura betonului ştampilat, asigurarea că betonul ştampilat nu este prefabricat şi că adesea el nu este total uniform sau anticipat
· Lista de plată

· Necesitatea unui acces nerestricţionat la proiect în timpul împrejmuirii, formatării şi turnării

· Timpul pentru remediere şi perioada de timp necesară pentru protejare

· Începerea şi completarea datelor proiectului, precizarea duratei totale a lucrării de betonare ştampilată

· Nivelul de muncă pentru orele standard de muncă şi orele suplimentare şi munca în weekend

· Ce avans este necesar pentru începerea proiectului

· Obligaţiile asumate pentru asigurarea obligatorie generală, contracte, compensarea asigurărilor angajaţilor etc.

· Orice stipulare pentru anulare – de exemplu – timpul destinat construcţiei pentru anularea fiecărei părţi

· Probleme ale şantierului – precum accesibilitatea, prepararea subsolului, canalizarea şi baricadarea până la finalul lucrării

· Avertizarea situaţiei că, chiar şi o lucrare de ştampilare bine executată, completată cu toate izolaţiile necesare şi contractarea îmbinărilor, tot pot apărea crăpături

Referitor la contract, nu vă băgaţi singuri în faliment. Trebuie să prevedeţi în contract o întârziere de o zi sau două în cazul în care lucrul este întârziat de ploaie sau alte evenimente neaşteptate, ce se pot ivi dincolo de controlul vostru. 


În afară de aceste evenimente, oricum, dacă spuneţi că vă duceţi să turnaţi betonul într-o anumită zi, să fiţi acolo. Întârzierea proiectului fără o cauză bună vă va face să păreţi neprofesionişti. 


Contractele corecte balansează actele: proprietarul trebuie să cunoască toate detaliile importante pentru a nu se speria apoi de multitudinea de posibile probleme care se pot ivi. Făcând un contract corect, înseamnă să fiţi flexibil când se întâmplă ceva neaşteptat. Un profesionist adevărat va face orice efort pentru a lucra cu liste care se pot schimba sau cu alte obstacole ce pot apărea. 


Subiectele într-un contract standard sunt scrise din perspectiva cumpărătorului şi aduc protecţie cumpărătorului. Pentru fiecare lucrare, faceţi o legendă detaliată, identificaţi culorile şi modelele de ştampilare pe care le veţi folosi. 

CAPITOLUL X

Cronicizaţi-vă, planificaţi-vă munca

Perfecta voastră instalare a betonului ştampilat poate fi cea mai buna reclama de vinzare. Adesea, potenţialii clienţi vor fi încântaţi de munca voastră şi vor dori să repetaţi acelaşi model şi în casele sau firmele lor. Dar, dacă proiectul care a atras privirea clienţilor a fost instalat cu câţiva ani în urmă, veţi fi voi capabili să vă reamintiţi precis ce proceduri aţi urmat şi ce amestec de beton aţi folosit? Probabil că nu. De aceea, este esenţial pentru voi să vă cronicizaţi munca prin păstrarea înregistrărilor detaliate ale fiecărui proiect. Nu numai această bază de date vă va permite să vă amintiţi exact ce aţi făcut la fiecare lucrare, dar poate fi folositoare în vânzarea muncii voastre şi în apărarea împotriva acuzaţiilor legale. 
Notaţi-vă fiecare pas

Cronicizaţi-vă munca începând de la primul set de mostre pe care le prezentaţi clientului. Dacă prezentaţi multiple mostre care au fost fabricate cu diferite culori şi modele de ştampile, etichetaţi dosarul mostrei şi dataţi-o pentru a o putea identifica uşor mai târziu. 


În tot procesul de ştampilare, asiguraţi-vă că vă notaţi cu acurateţe naterialele pe care le folosiţi şi în ce cantitate, incluzând amestecul de beton, dozarea întăritorilor de culoare, accentul culorii şi cantitatea de accent şi descrieţi tipul şi culoarea. Dacă folosiţi o culoare integrală sau color hardner dry shake, notaţi specificul culorii folosite şi numele fabricantului. Dacă amestecaţi 4-5 feluri de color hardner dry shake diferite, specificaţi foarte clar procentele folosite. De exemplu, 100% bej luminos aplicaţia de bază, urmat de accente de strălucire de 15%- maro deschis şi 10% teracotă. 


De asemenea, notaţi tipul de ştampilă folosit. Era din acrilic sau uretan, era luciu puternic sau mat, şi la câte zile după turnare aţi aplicat ştampila. 

Fotografiaţi fiecare etapă a lucrării

Este de asemenea o idee bună să vă suplimentaţi notiţele  prin fotografierea secvenţială a întregului proiect – preferabil cu o cameră digitală, pentru a posta mai uşor fotografiile pe site-ul vostru de web sau să le organizaţi într-o bază de date în computer.


Mulţi clienţi nu înţeleg procesul de ştampilare. Arătându-le fotografii cu fiecare fază – de la turnarea betonului până la ştampilare şi procesul de colorare până la ştampilarea finală – vă ajută să le explicaţi fazele de lucru. Apoi puteţi încheia vânzarea prin arătarea fotografiilor spectaculoase ale proiectului finalizat complet şi aşezarea lui în peisaj. Asiguraţi-vă că păstraţi lucrările cel mai bine finisate în portofoliul vostru. Fotografiile vă protejează de situaţiile compromiţătoare şi potenţialele procese. Fotografiaţi şantierul şi orice structură învecinată, înainte de a vă începe munca, în special dacă alţi meseriaşi sunt incluşi în  proiect. 


Fotografiile pot oferi de asemenea dovada că v-aţi supus la arhitectura locală a clădirilor. De exemplu, dacă arhitectura oraşului solicită întărirea instalaţiilor de oţel în pavajul de beton, o fotografie făcută înainte de a plasa betonul va arăta că voi aţi instalat oţel în structură. 
CAPITOLUL XI
Importanţa asupra siguranţei, a protecţiei 


Totul este foarte simplu să te apuci din creativitate de procesul de ştampilare şi lustruire fără protecţie. Nu o faceţi. Nu numai că este de neacceptat de către procedurile de protecţie, dar poate fi periculos pentru voi şi echipa voastră, puteţi să puneţi în pericol alţi meseriaşi, ocupanţii clădirilor şi poate fi un risc şi pentru mediu. O astfel de neglijenţă poate costa extrem de scump şi poate fi amendată de Protecţia Muncii sau de Protecţia Mediului. 


Protecţia începe cu stabilirea cuprinzătoare a programului de siguranţă a şantierului şi punerea unei persoane care să îl controleze. Această persoană trebuie să cunoască toate regulile de siguranţă, să vorbească cu angajaţii, să monitorizeze siguranţa cu bunăvoinţă şi să se asigure că alocarea foii de siguranţă a datei materialului este în şantier. 


Sunt foarte multe aspecte privind siguranţa în şantier, încât este imposibil să le acoperi pe toate în detaliu în acest ghid. Oricum, iată câteva recomandări pentru uşurarea potenţialelor riscuri pe care le puteţi întâlni în proiectu de betonare ştampilată. 

· Furnizaţi siguranţa accesului pentru betoniere cu amestec gata făcut, asiguraţi-vă că nu sunt obstacole în calea lor. Dacă îi semnalaţi şoferului să dea înapoi şi să depoziteze betonul, asiguraţi-vă că v-a văzut în oglinda retrovizoare. Nu staţi niciodată în spatele betonierei sau pe vine. Asiguraţi-vă că şi ceilalţi muncitori au plecat din zonă. 

·  O dată ce betoniera a început să verse betonul, nu mergeţi pe sub jgheabul plin cu încărcătură. În ocazii rare, am văzut frânele hidraulice şi încărcătura trântită pe jos pe pământ. 
· Luaţi-vă precauţii când munciţi cu beton proaspăt. Cimentul în beton este foarte caustic şi poate cauza arsuri severe de piele, chiar şi după un scurt contact. Protejaţi-vă mâinile întotdeauna cu mănuşi neabsorbante şi purtaţi cizme de cauciuc pentru a vă proteja tălpile, gleznele şi picioarele de cimentul umed. Purtaţi de asemenea ochelari de siguranţă pentru a ţine betonul la distanţă de ochii voştri. 

· Protejaţi-vă genunchii de uzură prin purtarea de genunchiere de câte ori sunteţi la finisarea pardoselei de beton

· Sacii color hardner sunt grei, câteodată depăşesc 27 kg. Învăţaţi să îi căraţi corect – îndoindu-i pe umeri şi ridicându-i cu picioarele astfel nu vă veţi rupe spatele

· Când lucraţi cu color hardner dry shake şi cu praf de agenţi de eliberare, unele materiale plutesc în aer şi pot fi periculoase dacă le inspiraţi. Asiguraţi-vă că purtaţi mască de respiraţie sau praf, pentru a vă proteja plămânii. 

· Dacă aţi terminat de finisat betonul, folosiţi o nivela sau gletiera cu un mâner lung de aluminiu, fiţi atenţi la orice fire electrice. Puteţi fi electrocutat dacă metalul intra în contact cu firele. O bună metodă pentru a evita această problemă este să folosiţi un mâner de fibră de sticlă. 

· Solvenţii bazaţi pe lacuri acrilice sunt extrem de inflamabili şi riscă să se evapore uşor. Păstraţi toate sursele posibile inflamabile departe de suprafaţa de lucru, precum – mucuri de ţigară, flacără deschisă într-un spaţiu închis sau scântei de la diverse echipamente. 

· Dacă lucraţi într-o încăpere închisă, asiguraţi-vă că spaţiul este bine ventilat. 

· Când folosiţi echipamente electrice, urmaţi întotdeauna recomandările procedurilor de siguranţă pentru operaţiuni şi purtaţi echipament adecvat – ochelari de protecţie, mănuşi de lucru, protecţie pentru urechi.

· Verificaţi extensia funiilor pentru a fi siguri că ele sunt montate corect şi că nu sunt tăiate sau uzate pe anumite porţiuni. Nu folosiţi niciodată echipament electric lângă apă. 

· Folosiţi bandă de protecţie sau bandă pentru baricadare în jurul zonei de lucru pentru a reduce riscurile de accidentare de genul împiedicare şi cădere-

· Nu ignoraţi normele pentru siguranţa mediului. Strângeţi şi scăpaţi de orice reziduuri care vă rămân după lucru. Acesta tinde să fie o problemă foarte serioasă în unele părţi din ţară. Protejarea mediului poate fi un aspect crucial în orice program de siguranţă din şantiere. 

CAPITOLUL XII

Betonul ştampilat 


De ce sunt din ce în ce mai muţi proprietari de case, clădiri şi municipalităţi care aleg betonul ştampilat pentru a înfrumuseţa peisajele, clădirile şi comunităţile lor? Nici un alt material de pavare nu primeşte atâta versatilitate ca betonul ştampilat, care oferă un număr foarte mare de modele, texturi şi culori. 


Inventivitatea şi calitatea muncitorilor joacă de asemenea un rol în creşterea popularităţii betonului ştampilat. Îmbunătăţirea uneltelor de ştampilare şi a produselor de colorare în ultimele decenii au făcut posibil pentru fabricanţii calificaţi în beton să stimuleze virtualitatea în povara materialelor – incluzând piatră naturală, cărămidă, ţiglă glazurată şi plăci de ardezie şi de obicei la un cost mai redus decât produsul real. 

CAPITOLUL XIII

Metode de colorare a betonului ştampilat


Rogojinile şi pielea drept ştampile împărtăşesc textura şi modelele, dându-le imaginea şi simţul – dacă le pipăi – pietrei, cărămizii, plăcii de ardezie şi al altor materiale texturate aspre. Dar pentru a completa efectul, aveţi nevoie şi de copierea culorilor naturale, pentru aceste materiale. 

Furnizorii de ştampile au o multitudine de metode de colorare din care puteţi alege. Practic, ei vor începe cu o culoare de bază produsă de fiecare – culoarea integrală sau color hardner dry shake. Apoi, pentru a obţine mai multă naturaleţe, o aparentă variaţie, ei aplică adesea accente sau culori antichizate folosind praf de pigmentare sau agenţi lichizi de eliberare, posibil suplimentaţi cu culoare, vopsea sau nuanţatori. 

Furnitorii experimentaţi combină adesea mai multe din aceste metode de colorare pentru a obţine cele mai realistice efecte. Iată câteva imagini care arată avantajele şi dezavantajele fiecăreia: 

Culorile integrale


Culoarea integrală este uşor de folosit pentru că este practic amestecată chiar în beton, într-o instalaţie tehnică încărcată pentru a asigura uniformitatea şi omogenitatea culorii. Culorile integrale sunt disponibile în prafuri, granule sau în formă lichidă şi câteodată conţin aditivi pentru amestecuri care sunt adesea numiţi – coloranţi integrali cu aditivi pentru amestecuri. 

Unele instalaţii de turnare a betonului au sisteme de preparare lichidă care folosesc controlul computerului pentru a măsura şi prepara pigmenţii lichizi pentru a îmbunătăţi controlul dozării şi al consistenţei culorii. 


Alte instalaţii de turnare a betonului au găleţi cu culoare lichidă împachetate şi măsurate dinainte, dozate în 1 mc, care sunt apoi dispersate într-o încărcătură de beton, în instalaţia pentru amestec. 

Un mare avantaj al folosirii culorii integrale este economia muncii. Nu ai nevoie să pui culoare într-o suprafaţă în timpul finisării, aşa cum faci cu color hardner dry shake. Un alt punct în plus este permanenţa culorii, deoarece se extinde prin întreaga matrice a betonului. Şi chiar dacă suprafaţa pardoselii este ciobită, zgâriată sau şlefuită, culoarea integrală va rămâne, în ciuda tratamentelor aplicate pe suprafeţe. Majoritatea aditivilor pentru amestecuri de culori integrale folosesc în prezent stabilizatori chimici sintetici, pigmenţi mineral-oxizi, care rezistă la expunerea la lumina ultravioletă fără umbre şi fără să-şi schimbe culoarea. 

Un dezavantaj pentru culorile integrale este că nuanţa este mult mai subtilă şi mai puţin vibrantă decât ceea ce poţi obţine cu color hardner. Sunteţi în general limitaţi să înmuiaţi tonurile de pământ, precum marouri diluate, roşu şi gălbui. 

Deşi puteţi obţine nuanţe pastelate cu culori integrale, precum albastru sau verde, costul este adesea prea mare. Pentru a obţine o bună intensitate a culorii cu aceste nuanţe slabe, veţi putea avea nevoie să folosiţi ciment alb şi un dozaj mare de pigment, rezultând o creştere semnificativă a costului betonului. Din acest motiv, furnizorii de ştampile folosesc adesea culori integrale în legătură cu tratamentele aplicate suprafeţelor – precum color hardner şi culori chimice – pentru a realiza straturi de culoare. 

Dry shake color hardner


Pentru culori strălucitoare, color hardner oferă foarte bune rezultate şi are o paletă nelimitată de opţiuni de culoare. Majoritatea dry shake color hardner sunt aplicaţi cu pigmenţi de colorare, ciment Portland, nisip silicat gradat fin şi agenţi de umezire. 


Color hardner este transmis în betonul proaspăt şi atunci intră în suprafaţă înaintea imprimării. Pentru a munci corect, color hardner trebuie umezit sau să absoarbă umezeală de la lespede (vezi capitolul 19 – aplicarea color hardner). Pentru că aceste produse conţin agregat fin şi ciment, ca şi alte ingrediente, ele practic densifică suprafeţele şi le fac mai puţin permeabile, aşa că unele suprafeţe întărite pot fi necesare. 


În timp ce, cu color hardner dry shake este mai dificil de lucrat decât la colorarea integrală, ele sunt comparabile în privinţa preţului total cu culoarea integrală deoarece voi nu coloraţi întreaga matrice a betonului. Color hardner este aplicat numai în cantitatea necesară pentru colorarea suprafeţei 3 mm la 13 mm din lespede. 
Agenţi de eliberare lichizi sau pudră


Pudrele sau lichizii de pigmentare cu agenţi de eliberare servesc în două scopuri – ei acţionează ca spărgători de legături pentru a preveni lipirea de beton a ştampilelor şi deranjarea texturii imprimate, şi ele împărtăşesc subtil culoarea betonului care intensifică culoarea integrală sau dry shake, rezultată într-un efect antichizat. 


O tehică populară este de a începe cu o culoare luminoasă ca bază a betonului – chiar dacă este culoare integrală sau color hardner şi apoi se aplică mult agent închis de eliberare pentru contrast. Deşi aproape 70-80% din pudra de eliberare este înlăturată după întărirea betonului, agentul de eliberare care rămâne, devine imprimat în pasta de suprafaţă în timpul ştampilării, care creează subtile accente de culoare. 

Agenţii de eliberare sub formă de pudră sunt mult mai tradiţionali şi sunt folosiţi de furnizorii de ştampile pentru că ei oferă mai multe selecţii de culoare. Oricum, ei au dezavantaje, pentru că aceste pudre foarte fine sunt presărate în suprafaţa de beton şi ele creează particule de praf aeropurtate, aşa că muncitorii trebuie să poarte măşti de praf pentru prevenirea inhalării. 

În zilele cu vânt,  pudra aeropurtată poate murdări împrejurimile clădirilor, lespedea existentă de beton şi peisajul, făcând necesară mascarea spaţiilor adiacente cu coli de hârtie sau plastic. Din cauza acestor probleme cu agenţii de eliberare pudră, mulţi furnizori folosesc eliberatori lichizi şi îi colorează cu eliberatori pudră. Această metodă este foarte eficace şi elimină dezavantajele folosirii pudrei simple. Dar cred că puteţi obţine o imagine mult mai realistă folosind cum trebuie agentul de eliberare pudră. Pudra, necesită multă curăţenie după folosire şi mascarea suprafeţelor adiacente, dar ea produce un mai frumos contrast decât eliberatorul lichid. 

Culorile


Unii furnizori de ştampile preferă să obţină o varietate de culori prin aplicarea de culori chimice în beton, după ce este finisat. Baza acidă a culorii reacţionează chimic cu betonul şi produce un efect de marmorare care oferă muncii voastre de ştampilare o tentă de realism. De exemplu, dacă încercaţi să mimaţi variaţiile de culoare ale pietrei naturale, o culoare acidă vă va permite să obţineţi interesante urcări şi coborâri. Majoritatea culorilor pot fi diluate pentru a obţine grade de variaţie a transparenţei culorii. 

Puteţi aplica de asemenea şi culori la întâmplare la pietre individuale în betonul ştampilat – ceea ce ar putea fi imposibil de realizat cu color hardner sau cu eliberatorii care lucrează înăuntrul betonului ştampilat. 


Un alt motiv pentru folosirea culorii este pentru mascarea petelor sau defectelor. Indiferent cât sunteţi de atenţi, este dificil să produci o lucrare de fără defecte. Vor fi întotdeauna câteva imperfecţiuni subtile de culoare. De exemplu, poate agentul de pigmentare nu este suficient într-o zonă. Puteţi folosi o culoare pentru a accentua culoarea în acea parte şi maschează defectele. 

Vopsele şi culori


Vopselele pot fi folosite în combinaţie cu culorile şi obţin o superbă intensitate a culorii. Ele pot produce luminozitate, culori vibrante şi puteţi amesteca culorile voastre obişnuite în şantier pentru lărgirea paletei de culori. Spre deosebire de culori, vopselele nu au reacţii chimice cu betonul. În schimb, agenţii fini de colorare în vopsea, penetrează suprafaţa betonului. 

Ţineţi minte, oricum, că vopselele vor umbri puţin în general 5-10% când sunt expuse la lumina ultraviolet. Ele nu sunt folosite ca stabilizatori de ultraviolete ca şi culorile acide. Culorile care sunt în general diluate, pot fi folosite pentru a adăuga sugestii culorii şi produc nişte efecte de finisare interesante. Sunt câteva metode de creare a nuanţelor de culoare. Probabil, cea mai populară este amestecarea pudrei de pigmentare eliberatoare cu un lac solvent – bază acrilică, aşa că lacul vostru acţionează ca un spălător – curăţător de culoare. 


O măsură de precauţie- această metodă nu funcţionează cu produse pe bază de apă – ai nevoie  de solvenţi pentru a da jos particulele din eliberatorul pudră. 


Am văzut adesea furnizori făcând culori prin amestecarea câtorva pumni de color hardner cu apă într-o găleată. Solidele din color hardner se stabilesc la fundul găleţii, în timp ce pigmenţii colorează apa. Apa colorată poate fi aplicată în beton cu spray sau cu buretele. Ţineţi minte, oricum, acest tip de culoare nu este permanent precum culoarea sau color hardner. Veţi avea nevoie obligatoriu, pentru a păstra culoarea, să aplicaţi mai multe straturi de lac. 
TRUC: 

În general, o cană cu eliberator de culoare pudră este necesar să coloraţi aproximativ 5 galoane (1 galon – 3,4 sau 4,34 l) de eliberator lichid. O sugestie utilă: adăugaţi pudra puţin câte puţin – ½ cană pentru început, şi tot adăugaţi până când, nivelul culorii pe care o doriţi este obţinut. Amestecaţi pudra cu lichidul de eliberare şi apoi înmuiaţi o cârpă curată, un burete sau o perie în lichidul colorat şi trageţi-l peste o bucată de hârtie albă pentru a verifica intensitatea culorii vopselei. Dacă decideţi că vreţi să intensificaţi tonul de culoare, adăugaţi o altă doză mică de pudră. Este mai uşor şi cu mai puţină risipă să creşteţi nivelul de vopsea, astfel încât, să adăugaţi mai mult lichid eliberator pentru a decolora tonul de culoare prea închis. 
CAPITOLUL XIV

PREPARAREA INFRASTRUCTURII

Unul dinte cele mai critice aspecte ale unei bune construcţii de beton este şi unul dintre cele mai trecute cu vederea: prepararea corectă  a infrastructurii. După cum am discutat la capitolul 5, infrastructura poate face o mare diferenţă între performanţa generală şi integritatea structurală a pardoselei de beton. O infrastructură bine-compactată ajută adesea drenajul şi poate preveni eroziunea pământului sub beton. 


La proiectele comerciale, un inginer poate prevedea un raport al solului cu specificaţii detaliate despre cerinţa preparării infrastructurii, precum – cantitatea şi tipul de agregat de umplere folosit la pardoseli. Urmaţi aceste instrucţiuni îndeaproape. 


În proiectele necomerciale sau în cazurile unde raportul despre sol sau specificaţiile nu sunt furnizate, puteţi fi solicitat să acordaţi propriile voastre recomandări. 


Prevedeţi în contract care sunt intenţiile voastre pentru prepararea infrastructurii bazate pe instalaţiile de succes din trecut.
          Dacă sunteţi solicitaţi să instalaţi infrastructura pe răspunderea voastră, iată câteva sfaturi pe care să le urmaţi: 

· Potriviţi straturile de pietris zdrobit, umplutura granulară la stratul de grosime al lespezii de beton. De exemplu, dacă turnaţi 10 cm de şosea folosiţi minimum 10 cm de agregat compact. Aceeaşi susţinere reală pentru rezistenţa unei încărcături mai mari a lespezilor care trebuie să suporte greutatea traficului greu, cum ar fi întoarcerea autobuzului şi mersul pe jos. Pentru aceste lespezi, betonul poate avea grosimea de 20 – 25 cm. Puneţi jos aceeaşi grosime de umplutură compactă de agregat. 
· Toate umpluturile trebuie să fie bine compactate pentru prevenirea aşezării. Dacă infrastructura va părăsi lespedea de beton şi va fi doar parţial suportată. Un cilindru compactor lucrează bine la proiectele mari. Pentru zone mici, prefer să folosesc un vibrator-compactor cu foaie de metal. O sculă de mână funcţionează şi ea bine, dar necesită o muncă foarte intensă. 

· Pentru a vă asigura de consolidarea corectă, instalaţi umplutura de agregat la înălţimi mai mari. De exemplu, dacă puneţi jos 25 cm de material umezit şi compactaţi 5 – 10 cm în acelaşi timp, umezeala va facilita compactarea. 

· Înainte de plasarea betonului, verificaţi dacă infrastructura nu stă pe apă sau dacă nu are apă pe ea, sau dacă locul nu este plin de noroi, îngheţat sau uşor şi spongios. 

· Asiguraţi-vă că infrastructura prevede o grosime uniformă a betonului. Dacă infrastructura nu este uniform gradată, de exemplu este plasată la numai 7,5 cm grosime într-o zonă şi la 12,5 cm grosime în altă parte, betonul nu se va aşeza la acelaşi nivel şi voi nu veţi putea obţine o micşorare plastică a crăpăturilor în timpul fazei de ştampilare. 

Precauţii speciale

· În regiunile de coastă, furnizorii toarnă câteodată lespezi de beton peste baza de nisip. 

· Oricum, poate fi dificil să ţineţi nisipul plat şi la acelaşi nivel în timpul plasării betonului şi dacă nisipul se mută după ce betonul este plasat, nu veţi obţine o lespede cu grosime uniformă. 

Sunt multe tipuri diferite de materiale de umplutură granulară, începând de la calcar la granit. Vă sugerez să faceţi nişte cercetări şi să găsiţi materialul potrivit care este disponibil în zona voastră. 

· Oricum, materialul de umplutură pe care îl folosiţi, asiguraţi-vă că este compactat corect. Infrastructura poate fi capabilă să suporte o betonieră încărcată cu beton, fără ca roţile betonierei să facă brazde mai mari de 1 cm adâncime. Dacă betoniera lasă urme mai adânci în infrastructură, ele vor sfârşi prin a fi umplute cu beton proaspăt. După cum este aşezat, fixat betonul, el este restrâns în acele zone, care pot produce crăpături. 

CAPITOLUL XV

Înălţarea formelor, cofrarea

Tipul de formă cel mai des folosit pentru betonul lucrat plat este lemn standard 2 x 10 cm. Sunt disponibile însă şi formele din plastic refolosibile. Dacă lespedea are secţiuni curbate, puteţi folosi o formă mai mică, de 1 x 10 pentru a forma curba. Pentru suprafeţe strâmte, formele Masonite, făcute din fibre de lemn presat, sunt foarte eficace. Ocazional, veţi fi solicitaţi să includeţi curbe, care pot solicita forme mai mari de 2 x 25 sau placaj. Procedura pe care o veţi folosi pentru a înălţa formele pentru betonul ştampilat diferă de obicei de cele folosite pentru lespezile de beton convenţionale. Dar, cu betonul ştampilat este foarte important să nu o luaţi pe orice scurtătură. Lucrul cu beton umed poate face ştampilarea mult mai dificilă şi chiar împiedică şabloanele ştampilate să fie puse cum trebuie. 

Pentru a preveni durerile de cap şi a asigura o ştampilare frumoasă, nu treceţi cu vederea următoarele sfaturi când ridicaţi formele:

Bateţi stâlpi – tarusi 

Asiguraţi-vă că bateţi sau tăiaţi parii care umplu forma sau care depasesc partea de sus a marginii. Când ştampilaţi, timpul este important. Dacă parii sunt mai înalţi decât partea de sus a formei, ei vor interfera cu rogojina de ştampilare când sunteţi aproape de muchie. Folosirea rogojinei flexibile şi a daltei de mână va fi necesară pentru a completa şabloanele. 

Măsuraţi înălţimea cu grijă

Fixaţi formele la înălţimea corectă a lespezii. Aceasta înseamnă să luaţi măsuri precise, folosind transor, nivela sau laser de nivel. Pentru secţiuni de lespede mai mici, puteţi folosi nivela de 120 cm, dulgheri nivelând înainte cu marginea netedă. 

O pantă corespunzătoare trebuie să fie stabilită pentru asigurarea adecvată a apei care curge. Nivelul pantei dorite depinde pe de o parte de şablonul ştampilei şi de condiţiile de pe şantier. Pentru determinarea înălţimii şi a pantei, stabiliţi gradul parilor din perimetrele tuturor formelor de scândură. Apoi, folosiţi nivelul vostru, stabilind gradul şi marcaţi înălţimea pe parii gradaţi cu un creion. Fixaţi o sfoară întinsă din par în par la înălţimea marcată pentru a o folosi ca un ghid pentru fixarea formelor, cofretelor. Dacă lespedea se învecinează cu o structură existentă, precum o clădire sau un perete, puteţi marca înălţimea pe structura respectivă, folosind o linie de cretă. 

Fiţi conştienţi că majoritatea scindurilor din lemn au noduri naturale sau îndoituri în ele. O bună obişnuinţă este să priviţi în jos marginea scândurii şi să puneţi lemnul sau îndoitura departe de sfoara întinsă pentru a nu depăşi linia, care poate trece peste aliniament sau înălţime. 


Formarea în acest model vă permite să trageţi de marginea sforii întinse în timp ce, concomitent, bateţi parul în pământ. De asemenea, majoritatea lemnelor au crăpături naturale în ele. Eu prefer să plasez crăpăturile în sus nu în jos când aşez formele. Se poate ca formele să fie uşor înalte – faţă de sfoara întinsă, puteţi apoi să le bateţi uşor în jos după ce parii au fost ataşaţi la formă. Aceasta vă va ajuta la întinderea şi siguranţa lucrului cu formele. 

Îndreptarea, echilibrarea formelor


Pentru lucrările care necesită folosirea repetată a ştampilelor pătrate sau rectangulare, precum cărămizi sau ţigle, formele trebuie să fie îndreptate perfect la colţuri. Altfel, veţi sfârşi cu cărămizi parţiale sau ţigle care alunecă de-a lungul formei, cu şabloanele arătând din ce în ce mai rău când le mutaţi pe lespede şi departe de colţ. Puteţi verifica pătratele prin măsurarea diagonalelor secţiunilor rectangulare (ele trebuie să fie egale) sau prin folosirea a 3-4-5 triunghiuri la 90 de grade care să intersecteze formele. Cu această din urmă metodă, marcaţi o formă de 90 cm de la sfârşit la colţ şi la intersectarea formei 120 cm de la colţ. Apoi măsuraţi diagonala dintre cele două marcaje. Măsurarea rezultată trebuie să fie de 150 cm dacă intersectarea de 90 de grade este dreaptă. Această formulă poate fi folosită în suprafeţe largi şi arii extinse de exemplu 6-8-10 sau 12-16-20. Pe suprafeţe mici, puteţi să folosiţi simplu – cadre pătrate. 
Instalaţi legături adecvate

Pe lângă folosirea parilor drepţi verticali pentru a ţine formele la înălţimea corespunzătoare, trebuie să instalaţi legături diagonale pentru a ţine formele în aliniament când greutatea betonului proaspăt împinge împotriva lor. Parii din lemn şi oţel sunt frecvent folosiţi. Parii din oţel sunt de obicei, cea mai bună alegere dacă lucraţi în pământ tare. Oţelul nu se rupe cum se rupe lemnul, când se bat parii în pământ tare. Oţelul rămâne şi rigid, fără să se mişte. 

Protejarea formelor după înălţare


Pentru că este foarte important pentru formele de lucru să fie aşezate la înălţimea corectă şi legate sigur, nu doriţi ca alţi meseriaşi implicaţi în proiect să deranjeze formele după ce ele au fost înălţate. Aceasta poate fi o mare problemă la proiectele comerciale, unde alţi muncitori îşi fac munca în timp ce voi vă chinuiţi să o executaţi pe a voastră. Am văzut forme înălţate cu grijă, distruse accidental de muncitori care conduceau maşina peste ele sau lovindu-le cu echipament greu. Dacă nu aveţi acces unic la proiect, baricadaţi zona de lucru pentru a evita timpul şi costurile necesare reparării formelor stricate. 
Scările


Scările pot fi dificil de alcătuit dacă intenţionaţi să coloraţi şi texturaţi faţa scării în timp ce betonul este încă maleabil. Dacă mascaţi faţa formei prea repede, betonul poate scădea. Dacă mascaţi faţa formei prea târziu, nu veţi putea obţine suficientă culoare şi textură. 


Faţa formei trebuie să fie ridicată într-un mod care permite mutarea uşoară fără a strica betonul maleabil. Eu prefer să folosesc piroane duble, mai bine decât şuruburi pentru a ataşa formele, pentru că ele sunt mai uşor de mutat. După mutarea parilor şi piroanelor formelor, bateţi uşor faţa formei drept în jos cu un ciocan pentru a sparge legătura cu betonul. Apoi trageţi uşor forma în sus mai bine decât în jos. Dacă trageţi forma drept afară, puteţi să mutaţi o mare bucată de beton. Un strat foarte subţire de apă aplicat pe formă înainte ca betonul să fie plasat, vă va ajuta să spargeţi legătura cu betonul. Evitaţi să folosiţi ulei în forme, că poate decolora betonul şi acţionează ca un spărgător de legătură dacă este folosit color hardner. 


O altă opţiune este să folosiţi forme premodelate şi texturate şi să le ataşaţi la feţele interioare ale scărilor ridicând formele înainte ca betonul să fie turnat. Această metodă funcţionează bine în general cu beton colorat integral. Pentru a face mai uşoară aşezarea şi ştampilarea treptelor scărilor, unii furnizori pun un unghi de 45 de grade tăiat în partea cea mai de jos a muchiei feţei. 

Trepte pe mai multe niveluri


La treptele pe mai multe niveluri, unde şabloanele ştampilelor trebuie să fie aliniate, trebuie să aşezaţi bănci marcatoare pentru a vă asigura că şabloanele ştampilate stau pe linie şi nu-şi schimbă poziţia sau se mută. În proiecte ca acestea, unii furnizori marchează sau aşează şabloanele folosind un grilaj de scânduri care stă singur. De exemplu, dacă rogojina ştampilată măsoară 60 x 60 cm, aşează un grilaj cu aceste dimensiuni pentru a verifica aliniamentul în înaintarea ştampilării. Acesta este mai dificil de făcut cu unele şabloane ştampilate, precum European fan design, în special dacă ştampilaţi în jurul piscinei. Şabloanele adesea, nu se aliniază perfect o dată ce ai găsit punctul de unde ai plecat. Folosirea de piele texturată şi unele dălţi de mână poate necesita să fixaţi această intersecţie. Sau consideraţi folosirea pre-turnării betonului în chenar, ca pornire şi punct de oprire, permiţându-vă turnarea în şabloane ştampilate. 

CAPITOLUL XVI

Instalarea întăritorului , armaturii

În timp ce betonul ştampilat decorativ este fixat puternic pentru atracţia lui estetică, el foloseşte adesea şi o funcţie structurală, la fel de bine, în special dacă lespedea suportă traficul vehiculelor. Întăritorul din oţel, în formă de bare întărite sau plasă de sârmă sudată tip.Buzau, poate ridica gradul de performanţă structurală a lespezii şi furnizează alte avantaje importante. (Vezi motivele utilizării întăritorului din oţel la pat 71). 


Un dezavantaj al întăritorului din oţel este că el nu începe să ofere beneficii până la întărirea betonului. De aceea, unii furnizori adaugă şi fibre sintetice la betonul ştampilat pentru a furniza un al doilea întăritor. Aceste fibre micuţe, ca firele de păr, adaugă foarte puţină putere betonului, dar ajută la controlarea din timp a crăpăturilor, în timp ce betonul încă mai este maleabil. Ele oferă de asemenea unele beneficii, după ce betonul s-a întărit (vezi – motive pentru folosirea fibrelor sintetice la pag 69). 

În multe proiecte comerciale şi lucrări publice, necesitatea întăririi va fi solicitată în specificaţii furnizate de arhitecţi sau ingineri. 


La lucrările rezidenţiale, proprietarii caselor depind de expertiza voastră în alegerea celui mai potrivit tip de întăritor. Înainte de a lua o decizie oricum, verificaţi codul necesităţilor clădirilor locale. 

Iată un instructaj al opţiunilor întăritorilor:

Bare din oţel


Întăritorul din bare din oţel este o metodă economică a întăritorului de beton. Barele au mai multe funcţii. În timp ce betonul are o putere mare de comprimare, el are o putere foarte limitată de extensibilitate. Barele din oţel pot învinge aceste limitări de extensibilitate. Ele pot de asemenea, să reducă mult valoarea crăpăturilor în betonul întărit. Dacă aveţi o crăpătură şi bara de oţel este poziţionată corect, ea va opri adesea formarea crăpăturilor şi extinderea lor. Pentru betonul lucrat plat, aranjamentul obişnuit al oţelului este #3 sau #4 bare – spaţiu – 40– 45 cm în mijlocul fiecărui drum. În majoritatea cazurilor, folosesc #4 bare cu spaţiu de 40 cm. 

Plasă de sârmă sudată


Ca şi barele de oţel, întăritorul din sârmă sudată este în primul rând folosit la lespezi pentru a controla crăpăturile cauzate de micşorare, stress termic şi alte efecte. Oricum, eu nu sunt mare fan al folosirii sârmei sudate, deoarece este mult mai greu de ţinut la adâncimea corectă în lespede. Chiar şi când plasa este suportată, ea nu este destul de rigidă să ţină la greutatea muncitorilor care merg prin betonul ştampilat pentru a-l plasa şi finisa. Câteodată, întăritorul sfârşeşte prin ajungerea în partea cea mai de jos a lespezii sau prin atingerea solului, unde nu este bine. 

Fibrele sintetice


Când folosiţi fibre sintetice în combinaţie cu întăritor de oţel în beton, puteţi reduce mult cantitatea de crăpături care pot apărea în mod normal. Oţelul furnizează un muşchi încordat şi fibrele ajută la prevenirea apariţiei rapide a crăpăturilor în timp ce betonul este încă maleabil. Dacă apar totuşi crăpături, fibrele pot limita întinderea acestora în lungime sau lăţime. Oricum, ele nu limitează crăpăturile în betonul întărit. Această funcţie este furnizată în primul rând de oţelul întăritor. 


Dacă specificaţiile sau codul solicită folosirea fibrelor, eu folosesc de obicei polypropylene (deşi nylonul şi fibrele din poliester sunt de asemenea disponibile). Aceste materiale sintetice sunt necorozive şi pot rezista la natura alcalină a betonului. Fibrele sunt adăugate în beton ca încărcătură stabilită pentru a asigura uniformitatea distribuirii peste tot cuprinsul amestecului. 


Fibrele sintetice sunt foarte fine, aşa că ele sunt practic invizibile în lespede şi nu defăimează imaginea betonului ştampilat. Dar ele prezintă câteodată o problemă, când turnaţi color hardner dry shaked pe suprafaţă (vezi cap 19 – aplicarea întăritorului de culoare). 


Ai nevoie de o picătură de apă pentru a umezi color hardner, acum fibrele pot reduce curgerea, în funcţie de cantitatea folosită. Câteodată, puteţi învinge această problemă prin reducerea uşoară a dozării fibrelor folosite pe un metru cub de beton. Oricum, asiguraţi-vă că aţi discutat această opţiune cu producătorul de fibră pentru a fi siguri că fibrele vor furniza beneficiile dorite la dozajul maxim. 

Motive pentru folosirea fibrelor

· reducerea micşorării plastice a crăpăturilor

· reducerea aşezării plastice a crăpăturilor

· îmbunătăţirea impactului, abrazivităţii şi sfărâmării rezistenţei betonului întărit

· reducerea permeabilităţii betonului

· asigurarea distribuirii uniforme a celui de-al II-lea întăritor

TRUC: 

Pentru a fi eficace, barele de întărire şi plasa de sârmă trebuie să fie poziţionate la adâncimea corectă în lespede. În general, întăritorul poate pleca, aluneca în mijlocul lespezii la 1/3 din adâncimea de la nivelare. În alte circumstanţe, poate să alunece mai jos de jumătatea adâncimii. Pentru a ţine oţelul pe poziţie, asiguraţi-vă că folosiţi un dispozitiv suport care poate ţine barele sau sârma în loc, în timpul procesului de construcţie. 

Motive pentru folosirea oţelului întăritor:

· pentru a controla crăpăturile cauzate de micşorarea prin uscare, schimbări de temperatură şi încărcătura aplicată. Când este corect instalat, oţelul previne crăpăturile care pot apărea în lung şi-n lat şi să devină neplăcut. 
· Să permită spaţii de îmbinare peste tot

· Să traverseze orice loc în subsol şi să furnizeze o adăugare a capacităţii structurale

· Să sporească rezistenţa la impact

· Să reducă întreţinerea lespezii şi îmbunătăţirea prin ţinerea crăpăturilor aproape închise

CAPITOLUL XVII
Turnarea betonului


Aici sunt câteva moduri în care puteţi pune betonul o dată ce aţi ajuns pe şantier. Metoda pe care o alegeţi este adesea dictată de restricţiile de pe şantier, mărimea lucrării, numărul de muncitori şi buget (vezi – pune betonul unde vrei să îl ai – pag 74). Asiguraţi-vă că alegeţi cea mai bună metodă a amplasării betonului înainte ca munca să înceapă şi că aveţi echipamentul necesar şi muncitorii „în mână”. 


În  afară de cazul când accesul pe şantier este o problemă, cel mai uşor acces este să aveţi betoniera cu amestecul gata preparat, să o ridicaţi simplu deasupra spaţiului de lucru şi să turnaţi betonul chiar în locul în care este necesar. 

Trasaţi o cale de trecere pentru betonieră şi păstraţi-o liberă, pentru ca şoferul să poată trage în zona de lucru fără să aibă interferenţe. Dacă plănuiţi să folosiţi o pompă mică pentru a turna betonul, asiguraţi-vă că i-aţi spus furnizorului vostru de beton, pentru ca el să facă amestecul pentru posibilităţile pompei. 


Printre factorii pe care trebuie să îi luaţi în consideraţie sunt diametrul şi lungimea pompei. De asemenea, trebuie să aveţi suficienţi muncitori în timpul turnării betonului pentru a obţine avantaje privind descărcarea rapidă a pompei. 


Dacă betonul va fi plasat de o maşină motorizată şi voi aveţi întăritor de oţel în lespede, veţi avea nevoie să faceţi o rampă care îi va permite maşinii să meargă deasupra oţelului. 


Indiferent de metoda de turnare pe care o folosiţi, ţinta este să plasaţi betonul cât mai aproape posibil de destinaţia finală. 

Dacă betonul este turnat sau dragat în mod repetat folosind lopeţi sau alte unelte, conduce la segregare (când agregatele se separă de pasta matrice de ciment).

Plasarea succesivă


Ca o regulă generală, începeţi depozitarea betonului la punctul cel mai îndepărtat, departe de accesul la şantier. Pe o alee de exemplu, începeţi turnarea într-unul dintre colţuri unde aleea se învecinează cu casa sau garajul şi lucrul se întoarce aproape de stradă. Plasaţi betonul în fâşii pe cât de echilibrat posibil. Nu îl turnaţi în diagonală, pentru că în majoritatea cazurilor, şablonul ştampilat nu va păstra o linie dreaptă. 


În ultimul rând, vreţi să puteţi să turnaţi, să finisaţi şi ştampilaţi betonul în mod metodic şi în timp util. Aşa că, este importantă succesiunea de la sosirea betonierei ca atare. Numărul de muncitori pe care îi aveţi la lucrare şi nivelul lor de pregătire vor dicta adesea intervalele dintre betoniere. La proiectele mari, mulţi furnizori de beton ştampilat vor avea echipe separate dedicate turnării, finisării şi ştampilării, aşa că betonierele pot veni la intervale mult mai mici. 

Turnaţi betonul unde aveţi nevoie


Betonul ştampilat decorativ este popular în special pentru platformele piscinelor, terase şi foisoare, ceea ce înseamnă că veţi avea nevoie adesea să funizaţi beton proaspăt pentru a se cabra pe casa existentă, fără pagube în curtea clientului, pe pajişte sau gardul curţii din spate. 


Evident, 10 metri cubi de beton este prea greu şi masiv de manevrat într-o curte mică din spate. Oricum, folosirea de roabe ( uneori cu patru roti ) pentru a căra betonul de la betonieră poate fi prea lentă şi se depune o muncă intensă. Iată câteva alte metode eficiente pentru a căra betonul unde aveţi nevoie. Dacă nu puteţi justifica preţul procurării acestor echipamente, le puteţi închiria de obicei. 
Power buggies


Acestea sunt ca nişte roabe mai mari cu motor, care vă permit să mergeţi în jurul lucrării cu o viteză de 10 km/oră. Ele sunt disponibile şi majoritatea au o capacitate de  4,5 metri cubi. 
Skid-steer loaders

Poate că aveţi deja această motorizare pentru munca de excavare. Când este echipat cu o găleată-ataşament, puteţi să folosiţi piedica roţii (derapaj) când conduceţi pentru a atrage betonul proaspăt. 

Small-line concrete pumps


Acest compact, pompa de beton, poate fi foarte la îndemână pentru şantiere rezidenţiale unde, accesul este foarte dificil. Ele sunt destul de mici pentru a fi remorcate de o betonieră şi ele permit o rată de turnare rapidă, furnizând 25 mc de beton sau mai mult pe oră. Betoniera cu amestecul gata făcut, împinge betonul în pompă şi apoi betonul proaspăt este trimis prin linia pompei care poate răspândi 150 m sau mai mult, în funcţie de modelul pompei, pentru a ajunge la punctul de depozitare. 


Doar dacă nu plănuiţi să folosiţi o pompă pentru mai multe lucrări, este de obicei mult mai economic să folosiţi serviciile furnizorului de pompe, decât să vă cumpăraţi propria pompă. Deşi am folosit adesea pompe cu prăjină înaltă pentru a turna betonul, ele sunt foarte scumpe şi nu se prea folosesc la munca de ştampilare. Aceste tipuri de pompe, toarnă un volum mare de beton foarte repede (sunt folosite în general la turnările de la marile centre comerciale), care, adesea, nu permit destul timp pentru munca de ştampilare. 

Importanţa producătorului de amestec gata preparat în planificarea stadiului proiectului pe care veţi turna beton ştampilat şi timpul în care va sosi betoniera sunt critice. Nu doriţi ca betoniera să apară înainte ca echipa să fie gata pentru beton şi nici nu doriţi o întârziere mai mare a betonierei, că veţi termina cu îmbinările răcite. Acestea se întâmplă când prima turnare a betonului începe să se întărească înainte ca următoarea încărcătură de beton să fie turnată, şi nu permite turnarea celui de-al doilea amestec simultan. Întăriturile reci nu sunt numai urâte, dar adesea apar crăpături. 


Când soseşte betoniera trebuie să aveţi o înţelegere de bază în ceea ce priveşte căderea potrivită, pentru a fi siguri că betonul are consistenţa potrivită pentru acea lucrare (vezi – cum să faci un test de cădere la pag 76). Eu prefer să menţin 10 – 12 cm de cădere de la încărcare la încărcare. Dacă folosiţi color hardner dry shake, orice cădere mai mică de 10 cm nu va furniza suficientă umezeală pentru a uda întăritorul. Şi de obicei, betonul în cădere ce depăşeşte 12 cm va conţine prea multă apă, care poate afecta durabilitatea betonului. 


În timp ce vă programaţi succesiunea şi timpul pentru şablonare, vă recomand să începeţi cu lucrări mai mici care nu necesită mai mult de 5-6 metri cubi de beton deodată. Cu cât nivelul vostru de experienţă creşte, puteţi lua lucrări comerciale care pot necesita turnarea, finisarea şi ştampilarea a mai mult de 20 metri cubici de beton pe zi. 


Indiferent de mărimea plasamentului, trebuie să plănuiţi dinainte dacă aveţi suficiente unelte de ştampilare şi muncitori pentru a termina lucrarea în timpul alocat. 

Consideraţii speciale în timpul vremii foarte calde

La 28 grade Celsius, temperaturile crescute de afară pot reduce timpul programat iniţial pentru beton cu 1/3 şi să reducă timpul pe care îl aveţi disponibil pentru ştampilarea decorativă. Dacă nu sunteţi în stare să ţineţi pasul cu programarea mai rapidă a timpului, luaţi în considerare folosirea paşilor înceţi pentru programarea lentă a betonului. 


După cum am discutat la capitolul 6, amestecurile lente încetinesc întărirea betonului şi vă oferă un timp de lucru mai mare. În general, amestecurile sunt adăugate în beton într-o găleată cu amestec gata preparat într-o singură doză. Dar puteţi opta în schimb, să adăugaţi amestecul în etape pe şantier prin folosirea de produse gata preparate. Acestea vă vor permite să menţineţi un mare control. De exemplu, când soseşte primul beton, începeţi prin plasarea a 1/3 din încărcătură (care nu conţine încetinitor). Apoi, puneţi doza recomandată de încetinitor în betonul rămas şi puneţi o altă treime de încărcătură. Dacă aveţi nevoie de mai mult timp pentru finisare şi ştampilare, puteţi adăuga din nou o altă doză de încetinitor în treimea finală de încărcătură, înainte de a o turna. 

Precauţii pentru zilele ploioase


Lunile de vară ne aduc ploi neaşteptate. Cu siguranţă, veţi evita turnarea betonului în zilele în care meteorologii indică faptul că este posibil să plouă. Dar, chiar dacă ploaia nu este prevăzută, trebuie să fiţi pregătiţi să evitaţi dezastrul în eventualitatea unei ploi neaşteptate. Tineti role mari de plastic în şantier, pe care le poteti folosi pentru a acoperi foarte repede betonul proaspăt turnat dacă începe ploaia. 


Veţi avea nevoie şi de nişte metode de prindere a plasticului cu care acoperiţi betonul, pentru a nu atinge suprafaţa acestuia. Adesea, puteţi folosi lucrurile pe care le aveţi deja în şantier. De exemplu, iau câteodată ţăruşi de oţel şi îi bat în pământ pe fiecare parte a laturilor lespezii. Apoi, voi lua câte o bucată de PVC flexibil, o tai la dimensiunea apropiată şi o desfac pe fiecare parte deasupra lespezii, până formez un arc. Puteţi apoi să întindeţi plasticul peste vârful acestei structuri pentru a nu intra ploaia. 
          Dacă vine ploaia, puteţi ridica repede corturile deasupra  betonului, folosind aceste suporturi gata-făcute, care pot fi cărate de la şantier la şantier. 


Jgheaburile de apă pentru ploaie, pot fi şi ele o  potenţială problemă dacă ieşirile sunt amplasate în apropierea plasamentului cu beton. Dacă plouă torenţial câteva ore după ce terminaţi ştampilarea betonului, apa existentă în jgheaburi va cădea lângă sau pe betonul proaspăt ştampilat şi va eroda suprafaţa. Deviaţi temporar direcţia căderii de apă, prin ataşarea unei ţevi sau conducte la capătul jgheabului. 

TRUC:


Înainte de plasarea betonului, asiguraţi-vă că folosiţi folii de plastic pentru a proteja clădirile adiacente, pajiştile şi lespezile existente de stropii de beton proaspăt turnat – de câte ori este nevoie. Timpul scurt pierdut prin punerea acestor folii înainte, salvează plata unor daune mari mai târziu, prin minimizarea curăţeniei şi prevenirea plângerilor făcute de proprietari. 


Fiţi vigilenţi în privinţa protejării stucco-ului existent sau a pereţilor de cărămidă, deoarece este foarte greu să curăţaţi betonul sărit pe ele şi petele lăsate de coloranţi pe aceste suprafeţe. Alte zone care trebuie mascate sunt- piscinele şi copertinele lor, jgheaburile şi bordurile existente, precum şi bordurile de beton pe care le-aţi turnat în zilele anterioare. 
Cum să faceţi un test de cădere


Un test de cădere poate arăta dacă amestecul de beton este prea umed sau prea uscat. O cădere ideală pentru betonul ştampilat este de 10 – 12 cm. Testul de cădere care măsoară consistenţa betonului proaspăt, este făcut pe şantier, folosind mostre de beton proaspăt descărcat din mixerul betonierei. Sunt mulţi factori care contribuie la afectarea căderii de beton proaspăt. În timp ce cantitatea de apă necesară trebuie luată în consideraţie, alţi factori precum – cantitatea de agregat gros sau fin, temperatura şi folosirea de aditivi (admixtures) chimici, joacă de asemenea un rol important în cădere. Mult mai important, testul de cădere vă spune dacă furnizorul de amestec gata-făcut v-a adus betonul la căderea solicitată pentru lucrarea respectivă, aşa cum s-a specificat în contract. 


Este necesar puţin echipament pentru a face acest test. Aveţi nevoie de un con de cădere de 30 cm înălţime, care poate fi modelat răsturnat, un con trunchiat cu diametrul de 20 cm în partea de jos – la bază, şi cu diametrul de 10 cm în partea de sus,  o lingură mare (căuş) şi o riglă. Veţi avea nevoie şi de o suprafaţă rigidă, nonabsorbantă, precum o bucată de metal sau plexic, pe care să faceţi testul. Apoi doar urmăriţi aceşti paşi:

1. Umeziţi conul de cădere precum şi baza nonabsorbantă. Asiguraţi-vă că baza este la nivel şi că nu va fi expusă la vibraţii sau zgârieturi. 

2. Folosind un căuş, umpleţi conul cu beton proaspăt în trei straturi cu volum egal, cu stratul din vârf amestecaţi deasupra conului. Puteţi picta linii în jurul cimentului de afară, la nivelul 2 5/8 inches şi 6 1/8 inches de la partea de jos, pentru a marca adâncimile pentru volume egale. 
3. Folosiţi un băţ, o tijă pentru a uniformiza fiecare strat de 25 de ori. Ţineţi conul bine pe loc în timp ce amestecaţi cu tija. La baza primului strat, pornind lângă perimetrul conului în timp ce progresaţi cu loviturile în spirală pe vertical, aproape de centru. Fiecare dintre următoarele două straturi trebuie să fie doar penetrate de straturile de dedesubt cu lovituri. 

4. După baterea ultimului strat, ştergeţi nivelul betonului cu vârful conului şi mutaţi orice beton care a dat pe dinafară din jurul bazei. 

5. Ridicaţi conul fără zdruncinături, cu mişcări verticale la circa 5 secunde. Apoi, lăsaţi conul să cadă moale în jos peste mostra de beton pentru a măsura distanţa mostrei de beton potrivită în centrul ei. 

CAPITOLUL XVIII

Nivelarea şi finisarea betonului


Munca pe care o faceţi imediat după turnarea betonului, este critică, pentru că acum trebuie să realizaţi un tablou perfect pentru ştampilarea decorativă. Când tasaţi şi finisaţi betonul, preparându-l pentru ştampilare, vreţi să obţineţi două lucruri de bază: 
· nivelarea suprafeţei pentru eliminarea oricăror găuri sau înălţări

· aducerea unei paste de ciment suficiente pe suprafaţă, pentru a permite o imprimare bine definită şi pentru a o umezi apoi cu color hardner, dacă folosiţi. 


Datorită importanţei acestor proceduri, eu recomand ca oricine intenţionează să instaleze beton decorativ profesional, să participe la cursurile organizarte de diferite firme la noi in tara. Informaţiile de aici, privind tasarea şi finisarea betonului nu intenţionează să fie un ghid complet, ci doar să vă ofere sfaturi aplicabile la munca de beton ştampilat. 

Trucuri pentru tasare:

· Este nevoie de o grămadă de fineţuri pentru a tasa foarte bine suprafaţa de beton şi a o face netedă şi pe cât posibil nivelată, aşa că, numai lucrătorii experimentaţi pot face această muncă. 

· Prefer să folosesc un nivelator din aluminiu sau un dreptar, mai bine decât unul din lemn de 2x10 pentru lucrări, deoarece el va lăsa urme în suprafaţă. 

Trucuri pentru finisare:

· Asiguraţi-vă că folosiţi unelte potrivite pentru lucrare. Pentru betonul în care nu a fost introdus aer, recomand folosirea unei bule plutitoare din lemn laminat pentru că ea face o treabă foarte bună în netezirea şi nivelarea suprafeţei. Greutatea bulei din lemn laminat o face mai eficientă la tăierea urmelor înalte, la umplerea zonelor mai joase şi la consolidarea agregatului pentru a aduce mai multă pastă pe suprafaţă. Oricum, dacă betonul are un conţinut ridicat de aer, care îl poate face lipicios, o bulă plutitoare cu magneziu lucrează adesea cel mai bine. Eu ţin ambele modele în trusa mea. Pentru  mai multe informaţii despre uneltele de finisare, vedeţi capitolul 27 – unelte, echipamente şi aprovizionare). 
· Nu nivelaţi niciodată suprafaţa cu bula sau mistria, atâta timp cât apa pluteşte pe ea. Aceasta poate slăbi stratul de pastă de pe suprafaţă. 

· Dacă aplicaţi color hardner aplicat uscat după tasarea iniţială cu bula plutitoare, aşteptaţi până când a fost obţinut stadiul corespunzător al maleabilităţii. În funcţie de temperatura ambientului, perioada de aşteptare poate ajunge de la 20 de minute la o oră sau mai mult. Nici un pic de apă nu trebuie să rămână pe suprafaţă. (vezi capitolul 19, aplicarea color hardner)

· Iniţial, bula plutitoare poate produceun nivel, un gol liber în suprafaţă. Pe de altă parte, veţi avea dificultăţi când veţi folosi bula plutitoare din nou pentru a lucra la color hardner. Dacă sunt goluri sau suprafeţe cu găuri, bula plutitoare va trece chiar deasupra vârfului, iar color hardner va trebui să fie lucrat cu bule de mână şi mistrii. Cel puţin 90 de procente din color hardner trebuie să poată fi lucrat cu bula plutitoare. 

· Deşi aici sunt multe discuţii în legătură cu folosirea mistriilor din oţel, sau fresnos, pentru a finisa pardoseala exterioară, în special în zonele cu îngheţ, ele pot fi folositoare la betonul ştampilat, prin producerea luciului, a suprafeţelor foarte plate, înainte de aplicarea agentului de eliberare. Principalul interes este că folosirea mistriilor din oţel poate realiza peceţi premature în suprafaţă, care pot prinde în capcană apa care musteşte şi slăbeşte pasta suprafeţei. Oricum, când este folosită corect şi în condiţii potrivite, mistria poate fi foarte eficientă. Nu începeţi lucrul cu mistria până la finalizarea ultimei operaţiuni cu bula plutitoare şi când nu mai este prezentă apa la suprafaţa betonului (de obicei, 1-2 ore după turnarea betonului).

· În nici o împrejurare nu folosiţi mistrie de oţel în locul bulei plutitoare. O mistrie nu va tăia şi umple golurile ca o bulă şi poate pecetlui prematur suprafaţa. Scuccesiunea este întodeauna astfel: aplicarea primului strat de color hardner dry shaked, bulă plutitoare, aplicarea celui de-al doilea strat de color hardner, bulă plutitoare şi apoi se foloseşte mistria. În anumite zone din ţară este recomandat să nu se folosească mistrie din oţel la betonul din exterior, caz în care, pasul final trebuie să fie o bulă de magneziu anterior finisării aplicării eliberatorului. 

Îndepărtarea excesului de apă


Pentru evitarea lucrului în exces de apă, care persistă pe suprafaţă, iată câteva sfaturi ajutătoare pentru îndepărtarea ei. Întinderea într-o grădină curată a unui furtun dintr-o pate în alta a lespezii, aşezând furtunul întins pe suprafaţă. Apoi, trageţi furtunul peste suprafaţă, ca un sul de cauciuc. Puteţi de asemenea să înnodaţi împreună piesele de conductă de PVC şi să le folosiţi în acelaşi mod. Pentru a îndepărta apa în exces de pe suprafeţele mici, încercaţi să treceţi o bulă de lemn plutitor uşor peste suprafaţă. Asiguraţi-vă că bula este plată şi compensează robinetul, aşa că ea va trage apa afară din suprafaţă şi nu va trebui să lucraţi cu ea pe suprafaţă. 

CAPITOLUL XIX
Aplicarea de color hardner


Color hardner dry shaked vine într-o largă paletă de culori, permiţând furnizorilor să producă efecte distinctive care îmbunătăţesc orice arhitectură. (Pentru o rememorare a variatelor metode de colorare, uitaţi-vă la capitolul 13). Mai mult, aplicarea actualului color hardner, densifică suprafaţa de beton, deoarece el conţine agregate tari şi ciment Portland. Aşa că, doar prin folosirea color hardner creaţi o suprafaţă întărită, mult mai abrazivă şi rezistentă. 

Posibil, singurul dezavantaj al color hardner este efortul necesar pentru aplicarea lui. Color hardner trebuie să fie lucrat în suprafaţă în etape în timpul procesului de finisare, după nivelarea iniţială cu nivela. Urmând paşii prezentaţi aici, veţi obţine bune rezultate cu puţine dureri de cap. 

TRUC:


Înainte de aplicarea color hardner, veţi putea avea nevoie să îl amestecaţi înainte, pentru a-l face mai uşor de aplicat. Când containerele cu color hardner stau pentru un timp pe un raft în depozitul vostru, conţinutul tinde să se compacteze. Dacă color hardner este depozitat în găleţi cu capace din plastic, rostogoliţi găleata pe o suprafaţă plată şi apoi întoarceţi-o în sus înainte de scoaterea capacului. Aceasta vă va ajuta să slăbiţi orice compactare a materialului. Dacă color hardner este într-un sac, întindeţi-l cu mănuşi în mâini şi bateţi sacul pentru a fărâmiţa materialul. Când lucraţi cu color hardner, purtaţi întotdeauna echipament de siguranţă, incluzând un respirator de praf, mănuşi nonabsorbante şi ochelari de siguranţă (vezi capitolul 11 – pentru un ghid de măsuri de siguranţă). 

PASUL 1 – Determinaţi cantitatea de color hardner necesară


Estimarea cantităţii de color hardner de care veţi avea nevoie pentru proiect dat este simplă. În majoritatea cazurilor, 27 kg la găleată sau sac de color hardner va acoperi aproximativ 30 mp din aria suprafeţei. Aşa că, dacă turnaţi 300 metri pătraţi de alee, veţi avea nevoie să comandaţi aproximativ 10 cutii de color hardner pentru o acoperire adecvată a întregii suprafeţe. 


Fiţi conştienţi că nuanţele mai deschise pot necesita o aplicare mai dificilă, variind de la 40 la 50 kg sau două cutii de color hardner pentru 30 metri pătraţi. Urmaţi întotdeauna recomandările producătorilor pentru rata de dozaj al color hardner. 

PASUL 2 – Prepararea din timp


Măsuraţi înainte de sosirea betonului cantitatea de color hardner de care aveţi nevoie pentru proiect. O dată începută turnarea, nu trebuie să întrerupeţi sau să întârziaţi operaţiile de finisare, pentru a deschide sacii şi să dozaţi culoarea în găleţi. Dacă vă aflaţi la un proiect mare, care solicită multiple turnări, trebuie să aveţi cantitatea suficientă de color hardner – pentru fiecare turnare – împărţită şi gata de lucru. Dacă folosiţi                    mai multe accente de culoare, asiguraţi-vă că identificaţi găleţile clar, pentru a nu exista confuzii. 

În timpul vremii călduroase, nu ţineţi color hardner direct în soare sau în spatele camionului. Cimentul Portland în întăritor reţine căldura, care poate susţine montarea rapidă a suprafeţei de beton şi influenţează întărirea. Pe cât posibil, ţineţi sacii sau găleţile într-o zonă răcoroasă, cum ar fi sub un copac sau în clădire. 

PASUL 3 – Aplicaţi primul amestec de color hardner


Majoritatea fabricanţilor recomandă aplicarea de color hardner pe suprafaţa de beton în două aplicări separate. Motivaţia, este că dacă încercaţi să aplicaţi dozajul recomandat tot deodată, aplicarea ar putea fi atât de greoaie, încât color hardner nu ar avea nici o şansă să se umezească sau să absoarbă apa. Color hardner are nevoie să acţioneze ca o cataplasmă şi să strângă umezeala în el. Procedura uzuală este o primă împrăştiere a 2/3 din dozajul recomandat pe suprafaţă şi apoi întindeţi-o cu o nivela înainte de aplicarea restului de 1/3. După ce betonul a atins stadiul potrivit de modelaj (în general când nu musteşte suprafaţa de apă), puteţi aplica prima împrăştiere a color hardner. Timpul de aşteptare poate ajunge de la 20 de minute până la o oră, în funcţie de temperatura ambientului. 

Aplicaţi color hardner prin aruncarea lui pe suprafaţă de la nivelul taliei sau un pic mai de jos, pentru a minimiza cantitatea de material care poate zbura în aer. Folosiţi o mişcare similară cu aruncarea unei mingi de bowling – începeţi cu mâna în jos şi în spate şi o întindeţi înainte cu mâna întinsă. Lucraţi de la mijlocul lespezii şi înapoi, aproape de marginea formei. Aceasta vă va ajuta să evitaţi o formă ridicată – greoaie a color hardner pe margine. Pentru o aplicare rapidă, trebuie să aveţi o persoană care să împrăştie pe o parte a lespezii şi o altă persoană pe cealaltă parte, cu amândoi lucrând de la mijloc – înapoi, pentru a respecta marginea formei. 

PASUL 4 – Întindeţi color hardner pe suprafaţă cu nivela

După ce prima împrăştiere a color hardner a fost aplicată pe suprafaţă, aveţi răbdare şi lăsaţi-i timp să absoarbă apa din beton, înainte de a-l întinde cu nivela în suprafaţă. De unde ştiţi când s-a umezit suficient color hardner-ul? Lăsaţi-l să stea 5-10 minute şi apoi, cu mâinile înmănuşate, presaţi uşor suprafaţa cu buricele degetelor. Dacă vedeţi imaginea degetelor sau umezeală în locul în care aţi atins suprafaţa, color hardner a absorbit suficientă apă pentru a începe întinderea lui cu bula plutitoare. 


Un alt indicator că color hardner s-a umezit cum trebuie, este schimbarea culorii lui. Indiferent de tipul de color hardner pe care îl folosiţi, el trebuie să se închidă la culoare după ce absoarbe umezeala. Dacă color hardner pare că absoarbe prea puţină umezeală, aţi putea avea o potenţială problemă (vezi – cum să previi pierderea umezelii pag 85). În zonele cu puternice cicluri de îngheţ şi dezgheţ, betonul va conţine de obicei o încărcătură de aer – agent şi un admixture – cu o cantitate redusă de apă. Ambele pot reduce sau minimiza cantitatea de mustire a apei disponibilă pentru absorbţie de către color hardner. Este obligatoriu să consultaţi producătorul vostru de amestec gata preparat şi să îi explicaţi că veţi avea nevoie de un mortar potrivit pentru utilizarea cu color hardner aruncat uscat.  

PASUL 5 – Aplicarea celui de-al doilea strat de color hardner


Imediat după îndreptarea primului strat de color hardner cu bula plutitoare, aplicaţi ce v-a mai rămas din color hardner, repetând paşii 3 şi 4. Acum aveţi o acoperire cu color hardner de 100%. 

PASUL 6 – Aplicaţi accente sau străluciri de culoare


Pentru unele proiecte aţi putea dori să aplicaţi accente de culoare pentru a obţine contrast. De această dată, strategia voastră va fi cumva diferită. În loc să începeţi să uniformizaţi suprafaţa de color hardner, veţi folosi o tehnică numită strălucire, licărire, pentru a obţine variaţii subtile de culoare, aşa cum puteţi vedea în piatra naturală. Pentru a obţine cele mai realiste efecte, eu împrăştii un strat uşor de accent de culoare peste întreaga suprafaţă, făcând aplicaţia oarecum mai mult în unele locuri şi mai puţin în altele. Scopul cu strălucirile este de a obţine un aspect natural al accentelor de culoare, aşa că asiguraţi-vă că folosiţi puţin. Am văzut câteva accente îngrozitoare, cu dungi mari de culoare alergând peste suprafeţe. În cazul strălucirilor – mai puţin este mai bine. 


O dată ce accentul de culoare a fost aplicat, sunteţi gata pentru finisarea finală a suprafeţei cu mistria, înainte de a aplica agentul de eliberare şi a începe ştampilarea. 

Cum să preveniţi pierderea de umezeală


În zilele foarte călduroase sau cu vânt, veţi putea avea nevoie să luaţi măsuri pentru prevenirea umezelii în suprafaţă de la evaporarea prea rapidă. Nu numai că această umezeală poate să se piardă rapid, ducând la întărirea şi crăparea suprafeţei, dar ea va face imposibilă pentru voi umezirea potrivită pentru aplicarea de color hardner. 

· O metodă eficace pentru blocarea umezelii, este folosirea unui încetinitor de evaporare – waterborne, - un film de spray aplicat, care reduce temporar pierderea de umezeală. Eu transport câteva zeci de litri în camionetă, doar pentru cazul în care există condiţii de vreme nefavorabilă. Dacă nu aveţi vreun încetinitor de evaporare la îndemână, puteţi obţine rezultate similare prin acoperirea suprafeţei cu o folie de plastic. Evitaţi toate costurile aplicând apă pe suprafaţă, prin pulverizare fara exces. Veţi slăbi betonul prin sporirea raţiei de apă-ciment. 
· Aplicaţi îcetinitor de evaporare sau folii de plastic imediat după împrăştierea primei aplicaţii de color hardner. Aşteptaţi 10-15 minute până când color hardner s-a umezit şi apoi începeţi să nivelaţi cunivela. Dacă este necesar, repetaţi această operaţiune după ce aplicaţi al doilea praf de color hardner. 

· Nu aşteptaţi până când se iveşte o situaţie de urgenţă înainte de a folosi încetinitorul de evaporare. Dacă anticipaţi condiţii de vreme călduroasă sau cu vânt, aplicaţi încetinitorul chiar de la început. 

CAPITOLUL XX

Aplicarea agentului de eliberare


Aţi completat cu ultima mistrie în lespede. Acum, este timpul să aplicaţi agentul de eliberare şi să începeţi operaţiunea de ştampilare. După cum am discutat mai devreme în acest ghid, agentul de eliberare serveşte în două scopuri importante: 


El împărtăşeşte un contrast subtil de culoare în timp ce acţionează ca spărgător de legături pentru a preveni lipirea de beton a rogojinilor sau a pielii ştampilelor şi deranjarea texturii imprimate. Produsele de eliberator lichid sunt clare când le cumperi, totuşi, dacă aparenţa antichizată este dorită, eliberatorul lichid poate fi colorat. 


În timpul stadiului de planificare a proiectului trebuie să determinaţi ce tip de agent de eliberare veţi folosi: pudră sau lichid. La capitolul 13 este o comparaţie a acestor două tipuri de eliberator. 
Recondiţionarea sau curăţarea rogojinelor pentru ştampile


Indiferent dacă decideţi să folosiţi agent lichid sau pudră, veţi obţine rezultate mai bune dacă recondiţionaţi sau vopsiţi rogojinele ştampilelor cu nişte eliberator. Acesta, va furniza o legătură suplimentară la dezlipire pentru a vă ajuta la asigurarea unei imprimări curate. 


În primul rând, aşezaţi rogojinele ştampilelor cu şablonul sau partea texturată în sus – pe o folie de plastic. Dacă folosiţi eliberator lichid, daţi un spray uşor pe rogojine până la umezirea completă. Dacă folosiţi eliberator pudră, presăraţi-l în partea de jos a rogojinei şi periaţi-o în toate crăpăturile şablonului. 


Iată un alt tip : asiguraţi-vă că aţi curăţat foarte bine rogojina ştampilelor între folosiri, în special dacă le băgaţi în diferite culori de eliberator. De exemplu, dacă folosiţi maro închis la un lucru şi apoi peste câteva zile folosiţi aceleaşi ştampile la un alt lucru, cu un eliberator crem deschis, maroul închis poate contamina cremul deschis dacă nu curăţaţi foarte bine rogojinele înainte. Chiar dacă folosiţi aceeaşi culoare de eliberator de la zi la zi, este important să curăţaţi ştampilele dacă vedeţi un strat de pastă pe ele care ar putea afecta proiectul vostru viitor de ştampilare. 

Aplicarea eliberatorului pudră


Majoritatea fabricanţilor de eliberator pudră îl împachetează în găleţi de 15 kg. Asiguraţi-vă că aţi verificat prospectul produsului în privinţa ratei de acoperire. În mod obişnuit, 15 kg sunt suficiente pentru a acoperi o arie de aproape 300 mp.
Cea mai bună cale de a aplica eliberatorul este cu o perie uscată de circa 20 cm lăţime – acelaşi tip care este folosit pentru curăţarea uneltelor de finisare. Înmuiaţi peria în găleata cu eliberator şi plimbaţi-o pe ştampilă până umpleţi ridicăturile pe care le acoperiţi în mod egal. Apoi luaţi peria de mâner, ridicaţi-o deasupra nivelului curelei şi folosiţi-vă încheietura mâinii să aruncaţi eliberatorul pe suprafaţă într-un strat subţire şi uniform. Evitaţi o încărcătură prea mare, care poate interfera cu textura imprimată, în special la textura fină. Când aplicaţi eliberatorul, încercaţi să nu lucraţi mai mult de câteva rânduri înainte ca ele să fie ştampilate. 


În condiţii de vânt, orice strat pierdut de eliberator de pe suprafaţă poate zbura departe. În ciuda faptului că eliberatorul pudră face apa scârboasă, dacă este lăsat pe suprafaţă pentru o perioadă mai lungă de timp, în special în condiţii de căldură, eliberatorul poate absorbi apa din suprafaţa de beton, cauzând uscarea lui prea rapidă în timpul fazei de ştampilare. 

TRUC:


Când începeţi ştampilarea, urmăriţi deschiderea culorii eliberatorului în zonele în care eliberatorul pudră a fost aplicat, pentru a ajuta determinarea deprecierilor pe care le-aţi putea avea sau ştampilara completă până jos. ???


Indiferent de culoarea pe care o folosiţi, eliberatorul se va deschide la culoare când va fi compactat bine de ştampilă. Dacă încă mai vedeţi nişte zone închise de eliberator pe suprafaţă, o dată ce rogojina ştampilei a fost ridicată, acesta este un indicator că ştampila nu a fost presată până la adâncimea maximă. În timpul fazei de curăţare, nu puteţi numai să spălaţi eliberatorul în acele spaţii, pentru că el nu a fost încrustat în suprafaţa betonului, veţi sfârşi cu insuficientă textură în ştampilă. 

Aplicarea eliberatorului umed


Folosind o pompă tip spray, aplicaţi un strat uniform de eliberator lichid pe suprafaţa de beton, chiar înainte de ştampilare. Dacă v-aţi propus să folosiţi un eliberator lichid colorat, adăugaţi colorantul cu o zi sau două înainte, dacă este posibil. Aceasta va permite  particulelor pigmentate să se dizolve complet. Apoi, chiar înainte de a turna eliberatorul în pompa-spray pentru aplicaţie, agitaţi-l bine pentru a amesteca orice pudră de eliberator care poate avea cocoloaşe la fundul găleţii. 


Dacă eliberatorul nu este suficient amestecat înainte de a-l aplica, veţi putea termina cu arii denivelate şi culoare neuniformă. Unii furnizori, chiar exagerează cu eliberatorul colorat, trecându-l printr-un tifon sau printr-o strecurătoare, pentru a elimina orice bulgări de pigmenţi. De asemenea, agitaţi spray-ul când aplicaţi eliberatorul, pentru a ţine conţinutul agitat, astfel încât pigmentul să nu aibă şansa să se aşeze. 


Un alt sfat: dacă aplicaţi eliberator pigmentat pe o suprafaţă foarte abruptă, fiţi în special atenţi să nu inundaţi suprafaţa, pentru că eliberatorul lichid curge când este în pantă. Puteţi sfârşi cu semne de şuvoaie în suprafaţă când eliberatorul se usucă. 

O altă metodă de a obţine efecte antichizate la întâmplare, este să aplicaţi o cantitate foarte mică de eliberator pudră pe suprafaţa de beton şi apoi daţi cu spray cu eliberator lichid peste cel pudră. Lichidul dizolvă stratul subţire de pudră şi lasă accente subtile după ce suprafaţa este ştampilată. 

TRUC: 


Unii furnizori preferă să sprayeze eliberatorul lichid colorat, direct pe suprafaţă şi apoi să imprime. Alţii, sprayază mai întâi un strat de eliberator simplu pe suprafaţă şi apoi, după ce ştampila a fost mutată, sprayază un strat de eliberator lichid colorat, permiţându-i acestuia să se aşeze în toate colţurile şi găurile. 

Suprafaţa texturată poate afecta înfăţişarea eliberatorului


Când folosiţi eliberator pudră, fiţi conştienţi că suprafaţa texturată a betonului poate influenţa aspectul final pe care îl obţineţi. În timpul operaţiunii de ştampilare, unele feluri de eliberator se deprimă în suprafaţa de beton şi primeşte culoare permanentă, rezultând un efect antichizat. Dacă aplicaţi eliberator peste textură rugoasă, precum finisarea cu bula plutitoare, mai mult agent de eliberare va deveni încrustat în suprafaţă în timpul ştampilării şi nu veţi obţine un aşa mare contrast când veţi înlătura eliberatorul în surplus mai târziu (vezi capitolul 24, - îndepărtarea eliberatorului).


Veţi obţine superbe variaţii când eliberatorul este aplicat pe suprafeţe netede, care au fost finisate cu mistrie de oţel sau cu bula plutitoare de magneziu). Finisarea netedă nu va reţine atât de mult eliberator şi va permite o îndepărtare uşoară în zonele în care nu a devenit încrustat de ştampilă. Plasticitatea betonului va afecta de asemenea cantitatea de eliberator care devine încrustată pe suprafaţă. Cu cât veţi ştampila mai repede, o mare cantitate de eliberator se va combina cu pasta suprafeţei. Dacă ştampilaţi mai târziu, mai mult eliberator va fi mutat de pe suprafaţă în timpul operaţiunilor de curăţare. 
CAPITOLUL XXI

Procesul de ştampilare a betonului


Cu eliberatorul aplicat, puteţi începe acum transformarea suprafeţei lespezii, folosind rogojinele de ştampilare şi pielea de texturare. Aveţi în general o scurtă perioadă de timp în care să ştampilaţi betonul, în special în vremea călduroasă, aşa că trebuie să fiţi organizaţi şi bine pregătiţi. 

Planificaţi straturile de ştampilare din timp, trebuie să aveţi uneltele de ştampilare aranjate şi gata de lucru şi asiguraţi-vă că aveţi suficienţi muncitori pentru volumul de muncă pe care urmează să îl realizaţi. Dacă folosiţi un nou şablon de ştampilare pentru prima dată, probaţi-l cu uneltele pe nisip compactat înainte de a-l folosi în beton, unde rezultatele şi greşelile voastre ar putea rămâne permanent. În acest capitol vă voi lua pas cu pas prin procesul de ştampilare. Dar, întâi să discutăm câţiva factori care trebuie luaţi în considerare când alegeţi ştampilele. 

Selectarea uneltelor


Datorită creşterii popularităţii betonului ştampilat decorativ, fabricanţii au răspuns prin oferirea unei largi game de unelte de ştampilare, amprente si şabloane (veţi găsi câteva din acestea listate în capitolul resurse de al pag 138). 


Majoritatea rogojinelor ştampilate astăzi sunt construite din poliuretan durabil, care oferă multe reuşite. Sunt disponibile atât tipurile rigide cât şi cele semirigide. Unii furnizori preferă rogojinele rigide, pretinzând că ele permit muncitorilor să înceapă procesul de ştampilare mai repede. Alţii, preferă rogojinele mult mai flexibile, spunând că ei pot „simţi” conturul de dedesubtul betonului mai bine. De asemenea, o rogojină flexibilă poate lucra mai bine unde există ondulaţii în beton, cum ar fi suprafeţele în pantă sau pe marginea aleilor ori bordurilor. 


O realizare de calitate a ştampilării se poate obţine în general cu ambele tipuri de ştampile, fiecare având avantaje ale atributelor pozitive. Faceţi-vă temele şi întrebaţi ştampilatori experimentaţi în legătură cu uneltele pe care ei preferă să le folosească, şi de ce. De asemenea, sunaţi mai mulţi fabricanţi de ştampile şi rugaţi-i să vă explice de ce sunt sculele lor superioare altora. Indiferent de ştampilele pe care le alegeţi, asiguraţi-vă că achiziţionaţi suficiente unelte pentru lucrare. Acest lucru este foarte important pentru a lucra cu succes(vezi – de câte ştampile şi muncitori ai nevoie la pag 94).


În general, veţi cumpăra ştampile în seturi, constând în mai multe amprente, rogojine care vă oferă uşoare impresii diferite ale aceluiaşi model. Motivul pentru care ştampilele nu sunt identice, este pentru a evita repetarea modelului şi de a produce o imagine făcută la întâmplare, care este mult mai reală. Unele rogojine sunt marcate cu litere precum – A, B, C pentru a diferenţia variaţiile de modele, în timp ce altele folosesc sisteme de numere sau coduri de culoare. 


Ca pereche la setul vostru de ştampile, cumpăraţi o rogojină flexibilă sau moale, care are aceeaşi textură şi model. Una moale, este mai flexibilă decât o rogojină standard şi se va îndoi cu uşurinţă când lucraţi pe sus – lipiţi pereţi, coloane şi alte suprafeţe verticale. 


Puteţi de asemenea să cumpăraţi mai multe piei texturate pentru a textura de-a lungul primetrului formelor şi feţelor verticale, precum – ridicătura scărilor. Pieile sunt subţiri şi pliabile şi adaugă numai textură. Ele sunt de asemenea excelente pentru repararea defectelor de la ştampilarea neuniformă. 

Când începeţi ştampilarea


Înainte de a începe, verificaţi să vedeţi dacă betonul a ajuns la stadiul potrivit pentru modelaj. Dacă începeţi ştampilarea prea repede, betonul nu va fi suficient de tare pentru a suporta greutatea muncitorilor sau pentru a menţine o imprimare bine definită. Dacă începeţi ştampilarea prea târziu, nu numai că ştampilarea va solicita mai mult efort, dar veţi produce o mică sau inexistentă textură cu ştampilele, în special când veţi termina lucrul. Am suferit pe pielea mea băşici de la ştampilarea prea târzie a lucrării. Timpul este totul! Eu nu folosesc modele sofisticate pentru a determina timpul potrivit pentru începerea ştampilării. Presez simplu degetele în suprafaţa de beton în mai multe locuri pe lespede. Dacă las o imprimare curată de circa   6 mm adâncime, fără dezgolirea agregatului sau vederea suprafeţei de umezeală, ştiu că pot începe ştampilarea cu majoritatea şabloanelor. 

Texturile fine pot solicita o aşteptarea mai lungă. Ştampila ar putea să vă menţină greutatea când păşiţi pe ea şi nu alunecă pe lângă sau se scufundă prea adânc în suprafaţă. Dacă betonul este tocmai bun, statul pe ştampilă ar trebui să fie tot ce trebuie pentru ca ea să creeze o impresie. În general, cu cât se afundă mai adânc textura ştampilei sau şablonul, cu atât puteţi începe mai repede procesul de ştampilare. 

De câte ştampile şi de câţi muncitori aveţi nevoie?


Să aveţi suficiente ştampile este crucial la orice proiect de ştampilare decorativă. Nu vă gândiţi vreodată că puteţi finaliza o lucrare folosind doar 2-3 ştampile. La uneltele de ştampilare, cu cât sunt mai multe, cu atât este mai bine. 


Ca o regulă generală, aţi putea avea cel puţin suficiente unelte pentru a forma un şir care să traverseze întinderea suprafeţei de lespede şi două ştampile în plus pentru a începe un alt rând. De exemplu, dacă folosiţi 60 x 60 cm de rogojine de ştampilă pentru o şosea rezidenţială de 6 m lăţime, aţi putea avea nevoie de 10 rogojine pentru a acoperi cei 6 m lăţime, plus două unelte adiţionale. Cu câteva modele crestate neregulat, poate fi mult mai eficient să pregătiţi mai mult decât un rând o dată, ceea ce înseamnă că veţi avea nevoie de şi mai multe ştampile, în special la proiectele mari. 

Dacă plănuiţi să faceţi mai multe lucrări comerciale care implică lespezi mari, trebuie să dublaţi numărul uneltelor de ştampilare pe care le-aţi achiziţionat sau puteţi acoperi zonele largi expeditiv. Cunosc constructori care stampileaza suprafete mari si achizitioneaza 20 – 30 amprente la set pentru o mai buna organizare.

           De câţi muncitori veţi avea nevoie? Bineânţeles, răspunsul depinde de mărimea terenului şi complexitatea proiectului. Dar, pentru o lucrare obişnuită, prefer să am cel puţin 5 muncitori la îndemână, cu 3 oameni care să ştampileze şi încă 2 pentru alte treburi, cum ar fi plasarea şi texturarea bordurilor. Echipa care face ştampilarea, nu trebuie să oprească procesul o dată ce l-a început. 


Condiţiile de vreme pot fi şi ele un factor. În timpul vremii calde, trebuie să vă mutaţi de-a lungul suprafeţei repede, înainte ca betonul să devină prea tare pentru a fi ştampilat corect (în afară de cazul în care aţi făcut eforturi să controlaţi aşezarea betonului, cum am discutat la capitolul 6). Având mai multe unelte şi muncitori la îndemână pentru ştampilare, puteţi accelera procesul. 

Pretexturarea perimetrului de lespede

Primul pas în procesul de ştampilare este pretexturarea de-a lungul marginilor perimetrului de lespede cu piei texturate sau rogojini flexibile. Ceea ce încercaţi să faceţi, este să introduceţi o ştampilă neflexibilă, care se va suprapune cu marginea formei şi nu veţi putea să o imprimaţi complet în suprafaţa de beton. Prin pretexturarea iniţială a perimetrului, veţi obţine textura pe care o doriţi şi cu o culoare plină de la eliberator. Ţineţi minte, dacă agentul de eliberare nu s-a presat pe ştampilă, el va fi spălat simplu de pe suprafaţă, fără să permită culoarea dorită (după cum am discutat la capitolul XX).

Succesiunea ştampilării


O dată ce marginile sunt pretexturate, echipa voastră poate începe să ştampileze restul lespezii cu uneltele cu rogojine. Aceasta nu ar trebui să fie făcută la întâmplare. Este important să faceţi treaba în succesiuni corecte. În general, trebuie să ştampilaţi în aceeaşi secvenţă în care aţi plasat şi finisat betonul. De exemplu, dacă aţi început plasarea betonului în colţul din stânga sus al lespezii şi aţi terminat în partea de jos a colţului drept, aceasta ar trebui să fie secvenţa preferată pentru operaţiunile de finisare şi ştampilare, lucrând rând după rând de la punctul de începere până la cel de terminare. Motivul este simplu: betonul plasat primul va atinge stadiul potrivit de plasticitate curând. 

Puteţi trece prin nişte excepţii, oricum, precum – în zona din mijlocul lespezii care este umbrită de un copac. În acest caz, ştampilatorii ar putea avea nevoie să lucreze în jurul zonei umbrite dacă nu este găsit stadiul potrivit al ştampilării când ei ajung la ea. 


Întoarcerea în zonele cu probleme la ştampilare, solicită îndemânare, pentru că trebuie să aliniaţi modelele ştampilelor cu zonele împrejurimilor care au fost anterior ştampilate. Veţi învăţa din experienţă cum să ajustaţi succesiunea ştampilării după cum doriţi. 


Un alt obiectiv când ştampilaţi este să evitaţi repetiţia modelelor, în special cu modelele care mimează materialele naturale – precum piatra sau ţigla. O compoziţie la întâmplare, va arăta mult mai realist. De aceea, majoritatea seturilor de ştampile sunt înscrise cu litere sau numere, după cum am menţionat mai devreme. Întotdeauna aranjaţi ştampilele în secvenţa recomandată de producător, cum ar fi A, B,C sau 1, 2, 3. Niciodată nu puneţi o ştampilă A după o altă ştampilă A sau numărul 1 după numărul 1, de exemplu. 

Verificarea aliniamentului ştampilelor


Este obligatorie stabilirea primului rând de ştampile într-o linie dreaptă, pentru că aceasta va folosi ca un marcaj pentru restul lucrării. De exemplu, când ştampilaţi o alee, nu folosiţi marginea podelei garajului ca marcaj drept, dacă nu aţi determinat că marginea este perfect dreaptă. Dacă nu este, restul rândurilor vor fi în afara aliniamentului. Dacă acolo este o îndoire sau un cot în pardoseala garajului, puteţi compensa pentru aceasta prin trecerea peste ştampile în garaj, după cum s-a dorit să se formeze un rând drept. Este de asemenea vital, ca formele să fie îndreptate la colţuri (vezi capitolul 15 – îndreptarea formelor).


După ce aşezaţi primul rând de ştampile, daţi-vă înapoi şi priviţi-le din fiecare unghi, pentru a vă asigura că ele sunt puse drept şi bine. Dacă aveţi orice dubii, verificaţi cu o sfoară întinsă. Aceasta poate fi cel mai bun prieten al vostru în timpul procesului de ştampilare, în special pentru alinierea modelelor de ştampile care sunt perfect pătrate sau rectangulare. 

Dacă aveţi nevoie să terminaţi lespedea un pic mai devreme decât obişnuit, pentru a acoperi o suprafaţă mare, uneltele de ştampilare pot aluneca sau se pot schimba pe suprafaţă. 


Nu este nerealistic să le ai schimbate mai mult de 6 mm pe rând, în special pe suprafeţele în pantă. Aşa că, asiguraţi-vă periodic şi verificaţi aliniamentul fiecărui cuplu de rânduri, folosind o linie de sfoară. Pentru modelele de ştampile crestate sau neregulate, puteţi verifica aliniamentul prin folosirea muchiei formei ca punct de referinţă (după ce v-aţi asigurat că este dreaptă). Folosiţi o linie de sfoară sau o linie de măsurat şi desfăşuraţi-o de la marginea formei până la vârful şi partea de jos a marginii ştampilei, pentru a vă asigura că unealta merge relativ drept la formă. 

Este important să faceţi aceasta, în special când ştampilaţi primul rând. După aceasta, puteţi verifica uneltele periodic pentru aliniament. Pe cât de folositoare sunt linia de sfoară şi linia de măsurat la verificarea aliniamentului ştampilelor, tot aţi putea să verificaţi munca pe care aţi făcut-o. Ocazional, staţi în spate şi priviţi rândurile din diferite perspective. 

AVERTISMENT: unele ştampile vor muşca linia de sfoară în eliberatorul pudră şi folosiţi marginea ştampilei ca un ghid pentru plasament. Această tehnică funcţionează bine, dacă uneltele de ştampilare sunt pătrate sau rectangulare. Dacă folosiţi ştampile crestate, oricum, porţiunile acestor linii vor fi vizibile în suprafaţa finisată, unindu-se aparent. 

Procesul de ştampilare


Acum sunteţi gata să ştampilaţi primul rând. Este cel mai bine să aveţi suficiente ştampile la îndemână pentru a termina un rând întreg – plus încă două pentru a-l începe pe următorul. Dacă betonul este la stadiul ideal pentru ştampilare, trebuie să fiţi în stare să imprimaţi ştampilele în suprafaţă prin simplul mers pe unelte, posibil urmat de o uşoară tamponare. Dacă aţi găsit că la acest stadiu al proiectului trebuie să tamponaţi ustensilele agresiv, sunteţi probabil în urma jocului şi aţi început ştampilarea prea târziu. 


La proiectele mici (folosind 2 metri cubi) sau mai puţin de beton, puteţi pleca şi să aşteptaţi mai mult timp să ştampilaţi, dar va trebui să începeţi tamponarea de la început. Acest mod nu este realist în multe proiecte, doar dacă aveţi 15 sau mai multe ştampile cu suficienţi oameni disponibili pentru tamponare. 
Echipa de ştampilare trebuie să completeze primul rând înainte de a se muta la al doilea. În mod obişnuit, o persoană va plasa uneltele de început şi va sta pe ele, în timp ce va scoate ştampilele de la primul rând şi le va monta pe următorul. În timp ce această persoană se mută şi avansează cu uneltele, altă persoană poate face tamponarea. Depinzând de modelul ştampilei, a treia persoană ar putea fi necesară să detalieze legăturile (mai multe despre aceasta mai târziu). Dacă totul merge uşor, ştampilarea este de obicei un proces rapid. 

În multe lucrări, veţi fi puşi în faţa unor ştampilări lipite de suprafeţe verticale, precum un perete sau o coloană. Aici este locul în care vor fi folosite rogojinele moi şi pieile texturate. Ele se pot îndoi sau flexa – lipite de aceste suprafeţe, spre deosebire de majoritatea uneltelor rigide. 

De obicei, este responsabilitatea persoanei care strânge şi mută ştampilele să fie observator, să privească după orice probleme sau imperfecţiuni. De exemplu, dacă observă că ştampilele nu au fost suficient presate pentru o imprimare completă, îi poate spune persoanei care tamponează să folosească mai multă forţă (referiri – la capitolul 20 – aplicarea agentului de eliberare).


Cel mai bine este să rezolvaţi orice imperfecţiuni cât mai curând posibil. O dată ce echipa a pus jumătate de drum de lespede, poate fi prea târziu pentru a corecta problemele. De aceea, este foarte important să verificaţi aliniamentul ştampilelor la fiecare câteva rânduri. Pe măsură ce înaintează munca, verificaţi dacă umezeala nu a început să se acumuleze în partea de jos a ştampilelor. Aceasta se poate întâmpla în timpul vremii umede, sau când lucraţi pe o suprafaţă de beton care este prea umedă. 

Dacă vedeţi umezeala începând să se colecteze, încetaţi să folosiţi acea ustensilă imediat. Dacă veţi continua să o folosiţi fără să înlăturaţi umezeala, ustensila va strânge din ce în ce mai multă pastă pe măsură ce înaintaţi, şi veţi vedea acele imperfecţiuni pe tot drumul în josul liniei. Dacă folosiţi eliberator pudră, puteţi îndepărta umezeala cu partea de jos a ştampilei, prin perierea ei cu nişte eliberator pudră. Dacă folosiţi eliberator lichid, înlăturaţi umezeala cu o cârpă uscată sau cu un burete înainte de a ştampila din nou. 


De asemenea, asiguraţi-vă că persoana care merge pe ştampile şi le mută, poartă cizme curate sau pantofi de lucru, fără nici o pietricică, noroi sau alte molozuri. Inevitabil, aceste mizerii vor rămâne pe suprafaţa ştampilei şi vor cădea în suprafaţa de beton proaspăt când ştampilele sunt ridicate. 

Detalii


Se vor plăti dividende mari pentru a avea o persoană care să se ocupe bine de detalii – cineva care urmăreşte în urma procesului de ştampilare penru a rezolva problemele minore şi a masca îmbinările stricate. Chiar dacă aţi pretexturat marginile şi aţi folosit o rogojină moale lipită de perete, veţi găsi adesea necesar să faceţi câteva detalii cu dalta de mână, ruloul sau cu pielea texturată. 

Iată câteva situaţii comune care solicită muncă în amănunt:

· Pentru îndepărtarea „înghesuielii” , a deplasării pastei de ciment care apare prin îmbinările tencuielii subţiri dintre ştampile. Aceasta este, în special obişnuită la şabloanele care au îmbinări foarte late sau adânci. 

· Pentru a repara obscuritatea liniilor şabloanelor, cauzate de dubla ştampilare – unde ştampila suprapune uşor marginea imprimării precedente
· Pentru corectarea îmbinărilor de tencuială subţire, unde ştampila nu a fost tamponată cu suficientă presiune

· Pentru a dăltui liniile şabloanelor unde uneltele de ştampilat nu au fost imprimate complet – cum ar fi în jurul perimetrelor

Cu majoritatea şabloanelor ştampilelor, veţi obţine rezultate mai bune, dacă detaliaţi în aceeaşi zi, chiar dacă ştampilele sunt făcute dinainte sau după plecarea acasă la sfârşitul zilei. Ca o ultimă resursă, dăltuiţi îmbinările în ziua următoare. 


Pentru a îndepărta „înghesuiala” dintre ştampile, adesea, cel mai bine este să daţi cu rola pentru a îndepărta cimentul deplasat mai departe, în special la îmbinările largi, cu tencuială subţire. Aceasta va rezulta într-o imagine mult mai naturală a îmbinărilor. Dacă îmbinările sunt înguste, oricum, rulaţi-le cu ruloul imediat după ce ştampila a fost mutată , puteţi face ca îmbinarea să arate mai urât prin lărgirea ei. În asemenea situaţii, este adesea mai bine să nu aşteptaţi până în ziua următoare, când puteţi de obicei să spargeţi vâna subţire de pastă. 


Dacă aşteptaţi până mai târziu în zi pentru a detalia, fiţi atenţi să nu deranjaţi suprafaţa imprimată când mergeţi pe lespede. Puteţi de asemenea să staţi pe pieile texturate lor în timp ce mergeţi, sau să vă înfăşuraţi picioarele cu nişte folie poliuretanmica pentru a realiza o „pernă” maleabilă. 


Pentru mişcarea sau repararea defectelor minore ale suprafeţei, o piele texturată poate fi aliatul vostru cel mai bun. Poate fi folosită ca o gumă pentru a corecta neuniformităţile. De exemplu, câteodată, o ştampilă poate intra în suprafaţă prea adânc. Când mutaţi ştampilele adiacente, veţi sfârşi cu urme înalte şi joase. Folosiţi imediat pielea texturată pentru a bate uşurel aceste zone, în timp ce ele sunt nivelate şi atunci reştampilaţi cu cea mai apropiată rogojină. 
Ştampilarea verticală


În unele proiecte, va trebui să aplicaţi şabloane şi texturi pentru suprafeţe verticale, precum cea de la scări. După cum am discutat în capitolul 15, cheia pentru a face acest lucru, este smulgerea formelor în timp ce betonul este încă destul de maleabil pentru a lăsa o impresie. Puteţi să aplicaţi apoi o rogojină flexibilă sau o piele texturată pe suprafaţa verticală şi să folosiţi o unealtă de mână pentru a tăia liniile întinse, groase, acolo unde este necesar. 


Dacă doriţi să aplicaţi color hardner praf pentru colorare, sunt mai multe metode de lucru pe suprafeţele verticale, înainte de texturare. 

O metodă este să folosiţi un cauciuc plutitor pentru a aplica nişte pastă, imediat după ce suprafaţa verticală a fost aplicată. O dată ce a fost aplicată suficientă pastă pe suprafaţă, puteţi lua o mână de color hardner şi să-l aruncaţi pe suprafaţa verticală. Color hardner-ul poate lipi pasta şi absoarbe suficientă umezeală. O mică mistrie sau nivela pot fi folosite apoi pentru a băga întăritorul de culoare în suprafaţă. 


O altă metodă este să aplicaţi o pastă de color hardner cu apă şi apoi daţi pasta cu mistria pe suprafaţă. Dacă folosiţi această metodă, aplicaţi pasta scurt după ce suprafaţa verticală a fost dungată, aşa că se poate lega şi întări strâns. Nu aplicaţi pasta prea gros, nu mai mult decât 6 mm sau poate să se strângă şi să producă crăpături. 

O altă metodă pe care o folosesc este numită „terci”. Aceasta funcţionează bine pentru scările în consolă. Mai degrabă decât să smulgeţi formele în timp ce betonul este încă maleabil şi riscă să se spargă marginile în consolă, le las în loc până în ziua următoare. Apoi, mixez un „terci” de color hardner, pe care îl combin cu un agent de legătură şi apă şi aplic această mixtură pe suprafaţa verticală. 


Ungeţi suprafaţa cu acest agent de legătură din soluţie de apă pentru perierea ei pe suprafaţă, chiar înainte de aplicarea pastei de color hardner. Înainte ca pasta să se întărească, aplicaţi acelaşi tip de agent de eliberare folosit pentru restul lucrării, fie lichid fie pudră, şi apoi aplicaţi pielea texturată şi unelte de mână la fiecare linie de tencuială subţire. 
CAPITOLUL XXII

Ţesălarea betonului ştampilat


O dată ce procesul de ştampilare a fost completat pentru ziua respectivă, următorul vostru interes ar trebui să fie „ţesălatul”. Scopul când ţesălăm este să reţină suficient conţinut de umezeală pentru suficient timp, astfel încât să permită manifestarea proprietăţilor necesare ale betonului. Cu o ţesălare potrivită, betonul devine dens şi mai puţin permeabil, rezultând într-o creştere globală în tărie şi durabilitate. 


Deşi, în general este recomandat dă începeţi ţesălarea betonului cât mai curând posibil pentru a obţine beneficii maxime, există câteva variabile care vor afecta metoda pe care o folosiţi şi timpul de ţesălare. În continuare, sunt câteva linii generale pe care eu le aplic. Pentru informaţii mai detaliate despre procedurile şi materialele de ţesălare
Eliberator pudră versus lichid


Dacă aţi aplicat un eliberator pudră colorat pe suprafaţa de beton, nu puteţi aplica o ţesălare preparată în timp ce înlăturaţi agentul eliberator rezidual – în minimum o zi şi în unele cazuri două sau 3 zile mai târziu, în funcţie de condiţiile de vreme. Pentru mai multe informaţii despre procedurile pentru curăţarea eliberatorului, citiţi capitolul 24. 

O dată ce suprafaţa este suficient curăţată şi lăsată să se usuce, puteţi apoi să daţi cu spray- o membrană care formează ţesălarea preparată sau o ţesălare şi pecetluire pentru a reţine suficientă umezeală în beton (vezi la pag 102 – ce este ţesălara şi pecetluirea). Asiguraţi-vă că aplicaţi aceste produse la sugestia fabricantului cu privire la rata de acoperire. 


Dacă folosiţi eliberator lichid clar sau colorat, puteţi de obicei să aplicaţi membrana de ţesălare pe lespede, în aceeaşi zi, asigurându-vă că nu au rămas reziduuri de eliberator pe suprafaţă. Verificaţi recomandările pentru eliberator ale fabricantului pentru ţesălare. O dată ce lespedea a fost ţesălată suficient, puteţi aplica un înveliş (un strat de vopsea) pe pecete. Majoritatea fabricanţilor recomandă aplicarea pecetei la câteva săptămâni mai târziu, după o uşoară curăţare a suprafeţei. Fiţi atenţi să nu aplicaţi pecetea prea greu, căci poate prinde în cursă umezeala din lespede. Vezi capitolul 26 – pecetluirea betonului ştampilat, pentru mai multe detalii în legătură cu aplicarea corectă a pecetei. 

Condiţii de vreme extremă


Nevoia pentru ţesălarea adecvată este chiar mai importantă când plasaţi betonul în condiţii de vreme extremă. Dacă vremea este foarte caldă sau cu vânt cu puţină umiditate, betonul va pierde rapid umezeala prin evaporare. Acoperirea betonului cu un strat impenetetrabil de construcţii sau hârtie Kraft, poate fi eficientă în prevenirea pierderii de umezeală. Hârtia poate fi aplicată înainte ca echipa voastră să plece acasă după ziua de lucru, dar nu atât de repede încât să se lipească de suprafaţă – ceea ce se poate întâmpla, în general dacă suprafaţa este suficient de tare pentru a merge pe ea, este gata pentru aplicarea ţesălării de acoperire


Foile de plastic, sunt de asemenea o cale foarte eficientă pentru a preveni pierderea rapidă a umezelii din lespedea de beton. Oricum, când îl plasaţi direct pe suprafaţa ştampilată, plasticul poate permite linii şifonate permanente şi cauze neasteptate la colorare. Deoarece plasticul este dificil de întors fără dungi, eu pun întâi  pe jos un strat de hârtie de construcţii şi apoi îl acopăr cu plastic. 


Dacă plasaţi betonul ştampilat pe vreme rece, îl puteţi acoperi cu pături izolante, în special dacă temperaturile ar putea ajunge la îngheţ noaptea. Betonul plasat proaspăt este vulnerabil, în special la îngheţ, pentru că el este într-o stare saturată. Păturile vor ajuta să reţină umezeala şi căldura necesară pentru ţesălarea corespunzătoare. 


Deoarece condiţiile locale de vreme variază considerabil, sugerez să îl întrebaţi pe furnizorul vostru de beton gata amestecat pentru a vă oferi trucuri  pentru foarte bune procedee de ţesălare pentru a le folosi în zona voastră dacă se anticipează temperaturi extreme. 

Ce este ţesălarea şi pecetluirea?


Tradiţional, ţesălarea şi pecetluirea betonului se realizează în doi paşi separaţi. După cum sugerează numele, ţesălarea şi pecetluirea vor fi aplicate totuşi ambele o dată pe beton. Majoritatea ţesălărilor şi pecetluirilor au apă sau solvent bazat pe răşină acrilică. 


După uscare, ele formează o membrană care întârzie sau reduce evaporarea umezelii de pe suprafaţa de beton în timp ce oferă protecţie de la abrazivitate, colorare şi pericolul chimicalelor  - precum sarea de dezgheţare. 


Asiguraţi-vă că folosiţi produse de ţesălare şi pecetluire care satisfac solicitările normelor CE. Specificaţii standard pentru membrana lichidă – care formează compoziţia ce are proprietăţi speciale pentru ţesălarea şi pecetluirea betonului. De asemenea, urmăriţi îndeaproape recomandările fabricanţilor pentru rata de aplicare. 

CAPITOLUL XXIII

Instalarea îmbinărilor


După eforturile voastre meticuloase de a imprima un şablon sau desen în beton, veţi dori să faceţi tot posibilul pentru a preveni crăpăturile evidente care ruinează superba suprafaţă pentru care a plătit clientul vostru. Deşi poate nu veţi fi în stare să preveniţi toate crăpăturile din beton, datorită stresului cauzat de schimbările de temperatură şi dezgheţ, puteţi fi precauţi în legătură cu locul în care ar putea apărea crăpăturile. 


Tăierea îmbinărilor de contracţie, numite şi controlul îmbinărilor, la adâncimea şi spaţiul potrivite în lespede, curând după ce plasamentul furnizează stresul reliefului în locurile plănuite şi previne crăpături necontrolabile. Dacă betonul se crapă, el va produce îmbinări exact dedesubt, şi nu vor fi vizibile pe suprafaţă. Chiar lespezile cu şabloane ştampilate cu tăieturi adânci trebuie să fie îmbinate pentru a controla crăpăturile. Dar, puteţi ascunde adesea îmbinările prin integrarea lor în liniile şablonului. Chiar dacă instalaţi îmbinările solicitate, oricum, ele vor fi mai puţin bune decât dacă nu sunt spaţiate corect şi tăiate la adâncimea potrivită. 
Cât de departe separăm?


În general, spaţiaţi îmbinările la distanţă de 2-3 ori cât grosimea lespezii. În 10 cm grosimea lespezii, de exemplu, spaţiaţi îmbinările între 2,5 - 3 m separat. Pe lângă grosimea lespezii, alţi factori pot influenţa cât de departe să spaţiaţi îmbinările. 


Situaţiile următoare pot necesita mai multe spaţieri frecvente ale îmbinărilor: 

· Folosiţi un amestec de beton cu un mare potenţial pentru micşorare. Cantitatea de ciment este cel mai mare factor care măreşte conţinutul principal pentru o mai mare micşorare. Un alt factor este mărimea agregatului nominal. Un amestec de 1 cm de piatră bob de mazăre, va face să se strângă  mai mult de una cu o lărgime 2 cm piatră. Consultaţi-vă cu producătorul vostru de amestec gata-preparat. 

· Lipsa de întăritori de oţel. Pentru multe lespezi nivelate, întărirea de oţel este necesară pentru a adăuga putere şi ajutor pentru controlul crăpăturilor (vezi capitolul 16). Dacă întărirea nu este specificată, betonul poate solicita multe îmbinări pentru a furniza controlul crăpăturilor. 

Cât de adânc?


Contractarea îmbinărilor poate fi tăiată adânc la cel puţin ¼ din grosimea lespezii. De exemplu, în 10 cm grosimea lespezii, tăiaţi îmbinările la cel puţin 2,5 cm adâncime. 

Metode de instalare


Există mai multe metode pentru instalarea contracţiilor legăturilor, dar cele mai frecvent folosite sunt – şanţurile sau brazdele şi tăierea cu fierăstrăul. Cu brazdele se formează îmbinări în beton şi începeţi să fixaţi folosind un (groover) taietor  – unealtă de mână cu un sfredel ascuţit în formă de V, făcut din bronz sau oţel inoxidabil. Asiguraţi-vă că alegeţi un sfredel cu o adâncime de cel puţin ¼ din grosimea lespezii. 

Cu tăierea cu fierăstrăul, pe de altă parte, aşteptaţi să tăiaţi îmbinările după ce betonul a fost montat, folosind un fierăstrău echipat disc cu diamant sau cuţit abraziv. Îmbinările tăiate cu fierăstrăul sunt mai puţin remarcabile decât brăzdarea şi este metoda pe care o prefer. 


Una dintre cele mai populare unelte pentru tăierea îmbinărilor este un fierăstrău de tăiat – de mână, sau un fierăstrău pentru tăierea rapidă. Deşi câteva dintre aceste fierăstraie au un ataşament pentru conexiunea la o sursă de apă, majoritatea furnizorilor preferă tăierea uscată. Ţineţi minte că fierăstrăul cu tăiere uscată creează o grămadă de praf, aşa că trebuie să purtaţi echipament de siguranţă potrivit – o mască de praf şi ochelari de praf sunt esenţiale. Să mergeţi în spatele fierăstrăului este o metodă adesea folosită pentru a tăia îmbinările în lespezile care sunt imprimate cu texturi fine. Oricum, la şabloanele cu texturi adânci, cu o grămadă de înălţări şi coborâri, acest tip de fierăstrău nu este de obicei cea mai bună alegere pentru că roţile nu vor străbate nivelul la suprafaţă. 


Dacă folosiţi eliberator pudră, puteţi salva timp cu tăierea cu fierăstrăul a contracţiilor îmbinărilor înainte de curăţarea eliberatorului. Aceasta vă permite să curăţaţi reziduurile de eliberator şi praful obţinut de fierăstrău – ambele o dată (vezi capitolul 24 – curăţarea eliberatorului). Această abordare este mult mai eficientă decât curăţarea eliberatorului, tăierea îmbinărilor cu fierăstrăul şi apoi curăţarea lespezii din nou. 


Alte metode pentru formarea îmbinărilor includ instalarea de dungi, panglici de lemn sau metal sau dăltuiţi, cizelaţi. Pentru o metodă mai târzie, am văzut câţiva furnizori de ştampile folosind dălţi fabricate obişnuit de aproape 1 m în lungime pentru a ciocăni şi scoate afară îmbinările din beton. Alţii, folosesc unelte speciale, fabricate dintr-o foaie de metal şi ataşează mânere pentru a tăia contracţiile îmbinărilor care au fost ştampilate. Am avut succes cu această metodă în trecut, dar nu recomand încercarea ei pentru prima dată la actualul proiect. 


Experimentaţi pe o ştampilă în timp ce aţi perfecţionat tehnica. Când tăiaţi îmbinările, asiguraţi-vă că ele sunt continue şi nu înaintează nesigur sau compensează, din cauza crăpăturilor este probabil la intesecţiile în T. De asemenea, asiguraţi-vă că puneţi îmbinările la colţurile reintrate, un loc vulnerabil pentru crăpături. Un plan al îmbinărilor vă poate ajuta să predeterminaţi spaţiile de îmbinare şi locaţiile (vezi – începeţi cu un plan, la pag 109)

Când tăiaţi îmbinările


În vremea foarte caldă, betonul poate crăpa dacă îmbinările nu sunt tăiate în aproximativ 4 ore după finisarea betonului. În vremea rece, timpul poate fi mult mai lung. Experienţa cu condiţiile locale de vreme şi mix-designul vă vor ajuta să determinaţi cel mai bun timp. 



În general, dacă au trecut mai mult de 12 ore înainte de tăierea cu fierăstrăul, aţi aşteptat prea mult şi betonul începe deja să se micşoreze şi să crape. Dacă trebuie să aşteptaţi până în ziua următoare plasarea betonului pentru a tăia îmbinările, asiguraţi-vă că începeţi munca la prima oră a dimineţii, pentru a uşura stresul din beton cât mai mult posibil. 


Dacă tăiaţi îmbinările cu fierăstrăul, nu vreţi să începeţi tăierea îmbinărilor prea curând, pentru că agregatul va tinde să se spargă şi veţi avea bucăţele la îmbinări. Dacă vedeţi că marginile fierăstrăului sunt uzate şi agregatul începe să se disloce, aşteptaţi un pic mai mult înainte de continuarea lucrării. 

Construcţia şi izolarea îmbinărilor


Pe lângă contractarea îmbinărilor, lespedea de beton ştampilat poate necesita două alte tipuri de îmbinări – construcţia şi izolarea. Ambele tipuri merg în toată adâncimea lespezii şi sunt instalate în timpul plasării betonului. 

Construcţia îmbinărilor


Dacă plasaţi betonul ştampilat într-un mare proiect comercial, mergeţi probabil să instalaţi lespede în multiple tunări în decurs de câteva zile. Aceste lucrări vor solicita să folosiţi construcţia îmbinărilor, care sunt plasate în lespede unde betonarea se termină pe ziua respectivă, prin stoparea turnării pe faţeta formei. 

Construcţia îmbinărilor facilitează plasamentul lespezilor largi de beton prin permiterea turnării betonului în secţiuni cu mărimi calculate. Oricum, dacă lespedea va fi expusă la trafic întens, trebuie să furnizaţi câteva tipuri de încărcare a transferului la îmbinări pentru a preveni mişcarea diferenţiată a lespezii. Când construcţia îmbinărilor este subiectul aplicării încărcăturii care se mută de o parte a îmbinării la alta, deficienţele pot surveni dacă nu se furnizează un trafic adecvat al încărcării. 


Am avut mare succes folosind dibluri săpate (bare de oţel netede) pentru a îngrădi zilele următoare turnarea într-o nouă turnare. Diblurile ţin două feţe ale îmbinării la aceeaşi înălţime, fără să restrângă mutarea orizontală, permiţând lespezii să se dilate şi să contracte îmbinările. Diblurile pot fi folosite de asemenea, dacă preturnaţi bordurile de beton într-o zi şi apoi veniţi o zi sau două mai târziu pentru a plasa ştampila pe porţiunile de lespede de pe terenul casei. 


Găuriţi cu freza la nivelul de mijloc din formă şi introduceţi diblurile în poziţia corectă înainte ca betonul să fie turnat. Dacă veniţi înapoi după turnare şi încercaţi să găuriţi cu freza pentru dibluri în betonul întărit, folosind un ciocan rotitor, riscaţi spargerea marginilor betonului. 

Pentru a funcţiona corect, diblurile trebuie să fie aliniate perpendicular cu îmbinările şi paralel cu suprafaţa lespezii. Ele trebuie să fie de asemenea nelegate, nelipite de lespede, libere să alunece, la cel puţin o parte a îmbinării. Unii furnizori aplică grăsime la un capăt al diblului, astfel că betonul proaspăt nu va adera la oţel, permiţând o uşoară mutare orizontală de strângerea betonului. 

Izolarea îmbinărilor


La lucrările unde betonul ştampilat va fi învecinat cu alte elemente ale clădirii, precum – preţi, coloane şi fundaţii, izolarea îmbinărilor trebuie să permită elementelor să se mute independent de lespede. Spre deosebire de construcţia îmbinărilor, izolarea lor trebuie să permită ambele mutări ale lespezii – orizontală şi verticală pentru a fi eficace. 


Metoda cea mai comună pentru crearea izolaţiei îmbinărilor este folosirea unei dungi stabilite dinainte, făcută din material asfaltic. Această dungă este fixată în loc la înălţimea potrivită. 


Îmbinările cu spumă de expansiune funcţionează de asemenea bine, în special în zonele cu rază de acţiune. Expansiunea materialului îmbinărilor cea mai obişnuită vine în 1,3 cm grosime, dar 6 mm grosime este de asemenea disponibilă şi va fi mai puţin perceptibilă. 

Ascunderea îmbinărilor


La betonul ştampilat, cu linii tencuite subţire (precum cărămizi şi bolovani de pavaj) puteţi adesea să ascundeţi îmbinările prin integrarea lor în şablon. De exemplu, dacă doriţi să desenati contracţiile îmbinărilor la 3 m separat, trebuie să fiţi în stare să ajustaţi spaţiul îmbinărilor 5 -10  pe o parte sau alta, astfel încât îmbinările vor scădea unde liniile cu tencuială subţire care se repetă s-au format prin ştampilare. 

Cu şabloane de ştampilare puse la întâmplare, ascunderea liniilor îmbinărilor nu poate fi posibilă. Explicaţi-i clientului vostru că, deşi câteva îmbinări pot fi vizibile în lespede, ele vor fi mult mai puţin evidente decât crăpăturile apărute la întâmplare – ele ajută la prevenire. 

Începeţi cu un plan


Indiferent ce metodă veţi alege pentru a instala contracţia îmbinărilor, predeterminaţi unde vor ajunge îmbinările înainte ca betonul să atingă pământul. Nu încercaţi să configuraţi un plan în timpul turnării betonului. 


Un plan bun al îmbinărilor trebuie să arate clar, locaţiile tuturor contracţiilor, construcţia şi izolarea îmbinărilor. În cazul contracţiei îmbinărilor, planul poate arăta de asemenea – care îmbinări au nevoie să fie tăiate mai întâi şi adâncimea de tăiere. Începeţi cu desenarea la scală a întregii lespezi de beton, reprezentând forma şi dimensiunile exacte. Apoi, desenaţi în plan cu un marker pentru a identifica locaţiile îmbinărilor şi spaţiile (folosind diferite culori de marker pentru fiecare tip de îmbinare). Muncitorii pot folosi apoi acest plan pentru a marca locaţiile îmbinărilor pe formele lespezii. După ce betonul a fost plasat, aceste ghidări vor arăta exact unde să tăiaţi îmbinările. 


Dacă plănuiţi să folosiţi brăzdătorul pentru a forma îmbinări, întindeţi o linie de sfoară pe betonul proaspăt, pentru aliniament şi apoi folosiţi un unghi drept pentru a vă ajuta să ghidaţi brăzdătorul ca unealtă a îmbinării. 


O linie cu cretă este de asemenea o bună metodă pentru marcarea liniilor de îmbinare pentru tăierea cu fierăstrăul. Este o bună idee să încercaţi să folosiţi cretă orange fluorescent sau de culoare deschisă. Câteodată, este dificil de curăţat creta albastră sau roşie, în special dacă linia de cretă este prea întinsă şi se extinde în afara liniei tăieturii. 

CAPITOLUL XXIV

Curăţarea eliberatorului 


Agentul de eliberare acţionează ca un spărgător de legături, creând o membrană nelipicioasă care previne lipirea ştampilelor de suprafaţa de beton. Oricum, acest efect de spargere a legăturilor poate fi dăunător mai târziu. Dacă nu curăţaţi reziduurile de eliberator (materialul care nu va deveni încrustat în beton în timpul ştampilării), poate preveni lipirea pecetei de suprafaţă. Poate de asemenea, să împiedice penetrarea culorii pe care o puteţi aplica mai târziu pentru accentul de culoare. 

De aceea, este important să fiţi meticulos în legătură cu îndepărtarea eliberatorului pudră, curăţarea cât mai multor reziduuri posibil fără să strice suprafaţa de beton. De obicei, 70-80 de procente din eliberator se îndepărtează, curăţând subtil tonurile de culoare permanentă. 


Dacă folosiţi eliberator pudră într-o culoare care contrastează cu toată partea de dedesubt sau o culoare aplicată uscat, veţi obţine o imagine multicoloră. 


Acest capitol se axează pe metodele pentru curăţarea pudrei cu agent eliberator. Dacă folosiţi eliberator lichid, unii fabricanţi pretind că adesea, îndepărtarea nu este necesară, din moment ce majoritatea acestor produse se vor evapora pur şi simplu. Oricum, dacă aţi aplicat eliberatorul lichid prea tare, în special dacă este colorat, o uşoară curăţare de pe suprafaţă este recomandată înainte de pecetluire (sigilare). 

Când să îndepărtaţi eliberatorul


Nu începeţi să curăţaţi eliberatorul, până când puteţi să faceţi acest lucru fără să stricaţi suprafaţa. Aceasta înseamnă să permitem betonului să găsească suficient întăritor, astfel încât stratul de la suprafaţa pastei de ciment nu este curăţată chiar de jur împrejur cu eliberator. 


În vremea foarte rece, aţi putea avea nevoie să aşteptaţi 3 sau mai multe zile pentru ca suprafaţa să se întărească. În vremea cu vânt, va trebui să fiţi în stare să începeţi curăţarea eliberatorului în ziua următoare. 


Fiţi precauţi şi testaţi suprafaţa întărită, înainte de a începe. Într-o zonă de lespede retrasă, curăţaţi o mică pată prin udarea ei şi perierea uşoară cu o perie de mână. Dacă pasta de pe suprafaţă nu s-a întărit suficient, procesul de curăţare va începe să erodeze nu numai culoarea împărtăşită de eliberator, dar în unele cazuri întăritorul de culoare sau suprafaţa colorată integral.

Suprafaţa va apărea de asemenea granulată (aspect de bob) din cauza agregatului fin din pastă care devine expus. Dacă experimentaţi aceasta, lăsaţi suprafaţa să se întărească cel puţin încă o zi şi posibil mai mult. Apoi, încercaţi să repetaţi procesul de curăţare, începând încet şi neagresiv în timp ce sunteţi siguri că suprafaţa a atins tăria potrivită. Dacă plănuiţi să tăiaţi cu fierăstrăul contracţiile îmbinărilor, recomand să faceţi acest lucru înainte de curăţarea eliberatorului. Tăierea cu fierăstrăul creează o grămadă de praf, aşa că este logic să curăţaţi aceste reziduuri şi praf în acelaşi timp ce curăţaţi şi eliberatorul, mai bine decât să curăţaţi lespedea de două ori. 
Metode de curăţare


Unii fabricanţi de eliberator recomandă folosirea apei sub presiune pentru a curăţa eliberatorul. În timp ce această metodă poate fi rapidă, eu nu sunt un fan al folosirii ei. Am văzut multe lucrări care au fost distruse de furnizori care au folosit apa sub presiune prea agresiv sau prea devreme. 


Spălarea sub presiune poate câteodată să cureţe prea mult eliberator şi să înlăture o parte din culoarea împrăştiată pe suprafaţă, făcând necesară reaprovizionarea cu culoare mai târziu (vezi capitolul 25 – fixarea defectelor minore). Cu spălarea sub presiune este de asemenea greu de controlat curgerea de apă. Dacă lucraţi într-o comunitate rezidenţială de exemplu, nu doriţi să cauzaţi stricăciuni prin spălarea eliberatorului şi permiterea ieşirii şi curgerii lui în stradă sau în curtea cuiva. În primul rând, eu încerc să mătur cât mai multă mizerie posibil, împingând cu mătura. Aceasta, ajută la minimizarea scurgerii o dată ce apa este aplicată. Şi pentru că eliberatorul uscat poate acţiona ca un respingător al apei, apa poate doar să sară de pe suprafaţă dacă rămâne prea mult eliberator. O dată ce am curăţat eliberatorul uscat, am început şi procesul de curăţare. 
Iată câteva metode care merg bine:

· Probabil, cel mai puţin agresiv este să folosiţi o mătură de împins (cu păr ţepos şi rigiditate medie) înainte cu un detergent care nu formează film  sau cu o soluţie de curăţare bazată pe citrice. Umeziţi suprafaţa cu un furtun de grădină şi apoi sprayaţi soluţia de curăţare peste suprafaţă şi începeţi agresiv să frecaţi cu peria cu mişcări circulare. Pentru suprafeţele mari, treaba merge mai repede dacă o persoană sprayază suprafaţa cu apă, în timp ce alţi câţiva muncitori freacă cu mătura de împins. 

· Un tampon rotitor de podea (rotary floor buffer) şi un detergent pentru frecare este o altă metodă excelentă pentru curăţarea eliberatorului.. Fiţi atenţi când folosiţifloor buffer-ul, pentru că ele pot lăsa fibre mici de nylon pe suprafaţa de beton, care sunt greu de văzut – în timp ce începeţi să sigilati pardoseala. 

· Unii furnizori preferă să folosească o soluţie foarte diluată de acid clorhidric pentru a curăţa eliberatorul (circa 10-15 părţi de apă la o parte de acid clorhidric). Este important să udaţi în prealabil suprafaţa înainte de aplicarea soluţiei de acid. O dată ce suprafaţa a fost umezită, aplicaţi acid cu un spray sau cu o stropitoare de grădină  şi apoi frecaţi suprafaţa cu o mătură. Folosiţi doar lucruri de plastic atunci când lucraţi cu soluţie acidă, deoarece ea poate reacţiona cu metalul. Acidul clorhidric este o metodă excelentă de a curăţa orice pete persistente pe care nu le puteţi freca cu mătura sau cu floor buffer. Oricum, dacă folosiţi o soluţie care este prea puternică, puteţi termina prin curăţarea unei cantităţi prea mari de eliberator şi o parte din culoare. 

Indiferent de metoda pe care o alegeţi pentru curăţarea eliberatorului, este o idee bună când sunteţi aproape de sfârşitul lucrării, să vă daţi câţiva paşi înapoi şi să vedeţi lespedea din diferite unghiuri. Veţi găsi adesea pete de eliberator care vor solicita o curăţare mai agresivă prin frecarea porţiunii respective. 


CAPITOLUL XXV

Fixarea defectelor minore


După curăţarea eliberatorului, veţi descoperi adesea câteva porţiuni care necesită retuşuri sau recolorări. Puteţi de asemenea să observaţi defecte care vor solicita reparaţii minore, cum ar fi – micşorarea plastică şi crăparea sau imprimarea tălpii piciorului. Urmează câteva trucuri pentru corectarea acestor probleme. 

Recolorarea


În aproape toate proiectele de beton ştampilat, vor fi câteva imperfecţiuni subtile de culoare. De exemplu, poate eliberatorul pigmentat nu a acoperit complet suprafaţa dintr-o zonă sau aţi curăţat prea mult eliberator. Probabil, aţi vrut să îndepărtaţi o bucăţică de pastă în exces dintre liniile de ciment imprimate în ştampilă, dezgolind dedesubtul betonului gri. Sau, poate doar nu sunteţi satisfăcuţi de intensitatea culorii în unele porţiuni. Există multe metode în care puteţi reface sau corecta culoarea în aceste zone. 

Am avut mare succes, folosind un amestec de solvent şi solvent clar pe bază de lac colorat cu culoarea dorită de eliberator pudră. Am început cu o raţie de două părţi solvent (puteţi folosi Zyxlene, lac foarte subţire sau acetonă) la o parte de lac. Apoi, coloraţi această mixtură cu eliberator uscat şi o sprayaţi pe suprafaţă. Lacul se blochează în culoare şi subţiaţi mixtura cu solvent care sfărâmă particulele de pigment, astfel că betonul absoarbe culoarea mult mai repede. 


Dacă suprafaţa este mică, puteţi umezi simplu suprafaţa cu apă şi luaţi eliberator uscat pe care îl frecaţi cu un burete. Unii furnizori, preferă să folosească eliberator lichid şi să îl coloreze cu eliberator pudră. Această metodă este descrisă în capitolul 13. O dată ce aţi aplicat aceşti coloranţi, trebuie să îi blocaţi în culoare prin aplicarea unei cantităţi mai mari de lac. 

Repararea crăpăturilor minore şi a altor defecte


Chiar dacă luaţi orice măsură posibilă pentru prevenirea crăpăturilor, puteţi termina cu câteva crăpături mici, produse la micşorarea betonului. Ani de zile am folosit pentru a scăpa de crăpături, „ştergerea” lor cu cauciuc tare (rubbing stone) şi puţină apă. Problema cu această metodă, este că poate şterge şi puţină culoare, la fel de bine şi face suprafaţa din jurul crăpăturii granulată în textură. După câteva experimentări, am descoperit o metodă care este mult mai eficace. 

Întâi, frecaţi o cantitate de apă (echivalentă cu băgarea unui deget într-un pahar cu apă) pe crăpătură. Apoi, luaţi un vârf lucios sau un ciocan cu vârf rotund şi bateţi uşor crăpătura închisă, apropiind crăpătura de un unghi mai bine decât să loviţi cu ciocanul drept în jos. Este uimitor cât de bine merge această metodă. 


După ce suprafaţa a fost curăţată, puteţi observa alte defecte care necesită reparaţii. Câteodată, marginile imprimării vor fi sfărâmate sau ciobite. Aceasta se poate întâmpla în timpul procesului de ştampilare dacă îi permiteţi betonului să se întărească la un asemenea grad, încât la tamponarea rogojinelor zboară marginile. Marginile pot de asemenea să se sfărâme, dacă unealta de ştampilare nu este ridicată egal la suprafaţă. 


Dacă aţi folosit color hardner aplicat uscat, puteţi face un material de peticire prin amestecarea de color hardner uscat cu nişte latex sau agent de legătură acrilică şi apă (de obicei în cantitate 1:1). După aplicarea petecului cu marginea mistriei, luaţi acelaşi agent de eliberare pe care l-aţi folosit în timpul fazei de ştampilare şi îl aplicaţi uşor în zona afectată. Apoi, folosiţi o piele texturată pentru a bate uşor eliberatorul în petec. 

Dacă betonul este colorat integral, colorarea potrivită pentru materialul de reparare va fi mult mai dificilă. Va trebui  să determinaţi dozajul potrivit din culoarea dorită pentru cantitatea mică de ciment solicitată pentru peticire. Consultaţi-vă cu fabricantul de culoare integrală pentru a afla nivelul de dozare. 
Ocazional, veţi găsi imperfecţiuni mai mari în betonul ştampilat, cum ar fi – o urmă de picior rătăcită. În timp ce unele defecte pot fi reparate cu succes, altele sunt mult mai greu de reparat, în special dacă problema este prea adâncă pentru a o presa cu ciocanul rotund sau a o freca. 


În aceste cazuri extreme, ceea ce poate merge bine este să folosiţi un ciocan pentru a înlătura întreaga problemă. După lovirea cu ciocanul, curăţaţi tot molozul şi apoi umeziţi zona reparată. Amestecaţi părţi egale de agent de legătură şi apă şi apoi periaţi soluţia pe beton. Înainte ca acestă soluţie să se usuce, amestecaţi material de peticire, combinând acelaşi întăritor de culoare folosit în timpul fazei de ştampilare cu agent de legătură şi apoi aplicaţi acest amestec pe suprafaţă cu mistria. Consistenţa trebuie să fie similară cu tortul de îngheţată. Cum am descris mai devreme, puteţi folosi o piele texturată sau o unealtă de ştampilare pentru a retextura locul, cu acelaşi agent de eliberare folosit înainte. 

Nu aplicaţi material de peticire la o grosime mai mare de 6 mm. 
          Color hardner are un conţinut mare de ciment dar nu conţine agregat aspru, aşa că puteţi obţine micşorarea crăpăturilor la grosimea cea mai bună. Dacă este posibil, acoperiţi zona peticită cu o bucată de hârtie de construcţii sau carton, pentru a încetini nivelul de evaporare din timpul procesului de remediere a peticelor. Aceasta poate minimiza cantitatea de micşorare a crăpăturilor. 


Folosind aceste tehnici, puteţi masca multe imperfecţiuni. Dar, ţineţi minte – o peticire este o peticire. Practica le face perfecte şi aceasta în special adevărat pentru arta de a face reparaţii. 
CAPITOLUL XXVI

Lăcuirea betonului ştampilat


Instalarea betonului ştampilat decorativ, nu este completă fără aplicarea unui lac. Acesta este pasul final în proces şi unul dintre cei mai importanţi. 

Lacul furnizează multiple beneficii: 
· Lacul îmbogăţeşte intensitatea culorii betonului, chiar dacă culoarea este integrală, colorată chimic sau obţinută cu color hardner aplicat uscat şi eliberator de antichizare. 

· Poate adăuga strălucire suprafeţei, variind de la satin până la luciu puternic, în funcţie de produsul folosit
· Reduce foarte mult posibilitatea ca eflorescenţa să decoloreze suprafaţa (citiţi recomandările pentru combaterea eflorescenţei în capitolul 6)

· El blochează penetrarea culorii cu mizerie, chimicale şi alte substanţe, făcând betonul mai uşor de curăţat şi menţinut. O prevedere generală pentru lacuri este furnizarea. Verificaţi întotdeauna cu fabricantul de lac, recomandările pentru cel mai potrivit lac pe care să îl folosiţi la fiecare proiect, precum şi instrucţiunile de aplicare. 

Selectarea lacului


Deşi sunt multe tipuri de lacuri, primul tip folosit pentru betonul ştampilat exterior este un solvent – sau apă pe bază acrilică. Pentru podelele ştampilate din interior, puteţi folosi un strat de vopsea mai bine decât un lac (vezi lacuri versus vopsele la pag 121). 


Majoritatea lacurilor acrilice sunt uşor de aplicat, economice şi respirabile (ele permit vaporilor de apă să iasă din beton). De asemenea, ele aderă bine pe suprafaţă, chiar dacă sunt aplicate brusc după montarea finală. Eu prefer solvenţii bază acrilică, pentru că ei penetrează bine şi este mai puţin probabil să întoarcă albul – o problemă potenţială când lacurile cu bază-apă sunt aplicate prea tare sau în condiţii de umezeală. 


Majoritatea lacurilor cu bază solvent, furnizează o strălucire lucioasă, care intensifică culorile în betonul ştampilat. Dar, dacă nu vreţi o imagine lucioasă, umedă, aceste produse sunt de asemenea disponibile cu puţin luciu sau finisări mate. 


Câţiva alţi factori pe care trebuie să îi luaţi în seamă când selectaţi lacul sunt:

· durabilitatea

· rezistenţa la şlefuire, curăţare

     -    stabilitatea la UV (ultraviolete –pentru suprafeţe exterioare)

· uşurinţa în aplicare

· costuri

TRUC:

Dacă plănuiţi să cimentaţi îmbinările în betonul ştampilat, puteţi lăcui betonul înainte (cum am descris în acest capitol) pentru a proteja munca de ştampilare de la orice reziduuri de ciment, care pot rămâne permanent pe suprafaţă. Lăsaţi lacul să se usuce peste noapte şi apoi întoarceţi-vă şi curăţaţi lacul afară din îmbinări, folosind un vârf tocit, grinder. Aceasta va asigura aderarea maximă a cimentului la beton. Am avut mare succes aplicând cimentul cu o pungă pentru ciment (similară cu cea pentru decorarea torturilor) pentru că ea vă permite strecurarea cimentului direct în îmbinare cu un mare control. Apoi, curăţaţi orice reziduuri de ciment şi permiteţi-le îmbinărilor cimentate să lucreze peste noapte, aplicaţi un strat de lac pe întreaga suprafaţă. 

Pregătirea suprafeţei


Pregătirea corectă a suprafeţei este foarte importantă pentru lăcuirea performantă. Pentru a obţine o aderare maximă şi o mare durabilitate, lacul trebuie să fie aplicat pe o suprafaţă curată şi uscată. Înainte de aplicarea lacului, trebuie să fi înlăturat deja eliberatorul şi să curăţaţi  suprafaţa după recomandările pe care le-am dat în capitolul 24. de asemenea, lespedea trebuie să se remedieze suficient. Dacă folosiţi un remediu şi produse pe bază de lac (capitolul 22), fabricantul vă va recomanda în general să aşteptaţi câteva săptămâni înainte de aplicarea celui de-al doilea strat. 


Când vă întoarceţi să lăcuiţi proiectul, asiguraţi-vă că suprafaţa nu este umedă, murdară sau plină de reziduuri. Un suflător de foaie de hârtie este o unealtă bună şi la îndemână pentru că o puteţi folosi pentru a sufla umezeala afară din îmbinări sau picăturile ascunse în şablon, unde apa s-a putut acumula şi să înlăturaţi frunzele căzute sau alte suprafeţe contaminate. 

Aplicarea lacului


Urmează câteva ghidări generale pentru aplicarea lacului. În majoritatea cazurilor, puteţi urma pentru aplicare, instrucţiunile furnizate de fabricantul de lacuri. 


În primul rând, este important să fiţi conştienţi de una dintre principalele cauze ale eşecului lăcuirii este aplicarea lui prea gros. În general, rata aplicării pentru majoritatea lacurilor, variază de la 9 - 100 mp ;a 5  l pentru fiecare strat. Dacă folosiţi un lac cu un mare procentaj de solide (precum 30% sau mai mult) şi îl aplicaţi prea gros, riscul este că el va sta doar întins pe suprafaţă, mai degrabă decât să penetreze în porii suprafeţei. Lacurile care „se bălăcesc” într-o asemenea manieră, tind să devină albe sau lăptoase. În mod obişnuit, veţi obţine o mai mare acoperire uniformă şi performanţe mai bune prin aplicarea lacului în două straturi subţiri, mai bine decât un singur strat gros. 

În opinia mea, una dintre cele mai bune metode de a aplica lacul este sprayerea cu o pompă de metal – metodă folosită in mod obişnuit pentru aplicarea componentelor de remediere. Ea pulverizează lacul, aşa  că el se aşează ca o ceaţă uşoară. Când folosesc această metodă, încerc să pompez cât mai multă presiune posibil în spray, care ajută la producerea unei ceţe mai fine. 


Sprayurile fără aer pot fi de asemenea folosite, dar ele sunt mult mai potrivite să producă oferspray, care nu este numai riscant de inhalat dar poate de asemenea să ajungă pe suprafeţele adiacente neprotejate ale lucrării. Trebuie să fiţi atenţi, în special în zilele cu vânt sau dacă daţi cu spray în încăperi închise. 


Puteţi de asemenea să aplicaţi lac cu un roller. Folosiţi corect rollerul cu puf gros de 10 mm pentru a aplica lacul în suprafeţele texturate şi în „depresiuni” – precum îmbinările de ciment. 


Una dintre cele mai eficiente tehnici, este combinarea ambelor – spray şi rola, în special când şabloanele ştampilate au îmbinări de ciment mai adânci. Lacul tinde să se aşeze în aceste zone cu straturi joase când îl aplicaţi cu spray. Daţi peste suprafaţă cu un roller, unde este necesar pentru a vă ajuta să distribuiţi lacul uniform. 


Câteodată, în condiţii de vânt sau dacă suprafaţa de beton este poroasă, pot apărea băşici în lac. Dacă vă rămân băşici după aplicarea solventului bază de lac, o reparare uşoară este să daţi cu spray sau cu rola Xylene drept pe suprafaţă, Xylenul reemulsionează lacul şi eliberează băşicile. Xylenul este foarte inflamabil, aşa că folosiţi-l cu măsuri extreme de precauţie. 
Folosiţi un lac colorat


Colorarea lacului este o foarte bună metodă pentru furnizarea de accente suplimentare (capitolul 13 – metode suplimentare de colorare a betonului ştampilat). Dar, ţineţi minte, dacă folosiţi un eliberator pudră ca şi colorant, el va funcţiona numai când amestecaţi în solventul bază de lac, pentru că eliberatorul pudră respinge apa. 

Cea mai bună metodă de aplicare a lacului colorat este cu o pompă care sprayază. Asiguraţi-vă că agitaţi sprayul continuu, prin scuturări uşoare pe tot timpul procesului de sprayere, astfel încât, culoarea să stea în suspensie. Lacul colorat se aşează în colţuri şi în crăpăturile şabloanelor ştampilate, unde lasă accente concentrate de culoare. 

După aplicarea unui strat de accent de lac colorat, lăsaţi-i suficient timp să se usuce 2-4 ore, şi apoi daţi pe deasupra lui cu un strat de lac clar, curat. Aceasta vă va ajuta să blocaţi stratul de lac colorat în suprafaţă. 

Cantitatea de culoare  adăugată în lac poate varia, în funcţie de intensitatea culorii dorite. O formulă generală este să folosiţi un punct de start: pentru 10 l de produs de colorare, amestecaţi părţi egale de lac şi xilen şi adăugaţi o cană de eliberator pudră (s-ar putea să aveţi nevoie să adăugaţi mai mult sau mai puţin eliberator – în funcţie de efectul dorit). Xylenul ajută la dizolvarea particulelor de pigmentare în eliberator şi subţiază lacul, permiţând culorii să penetreze în porii de la suprafaţa betonului. 

Menţinerea betonului lăcuit


Menţinerea corectă a lacului pe betonul ştampilat va depinde de expunerea la condiţiile de vreme şi de tipul şi cantitatea traficului pe care suprafaţa îl va avea. Deşi lacul va opri pătarea, proprietarul va putea să măture liniştit şi să spele suprafaţa ocazional, pentru a evita formarea mizeriei. Suprafeţele exterioare murdărite mai mult, pot fi spălate cu jet de apă sau frecate şi detergent slab. 


La suprafeţele din interior, este normal pentru o întreţinere regulată să umeziţi cârpa sau să ştergeţi praful cu cârpa uscată de pe podea. De asemenea, pentru suprafeţele interioare, aplicarea pe podea de ceară sau poliester poate furniza o mai mare protecţie în zonele cu trafic intens. 


În timp, lacul poate începe să arate nişte uzuri. Dacă suprafaţa începe să se tocească sau îşi pierde strălucirea, un nou strat de lac poate reface lustrul. În zonele cu trafic intens, precum – mall-urile este important în special să menţineţi suprafaţa lăcuită. În caz contrar, uzura şabloanelor începe să se vadă, ceea ce poate primejdui culoarea eliberatorului sau alte tipuri de colorări – precum colorantul. 

Lacuri versus straturi de vopsea


Pentru betonul ştampilat de interior, un strat de vopsea precum – epoxy sau aliphatic polyurethane – pot fi preferabile lacului. Iată câteva diferenţe cheie: lacurile sunt în general mai puţin vâscoase şi penetrează materialele care umplu porii substratului suprafeţei de beton, fără să permită un film impenetrabil care previne transmiterea umezelii. 

Straturile de vopsea, pe de altă parte, sunt aplicate mult mai gros decât lacurile şi sunt proiectate să construiască un film pe suprafaţă, care oferă o mai bună protecţie şi o mai uşoară curăţare. 


Majoritatea vopselurilor nu permit umezelii să iasă din lespede. Pentru a evita blocarea umezelii în lespede când lucrăm cu vopsele „high-build”, majoritatea fabricanţilor recomandă uscarea noului beton pentru minimum 28 de zile înainte de aplicarea stratului de vopsea. Aceasta se poate dovedi a fi o problemă într-o lucrare cu un program agresiv al construcţiei. 


Indiferent de extinderea timpului de „vindecare”, puteţi încă să dirijaţi transmisia de vapori de umezeală, testând înainte de aplicarea stratului de vopsea pe suprafaţa lespezii de beton. Cea mai eficientă cale de a conduce acest test este cu un test kit de clorură de calciu. 
CAPITOLUL XXVII

Unelte, echipamente şi aprovizionare


Deasupra acestui punct, m-am concentrat în primul rând pe materialele  şi procedurile pe care le veţi folosi pentru a instala betonul ştampilat decorativ. Dar, pentru a executa fiecare operaţiune cu succes, trebuie să folosiţi de asemenea unelte potrivite şi echipament pentru încărcare la îndemână. 


Dacă sunteţi nou în ştampilarea si amprentarea decorativă, acest capitol prezintă ustensilele de bază şi echipamentul de care veţi avea nevoie pentru a începe, acoperind totul  - de la nivelare şi montarea formelor până la completarea procesului de ştampilare. 


Pe măsură ce afacerea voastră se dezvoltă şi începeţi să aveţi proiecte mari, aţi putea avea nevoie să adăugaţi mai mult echipament greu în inventarul vostru. 


Pentru a vă ajuta să alcătuiţi o listă de cumpărături, am organizat aprovizionarea de care veţi avea nevoie în 4 categorii generale: 

1. Gradarea, montarea formelor şi instalarea întăritorilor

2. Plasarea şi finisarea betonului

3. Ştampilarea şi lăcuirea

4. Protecţia personală

Uneltele pentru finisare şi ştampilare vin într-o largă varietate de modele, mărimi, materiale şi costuri. Verificaţi cu furnizorul vostru local sau pe internet, urmaţi sesiuni de pregătire pentru a găsi care ustensile sunt folosite în această industrie. Nu tăiaţi niciodată colţurile, încercaţi să învăţaţi cu o sculă pe care o aveţi deja, mai bine decât să cumpăraţi o ustensilă potrivită pentru lucrare. Folosind echipamentul corect, vă va ajuta pe voi şi echipa voastră să deveniţi mult mai eficienţi şi să îmbunătăţiţi calitatea muncii voastre. 
CAPITOLUL XXVlll
Ducând betonul ştampilat în fruntea topului


O dată ce v-aţi dezvoltat priceperea de bază necesară, să produceţi consistent beton ştampilat de calitate, trebuie să aveţi în vedere că trebuie să duceţi munca voastră la un nou nivel de originalitate. Iată câteva căi pentru a distinge instalaţiile voastre de beton ştampilat de ale altor competitori de-ai voştri:

Adăugaţi borduri


O bordură poate servi ca o ramă decorativă pentru măiestria voastră, indiferent dacă o folosiţi ca un accent subtil sau pentru un contrast izbitor. Puteţi ştampila borduri în şabloane contrastante (cum este bordura de cărămidă încadrând o alee cu un şablon de lespede gen dală de piatră) sau aplicând diferite tipuri de finisări de beton arhitecturale. Pentru o privelişte în totalitate unică, folosiţi ştampile pentru a crea designul bordurilor, care să copieze natura – precum frunze de ferigă, scoică de mare sau interpretarea fosilelor. 

Încorporaţi alte finisaje arhitecturale


Intensificarea sau completarea culorilor şi texturilor designului ştampilelor voastre prin încorporarea altor finisaje arhitecturale, fie în borduri, în inserţii ori în benzi sau cimpuri separate prin îmbinări. Câteva alternative includ – sablarea uşoară (unii producători oferă şabloane pentru producerea designului clientului), folosind încetinitori pe suprafeţe pentru dezgolirea agregatului în zonele selectate, sau furnizând contrast cu o simplă măturare la sfârşit. 
Combinaţi betonul ştampilat cu alte materiale


Puteţi să combinaţi ştampilarea cu alte tipuri de materiale, pentru a adăuga diversitate. Câteva opţiuni includ – pavele de cărămidă, piatră naturală sau dungi despărţitoare dintr-un soi de rasinoase.
Lucraţi cu o multitudine de culori


Extindeţi-vă paleta de culori prin combinarea unor metode variate de colorare precum – culori integrale, color hardner aplicat uscat, coloranţi chimici, vopsele şi nuanţatori (vezi capitolul 13). 


Nu vă limitaţi la una sau două nuanţe. Cu color hardner aplicat uscat, de exemplu, încercaţi să combinaţi mai multe culori, folosind una ca bază şi pe celelalte ca accente de culoare. 
Mergeţi vertical


Ştampilarea decorativă nu este limitată la suprafeţele orizontale de beton, precum – aleile şi curţile interioare. Puteţi folosi un proces asemănător şi pe suprafeţele verticale. În exterior, repetaţi şabloanele de la curţile interioare sau piscine pe suprafeţele din jurul pereţilor casei. 


În interior, folosiţi ştampilarea verticală pentru a schimba pereţii, faţa şemineului sau pe o porţiune din perete într-un punct care să focalizeze privirea în mod dramatic. Aceste efecte sunt posibile cu noile materiale uşoare, cementitious, polimeri modificaţi, overlay mixes, care pot fi aplicate cu mistria direct pe peretele uscat, zidărie, beton existent şi alte suprafeţe verticale. Mortarele decorative pentru că sunt materiale uşoare, aceste amestecuri pentru pereţi pot ajunge la o grosime mai mare de 7,5 cm fără să se spargă sau să cadă. 


Stampilele obişnuite pentru perete sunt folosite pentru a produce modele cu relief adâncit şi texturi care mimează aşezarea pietrelor cu mâna. 

Dar despre metodele de lucru cu mortare decorative vom vorbi in continuare. 
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