GHID PENTRU REALIZAREA UNUI BLAT DE LUCRU DIN BETON; MORTARE OVERLAY
CONSTRUIŢI UN BLAT CARE VA REZISTA  ÎN TIMP

1.DE CE BLATURI DIN BETON ?

         Betonul a devenit un nou material in alegerea designerilor si a proprietarilor de peste tot in lume. Blaturile de beton sunt unele dintre cele mai la modă tendinţe din paleta largă a betonului decorativ, deschideţi noi pieţe pentru distribuitorii dispuşi să se extindă de la podele decorative sau pavele exterioare. 
          Betonul decorativ are de toate – este lacuit,colorat,modelat si personalizat,este lider in vinzari pentru restaurantele la moda,birouri si case de pretutindeni. Dar produsele semifabricate decorative printre care si blaturile de lucru pentru bucatarie sunt cele mai cautate. Oameni doresc din ce in ce mai mult sa aiba ceva ce pot arata,etala,unic nu ceva care mimeaza ceea ce au prietenii sau vecini lor. 
Oricum, blaturile necesită performanţe estetice foarte diferite comparativ cu podelele de beton. Aici suprafeţele sunt mult mai vizibile şi uşor de pipăit, lucrate meticulos şi au ca scop îmbunătăţirea imaginii bucătăriilor, băilor sau spa – unde sunt instalate. Mai mult, ele sunt prefabricate de obicei în atelier, mai degrabă decât să fie turnate la lucrare. Aceasta înseamnă că, prin folosirea a numeroase tehnici, materiale şi echipamente pentru a produce blaturi de beton, metodele diferă de cele folosite pentru lespezi. Dacă instalaţi frecvent podele de beton şi doriţi să vă extindeţi repertoriul şi să includeţi şi blaturi de beton, veţi avea probabil nevoie să strângeţi informaţii pentru a vă umple golurile din acest domeniu.
Deoarece imaginea principală a blaturilor de beton este înfăţişarea lor distinctivă, de artă manuală, mulţi fabricanţi care le produc realizează propriile lor amestecuri şi metode pentru a diferenţia produsele lor şi aceasta poate necesita materiale suplimentare şi înlocuitori, care nu sunt menţionate aici, dar cel mai bine este sa folositi amestecuri si mortare existente pe piata de exemplu sistemele „ countertop”. Aşa că, folosiţi această listă doar ca început în obţinerea unei imagini cu propria voastră semnătură. 

          Betonul a devenit irezistibil si ii pot fi atribuite 4 insusiri: este versatil,are o imagine distincta, are caluitati naturale, si etaleaza o forma superioara de arta necesara construirii lui.
 Versatilitatea


Puţine materiale sunt atât de versatile precum betonul. Puteţi modela betonul în orice formă, poate fi colorat în orice nuanţă şi îl puteţi face neted sau aspru (rugos). Versatilitatea sa îi permite să obţină stiluri de design diferite de la contemporan la clasic. 


Blaturile de beton pot fi făcute să arate natural ca o completare a materialelor precum lemnul, piatra sau cărămida. În plus, betonul poate fi tratat cu culori chimice, pigmenţi de colorare, agregate şi straturi de epoxy, care îi permit să mimeze materiale cunoscute precum marmura, granitul sau calcarul (piatra de var). 


Betonul este singurul material care vă permite să comandaţi fiecare aspect pe care doriţi să îl aibă, incluzând culoarea, grosimea şi textura. 

O imagine distinctivă


Posibilităţile creative ale betonului sunt nelimitate. Fiecare meseriaş în beton imprimă personalitatea lui, obţinând o imagine distinctivă, construind formele lor proprii, dezvoltând tehnici speciale de prelucrare şi folosind proprietăţile materialelor şi metode de colorare. Pentru că fiecare piesă este de obicei făcută la comandă, beneficiarii pot fi o parte a procesului de creaţie. 

Calităţi naturale


În timp ce alte produse sunt populare, mulţi optează pentru beton, deoarece imaginea lui este mult mai naturală. Pentru unii oameni, betonul este mult mai plăcut la pipăit decât granitul, marmura sau ceramica. 


Marmura poate fi considerată formală, protocolară în timp ce betonul este mult mai pământean, terestru. Îmi place să gândesc despre beton ca fiind naturalist. Poţi să-ţi creezi propria topografie şi propriul tău peisaj. 

Artă, măiestrie superioară


Mulţi meseriaşi în beton sunt pasionaţi de munca lor şi au dureri mari de cap pentru a obţine rezultate superioare. 


Nu banii reprezinta valoarea lucrului executat, ci sensul creatiei. Recunoasterea de catre beneficiari, a efortului depus si a creatiei, rezultatul care ii copleseste.
        Când este colorat şi finisat corespunzător, un blat de beton arată ca piatra naturală sau poate ca o dala dint-un material solid pentru suprafaţă, nu ca o podea pentru garaj sau ca un trotuar. 

Garantat, există mai multe metode uşoare pentru a construi şi instala un blat de beton si de aceea recomandam un minim de cunostinte . 
Turnarea betonului este grea şi o operaţiune murdară şi trebuie să fiţi atenţi şi pregătiţi pentru ca suprafaţa să arate foarte bine. Dar, materialele sunt expresive şi reuşita este de neexprimat, când realizaţi lucrul aşa cum trebuie. Dacă faceţi un blat de beton, contaţi pe el pentru a deveni o piesă despre care oricine îl va vedea, să vorbească. 


Unul dintre marile avantaje ale betonului este că îl puteţi modela cu goluri în mijloc ( goluri pentru chiuveta, caneluri pentru scurgeri etc) pentru ca voi să puteţi mătura sau curăţa firimiturile şi lichidele vărsate direct în bazin, mai bine decât peste margine. 

Cu câteva ponturi şi puţină răbdare, puteţi să vă construiţi singuri propriul blat de beton. Tot ce vă trebuie sunt câţiva saci de beton şi câteva ingrediente speciale pentru a obţine întărirea, culoarea şi suprafaţă netedă. Trebuie să începeţi pentru început cu un proiect mic şi să prefabricaţi mostre mici. sau în garaj, unde aveţi
Pentru o culoare precum betonul obişnuit sau mai închisă, începeţi cu saci de beton gata mixat. Pentru o culoare mai deschisă, trebuie să vă mixaţi betonul cu ciment alb Portland, nisip de zidărie şi pietriş perlat, margaritar. Pentru a fi siguri că vă va plăcea efectul, testaţi diverse culori şi finisaje prin realizarea câtorva centimetri pătraţi de încercări, eşantioane. Când aţi terminat, în cel mai scurt timp veţi face câteva trepte de piatră interesante în grădina voastră.
         Dar cel mai bine pentru a nu avea surprize ar fi bine sa folositi mortare gata mixate, colorate si pregatite direct pentru turnare si finisare. 

Prefabricatele decorative de beton sunt materiale experimentate manual pentru o folosire îndelungată şi sunt făcute de designeri sau arhitecţi. Unii beneficiari cred despre beton că poate fi o alternativă ieftină, comparativ cu alte suprafeţe de blaturi disponibile. Dar, când te gândeşti să cumperi un blat de beton, trebuie să iei în calcul frumuseţea, arta şi experienţa necesare pentru realizarea lui. Preţul pentru blaturile de beton este împărţit în două, între construcţia blatului, transportul (dacă este necesar) şi instalarea lui. 

Preţuri pentru realizarea blaturilor de beton


Un blat de beton standard de 4,5 cm grosime variază între 50 şi 100 de euro pe metru liniar. Pe linga acestea pretul mai este influentat de:

· Forme neregulate sau curbe

· Grosimea de 5 – 6 cm a blatului

· Rafturi de scurgere integrate

· Modelul marginilor blatului

· Diferite metode de pigmentare, adaosul de pietre semipretioase
Comenzile mari reduc câteodată costurile. Unii producători doar stabilesc un punct de plecare pentru lucrare. 

Costurile de instalare


Instalarea, când este făcută de producătorul blatului, variază între 10 si 25%.  Astfel de instalaţii de blaturi de beton trebuie făcute de producător, care este experimentat. 

2. Mulajele blaturilor


Deşi blaturile de beton pot fi turnate pe şantier, majoritatea producătorilor preferă fabricarea lor în atelier, pentru a avea tot controlul asupra condiţiilor de temperatură şi conservare şi pentru a ţine tare betonul umed în afara casei sau a biroului clientului lor. Prefabricarea poate produce de asemenea suprafeţe netede şi plate, care nu se obţin uşor cu nivelarea manuală cu mistria. În plus, imaginea finală a blatului va depinde mult de calitatea şi precizia mulajului din care a fost făcut. Puteţi folosi o mare varietate de materiale pentru a vă face mulajul, atâta vreme cât sunt rezistente la apă sau lăcuite, pentru a nu reţine umezeala. Materialele de fabricare a matriţelor recomandate de constructori experimentaţi în blaturi includ: lemn, formă poliuretan, metal şi cauciuc. Alţii preferă să folosească Formica pentru că este netedă şi durabilă. 

Trucuri: Factorii pe care trebuie să îi luaţi în considerare când alegeţi materialele pentru mulaj includ: 

- Tăria şi rigiditatea – Mulajul trebuie să fie în stare să reziste presiunii betonului proaspăt fără să se îndoaie sau să se deformeze
- Textura suprafeţei – Betonul va oglindi suprafaţa pe care a fost realizat, aşa că, dacă trebuie o suprafaţă netedă care să necesite o finisare manuală minimală, folosiţi un material neted pentru forme, precum Formica. Dacă intenţionaţi să neteziţi manual cu mistria suprafaţa blatului sau mecanic, şlefuiţi suprafaţa după ce se întăreşte, când textura mulajului nu va fi atât de importantă. 

- Gradul de prelucrare, manevrare – Fabricarea unui mulaj, în special pentru blaturi complexe cu margini curbe sau ascuţite, necesită adesea o mulţime de tăieturi şi manipulări pentru a fi tocmai bun. Un material care nu este predispus la crăpare sau ciobire când este tăiat, va fi uşor de lucrat cu el şi reduce pierderea de timp. 

Alegeţi nuanţa preferată


Unul dintre marile beneficii ale betonului este paleta foarte largă de culori şi tonalităţi disponibile. Cobalt-albăstrui este culoarea voastră preferată? Sau poate portocaliu-dovleac sau vineţiu închis, un mozaic pământiu sau un negru puternic cu tente argintii? Oricare ar fi plăcerea şi dorinţa voastră, betonul se poate acomoda. 


Fiecare producător de blaturi de beton oferă propriile lor culori standard sau premium. Mostrele vor fi întotdeauna diferite deoarece, fiecare producător are propria reţetă „secretă” pentru construirea blaturilor şi foloseşte diferite tipuri şi cantităţi de ciment şi agregate. De fapt, cimentul variază în diferitele părţi ale ţării. Sunt diferite mărci de pigmenţi, lacuri şi culori agregate, astfel încât blaturile de beton vor fi întotdeauna unice. 


Este o paletă completă. Seria de culori este enormă, nelimitată. Combinarea culorilor nu este în nici un caz o ştiinţă exactă. 
 Masa pentru turnare


O masă pentru piesele turnate este esenţială pentru a susţine cum trebuie matriţa şi betonul umed şi greu în timp ce este turnat. Unii fabricanţi economisesc bani, cosntruindu-şi singuri mesele pentru turnare. Dar dacă intenţionaţi să cumpăraţi o masă, asiguraţi-vă că este suficient de rigidă şi nu se curbează sub greutatea betonului şi suficient de lată pentru a avea loc lespedea blatului. Pentru un blat standard de 25 inch lăţime, o masă de turnare de 1,5 x 3 m sau 1,5 x 3,5 m va merge bine. 

3.Executarea formei de turnare

Construiţi forma din materiale care va sunt la indemina de exemplu melamină subţire. Suprafaţa de plastic va ajuta betonul să se usuce încet pentru a atinge întărirea maximă. Va preveni de asemenea betonul să se lipească de formă atunci când o veţi scoate. Uniţi laturile în partea de sus şi pe una  de alta cu şuruburi pentru pereţi, sau folosiţi un capsator pneumatic cu două cleme la fiecare colţ şi una la fiecare 10 – 15 cm de-a lungul părţilor. Pentru a evita împrăştierea particulelor dense de lemn, perforaţi masa fibroasă înainte de a instala şuruburile. 

Nu puteţi perfora sau tăia lespedea după ce ea este construită, aşa că realizaţi goluri pentru a se scufunda, în şirul de sus sau cepuri gata montate cu placaj cu blocaje spre exterior. Nu folosiţi particule de lemn ale căror margini absorb apa şi se umflă. Faceţi blocaje spre exterior la aceeaşi înălţime ca şi latura pentru a putea nivela betonul în partea de sus a formei. Securizaţi părţile de sus ale formei cu şuruburi. Pentru un plan corect trebuisc avute in vedere grosimea si greutatea blatului. 
Grosimea

Grosimea standard a lespezii este de 4,5 cm. Lespezile groase de 5 cm sunt de asemenea destul de obişnuite. Este posibil să faceţi şi blaturi mai subţiri decât atât şi sunt făcute de obicei din motive estetice. Dacă se doreşte o lespede groasă de 15 cm, dosul şi centrul sunt tot de 4,5 cm grosime şi partea din faţă va avea grosimea dorită. Astfel că, ea va arăta ca o lespede de 15 cm grosime, dar are 15 cm doar în partea frontală. 

Greutatea


Un blat de beton standard cu o grosime de 4,5 cm are o greutate de aproape 8,5 kg pe 30 cm pătrati. Greutatea blatului poate fi mai mică dacă este folosit beton mai uşor. Dar unii constructori de blaturi nu folosesc beton uşor, deoarece este mai puţin rezistent. Dulapurile standard vor suporta lespezile de beton, dacă greutatea blaturilor este distribuită pe o zonă mai largă.
         Cheia pentru a construi un blat puternic este să fortificaţi, să întăriţi lespedea cu şipcă, un băţ de întărire, consolidare şi cu fibre de polipropilenă. Este util de asemenea, să folosiţi mult ciment Portland şi doar suficientă apă în amestecul de beton. 


Tăiaţi băţul de întărire cu o tăietură aeronautică aşa că se va opri la 2,5 cm distanţă de marginile formei cînd se va instala blocajul exterior. Trebuie să mai instalaţi silicon. Faceţi toate mărurătorile şi tăieturile înainte să începeţi să amestecaţi betonul , pentru a fi pregătite când aveţi nevoie de ele. În timp ce turnaţi betonul în straturi, este important să minimizaţi timpul între trepte pentru a se lipi una de celaltă. 

4.Amestecul de beton pentru blaturi


Unii producători inventează propriile lor amestecuri pentru blaturi, descoperite adesea după multe greşeli şi încercări. Dar, dacă nu vă pricepeţi, puteţi cumpăra saci de amestec special pentru blaturi de beton. Unele încorporează amestecuri de înaltă performanţă, înlocuitori de ciment şi aditivi speciali, precum fibre de întărire, pentru a adăuga tărie şi manevrabilitatea dar şi pentru a minimiza crăpăturile. Puteţi cumpăra de asemenea, amestecuri care sunt gata pigmentate. Un produs de top pentru blaturi este „flex-c-ment”.
Trucuri la cumpărare:


Întrebaţi despre randamentul amestecului din pachet, pentru a cumpăra cantitatea potrivită pentru proiectul vostru şi asiguraţi-vă că obţineţi o copie a datelor tehnice pentru a avea informaţii privind procedurile de mixare, timpii de aşezare şi de conservare, puterea de comprimare şi alte detalii pertinente. Un amestec bun pentru blaturile de beton trebuie să aibă o proporţie scăzută apă-ciment pentru prevenirea crăpăturilor de contracţie, care să ofere suficientă tărie la comprimare, să fie uşor de lucrat cu el şi să rezulte o suprafaţă estetică. 


Când alegeţi amestecul, gândiţi-vă şi la orice efecte speciale pe care doriţi să le obţineţi. De exemplu, unii folosesc un amestec care este suficient de gros pentru a fi presat în şablon, aşa că obţin semnătura lor cu o înfăţişare de „vene”. Amestecul este şi alb, aşa că poate lua culoarea uşor, cu agregate albe care se lustruiesc până la o strălucire puternică. 

Durabilitatea blaturilor depinde de modul în care a fost preparat amestecul de beton .

   De ce este foarte importantă proporţia apă-ciment la amestecul pentru blaturi
Trei ingrediente simple pot fi amestecate şi proporţionate în numeroase feluri pentru a face betonul: agregatul, cimentul şi apa. În beton, influenţa cea mai semnificativă în toate proprietăţile amestecului este cantitatea de apă folosită. În proiectarea amestecului de beton, proporţia cantităţii de apă la cantitatea de ciment (ambele după greutate) se numeşte proporţia apă-ciment (w/c). Aceste două ingrediente sunt responsabile pentru legarea celorlalte împreună. 

Proporţia apă-ciment determină în mod decisiv tăria şi durabilitatea betonului după ce a fost conservat coplet. Proporţia apă-ciment se referă la proporţia greutăţii apei şi cimentului folosite în amestecul de beton. Pentru lespezi obişnuite de beton, precum aleile şi carosabile, o proporţie apă-ciment de 0,6 la 0,7 este considerată normală (sau 60 la 70 l de apă pentru fiecare 100 kg de ciment). O proporţie mai mică apă-ciment de 0,4 este specificată în general, dacă se doreşte o calitate foarte puternică a cimentului. 


În general se practică o proporţie apă-ciment de 0,3 la 0,8. O proporţie 0,3 este foarte tare (dacă nu folosiţi material pentru superplasticizare) şi o proporţie de 0,8 va face un beton umed şi aproape slab. Pentru referinţe, o proporţie apă-ciment de 0,4 este folosită în general pentru a produce beton cu o tărie compactă de aproape 5600 psi când este conservat cum trebuie. Pe de altă parte, o proporţie de 0,8 va face un beton slab la doar 2000 psi. 


O cale simplă de a înţelege influenţa proporţiei apă-ciment în calitatea betonului este să vă amintiţi că o cantitate mare de apă în amestecul de ciment, va face ca pasta de ciment să fie foarte diluată. Aceasta nu va afecta numai tăria comprimării, dar afectează şi tăria rezistenţei la rupere şi flexibilitatea la crăpături şi la culoarea betonului. Cu cât creşteţi proporţia apă-ciment, cu cât adăugaţi mai multă apă pentru cantitatea stabilită de ciment, cu atât veţi reduce mai mult tăria betonului, pentru că pasta diluată este slabă şi foarte susceptibilă la crăpături şi contracţii. 


Contracţiile sunt o problemă la blaturi, deoarece provoacă micro-crăpături. Când este pus ciment proaspăt care conţine prea multă apă, greutatea agregatului şi pasta de ciment comprimată elimină în afară excesul de apă, care va „lăcrima” afară pe suprafaţă. Dacă apa se strecoară prin beton, ea creează microcanale şi pasaje care devin zone de slăbire. 


Cea mai potrivită cale de a obţine o întărire puternică este să folosiţi o proporţie mică apă-ciment, veţi avea beton de înaltă calitate, dar aceasta nu garantează că betonul rezultat este potrivit pentru blaturi. Chiar dacă proporţiile şi gradarea agregatului sunt cântărite îndeaproape cu cantitatea coerectă de pastă de ciment, pot rezulta contracţii excesive, crăpături şi încreţituri. Un beton bun rezultă dintr-un amestec bun şi o proporţie redusă apă-ciment – este doar o parte dintr-o bună proiectare. 
Cele mai bune tipuri de ciment pentru blaturi


Care este diferenţa între Tipul 1, Tipul 2 şi Tipul 3 de ciment şi care este cel mai bun tip de ciment folosit pentru blaturi? Cimentul Portland vine într-o varietate de tipuri. Doar tipurile 1 şi 3 sunt potrivite pentru folosirea la betonul pentru blaturi. 

Tipul 1 este ciment portland obişnuit, potrivit pentru utilizări generale. El este disponibil în culorile alb şi gri şi are specificaţiile standard ASTM C 150 pentru ciment portland. Tipul 1 alb de ciment portland conţine cantităţi foarte mici de fier şi oxizi de magneziu, componente chimice care oferă cimentului gri o culoare mai închisă. Cimentul alb este folosit în principal în scopuri arhitecturale. El tinde să reacţioneze puţin mai repede şi să se întărească mai devreme, pentru că este mai microgranulat decât cimentul gri. 

Tipul 3 este un ciment care se întăreşte puternic foarte repede. Este microgranulat şi reacţionează mai repede decât cimentul de Tipul 1, aşa că obţinerea unei întăriri rapide este excelentă. Oricum, tăria finală nu este mai puternică decât la Tipul 1. De aceea, betonul făcut cu Tipul 1 sau Tipul 3 de ciment, vor avea tăria similară după 28 de zile de conservare, când vor fi la fel. Tipul 3 este şi el disponibil în formă albă şi gri dar tipul 3 alb este dificil de comandat în cantităţi mici (mai mici de un palet). Aşa că, pentru proiecte mici, cum ar fi blaturile, trebuie adesea comandat special. Alte tipuri de ciment care au proprietăţi speciale sunt irelevante pentru blaturile de beton. 

Beneficiile metacaolinului ca substitut al cimentului


Metacaolinul este un substitut al cimentului, folosit adesea în amestecurile de beton pentru blaturi, pentru a mări proprietăţile betonului. Este fabricat mineral pozzolanic amestecat cu calcinat (activat termic) purificat kaolin argilă. Dar el însuşi, caolin argilă, are o reacţie redusă. Dar când argila este alterată chimic la căldură, reacţionează foarte agresiv cu hidroxid de calciu, produce o hidratare normală a cimentului şi formează componente adiţionale cimentului. 


Metacaolinul are efecte similare în beton ca şi vaporii de siliciu, tuf vulcanic provenit din reziduuri reciclate (topitorii), care permite o tărie la presiune de 10.000 psi sau mai mult. În timp ce această tărie obţinută este impresionantă, nu este singurul motiv pentru folosirea metakaolinului. Producătorii de blaturi de beton caută metode pentru creşterea eficienţei producţiei şi introducerea calităţii în produsele lor. Metacaolinul le oferă pe amândouă – prin întărirea puternică şi rapidă, care permite desprinderea mai devreme din formă, procesarea şi turnarea mai rapidă. Totodată, metacaolinul descreşte porozitatea, creşte puterea şi rezistenţa, reduce contracţiile la uscare şi se finisează repede când blatul este netezit cu mistria. 


Metacaolinul este fabricat ca o pudră uşor cremoasă albă şi este folosit adesea ca înlocuitor alb pentru tuf vulcanic. Metacaolinul poate avea sau nu efect asupra culorii betonului, în funcţie de culoarea primară a cimentului, de modul în care este dozat metacaolinul şi de culoarea şi dozarea altor pigmenţi. Dacă betonul este făcut cu ciment alb, există o schimbare neperceptibilă, chiar dacă se pune mult metacaolin. Dacă betonul este făcut cu ciment gri, substituenţii metacaolinului pentru ciment vor rezulta în deschiderea culorii de bază a betonului. 


Metacaolinul poate influenţa şi intensitatea şi aparenţa „acid staining”. În funcţie de vârsta la care betonul este dat cu „acid stained”, de cantitatea de metacaolin folosită şi de tăria acid stain, culoarea rezultată poate fi mai slabă decât dacă nu ar fi fost folosit metacaolin. O concentraţie puternică de acid şi o expunere lungă de timp ar putea fi necesare pentru colorarea puternică cu acid stain. 



Metacaolinul este folosit adesea ca şi înlocuitor al cimentului în dozaj de 5%-20%, dar dozajul optim este de 10%-15%. Dacă dozaţi mai puţin de 10%, majoritatea beneficiilor nu sunt realizate. Dacă încărcaţi mai mult de 15%, există o diminuare care întoarce beneficiile împotriva costului implicat pentru folosirea de prea mult metacaolin. 

 5. Pigmenţi lichizi sau pudră


Ca şi la betonul colorat integral, puteţi amesteca pigmenţi pudră sau lichizi în amestecul de beton, pentru a obţine o paletă practic nelimitată de culori. Aceasta vă va oferi o flexibilitate mai mare care va merge de la un amestec gata pigmentat de blat – dar permite clienţilor alegerea culorilor. Unii pigmenţi sunt amestecaţi specific pentru a fi folosiţi cu amestec de beton pentru a asigura obţinerea saturaţiei culorii. 

Trucuri la cumpărare:


Tipul de pigment folosit (lichid sau pudră) este adesea o preferinţă personală. Unii preferă să folosească pigmenţi lichizi pentru că sunt mai uşor de cântărit în cantităţi mici. De asemenea, pigmenţii lichizi sunt o metodă convenabilă pentru a potrivi culoarea tencuielii subţiri folosită pentru a umple golurile dintre secţiunile adiacente ale blaturilor. Oricum, dacă folosiţi pigmenţi lichizi, trebuie să luaţi în considerare şi cantitatea de apă din pigmenţi când măsuraţi amestecul de apă pentru beton. Există însă producători de blaturi care folosesc ambele tipuri de pigmenţi. 

6. Tratamente decorative pentru unicitate


Pentru că betonul poate fi modelat în orice formă, opţiunile pentru formele şi detaliile marginilor blaturilor de beton sunt nelimitate. Şi de asemenea, proprietarii caselor pot comanda ca blatul de beton să se potrivească cu schema de culori deja existentă în casă. Dar, una dintre cele mai speciale însuşiri ale betonului, este abilitatea de a exprima individualitatea voastră prin ornamente personale, pe lângă colorarea integrală, o metodă obişnuită de a îmbunătăţi imaginea blaturilor de beton este adăugarea de agregate decorative, pietre semipreţioase, fragmente de piatră colorată, resturi metalice, sticlă colorată, întipărirea de obiecte, artefacte personale şi alte ornamente pe betonul proaspăt. Puteţi introduce aproape orice ornamete în beton, cu excepţia materialelor poroase sau absorbante precum lemnul. Puneţi materialele ornament în partea de jos, la baza formei şi turnaţi betonul peste ele. Când betonul s-a conservat, se desprinde de formă şi se loveşte uşor peste lespede pentru a şlefui şi expune la vedere materialul ornament.


Un producător crează o suprafaţă cu vene pe blatul său. Acestea seamănă cu două tonuri de marmură, obţinută prin presarea betonului într-un mulaj special, apoi umplerea vinelor cu diferite culori, după care şlefuieşte betonul pentru a scoate la iveală agregatul şi vinele. 


Alţi producători, lucrează adesea cu proprietarii de case care doresc metale, scoici de mare, sticle sparte şi chiar bucăţi, fibre de la cutiile lor ornament în blaturi. 


Alţi producători sunt specializaţi în finisări gen mozaic. Ei aduc blaturile lor la viaţă, prin integrarea de sticlă colorată şi agregate şi apoi polishează suprafaţa pentru a scoate la iveală strălucirile culorilor. 


Sunt producători care adoră să introducă pietre, fosile sau alte obiecte interesante, pentru a obţine un sentiment pământean, natural. De fapt, ei selectează manual obiecte emoţionante, atrăgătoare, precum pietrele şi trofeele, obiectele salvate din curte sau din casă. 

Trucuri la cumpărare: Unii vânzători de materiale pentru blaturi de beton vând agregate decorative selectate special – în cantităţi mici, pentru o adăugare convenabilă la amestecurile pentru blaturi. Toate sunt potrivite pentru expunerea prin şlefuire. Dacă intenţionaţi să aplicaţi ornamente mai mari, trebuie să fie subţiri pentru a preveni slăbirea betonului şi potenţialele crăpături. 

7. Mixerul pentru mortar


Deşi puteţi amesteca în găleţi sau în roabă şarje mici de beton necesare pentru blaturi, un mixer portabil de mortar este mult mai convenabil şi va amesteca ingredientele mult mai bine. 

Trucuri la cumpărare: Fiţi atenţi că mixerul obişnuit de mortar nu ţine acelaşi volum de beton ca şi capacitatea măsurată a butoiului. De exemplu, un mixer de 100 litri poate fi în stare să ţină doar 80 litri de beton. De asemenea, cu cât amestecul este mai tare, cu atât mai puţin va putea amesteca mixerul materialul. Cumpăraţi sau închiriaţi un mixer cu o capacitate mai mare decât credeţi că veţi avea nevoie. 

8. Materialele de întărire, armarea

Blaturile nu sunt lespezi pe pământ, precum podelele, ele sunt grinzi. Pentru a asigura suficientă putere şi rezistenţă la întindere, a intensifica flexibilitatea şi a limita crăpăturile structurale, ele trebuie să fie întărite. Există multe materiale de întărire pe care le puteţi folosi, fie singure sau în combinaţii, pentru a termina lucrarea bine. Pentru a fi eficiente, aceste materiale trebuie plasate în mijlocul părţii de jos a lespezii blatului. 


Mulţi constructori de blaturi se bazează pe bare vechi de oţel (nu mai mari de 4 mm în diametru), în timp ce alţii au succes folosind plasă de sârmă galvanizată tip.Buzau. Pentru asigurarea suplimentară împotriva crăpăturilor – a acelora mici, nestructurale – unii fabricanţi adaugă fibre sintetice mici sau fibră de sticlă în amestecul pentru blaturi. În general, aceste fibre nu vor afecta înfăţişarea blatului finisat, dacă sunt adăugate la dozajul potrivit şi sunt amestecate foarte bine în beton. 

Truc: Unii producători preferă să folosească armătură de plasă de sârmă galvanizată tip.Buzau, care are grosimea 4 mm pe care o leagă împreună precum o scară (bridă). Un material rezistent la coroziune, uşor şi o alternativă la oţel sau la plasa de sârmă este grilajul de carbon pentru armătură precum C-GRID de la TechFab (mai greu de gasit pe piata interna). 

9.TURNAREA BETONULUI
          Amestecaţi ingredientele uscate foarte bine, apoi măsuraţi ingredientele lichide cu mare grijă, amestecaţi-le împreună şi adăugaţi-le în etape, puţin cîte puţin. Componentele lichide includ aditivi de latex, pigmenţi lichizi şi apă. 


De obicei, adăugăm aproximativ 2 kg (quarts) de ciment alb Portland pentru 27 kg de ciment pentru a întări amestecul. În timp ce veţi folosi fibrele de polipropylen care întăresc betonul pentru umplutura din lespede, betonul cu fibre libere este necesar pentru toate suprafeţele expuse, pentru că fibrele vor produce puf, pe care nu îl veţi putea şlefui cu şmirghel. Pentru a face aceasta, împrăştiaţi o cantitate mică de beton obişnuit cam de 2,5 cm grosime în jurul tuturor marginilor. Apoi, umpleţi mijlocul cu beton cu întăritori, adăugaţi şipcă. Şi beţe pentru întărire şi finisaţi cu un strat plin de beton obişnuit. 


Pentru a lega împreună loturi diferite de beton ca să arate ca un singur bloc, păstraţi consistenţa şi culoarea aceleaşi. De aceea este foarte important să măsuraţi ingredientele, în special pe cele lichide. Betonul trebuie să fie suficient de umed pentru a împreuna cele două loturi când îl conturaţi într-o sferă. 


În timp ce betonul umed, subţire, apos se nivelează practic el singur în formă, amestecul uscat folosit pentru întărirea puternică a proiectelor de blaturi trebuie să fie presat foarte tare pentru a fi compactat. 


Bătătoriţi betonul cu o nivela de magneziu pentru a-l împacheta strâns în formă, apoi lucraţi suprafaţa cu nivela până la netezire. Acest pas vă face să transpiraţi din greu, din cauza dificultăţii sale. Adăugaţi cantităţi mici de beton, necesare pentru a umple găurile mici. Dacă bucăţi mari de agregat lucrează singure în felul lor pe suprafaţă, înlăturaţi-le şi umpleţi golurile cu beton proaspăt. Continuaţi să adăugaţi beton până când suprafaţa este netedă, bine împachetată şi puţin sferică.

Cu încă o persoană care să vă ajute, bateţi uşor suprafaţa, folosind o piesă pătrată cu crestătură metalică de 5 cm, care să fie cu 45 cm mai mare decât forma însăşi. 

Tăiaţi cu fierăstrăul bara din spate şi mai departe pentru a vă mişca împrejurul părţii de sus a formei cu marginea principală uşor ridicată astfel încât să nu se poată prinde în agregat. 


Lăsaţi betonul să se aşeze în jur de 2 ore, apoi neteziţi şi bătătoriţi tare suprafaţa cu o mistrie de oţel. Aveţi grijă să nu stricaţi sau scoateţi betonul pentru că se poate retrage agregatul prea aproape de suprafaţă, provoacă pocnituri şi slăbeşte blatul. 


Dacă apa începe să plutească pe suprafaţă, lăsaţi lespedea să stea 30 de minute şi încercaţi din nou. Cel mai bine este să daţi cu o mistrie mare pe suprafaţă.
Dacă lucraţi în condiţii de vreme prea caldă sau uscată, acoperiţi betonul cu o folie de plastic sau cu o pânză de ambalaj umezită care să întârzie întărirea prea rapidă a betonului. 


Lăsaţi betonul să se conserve pentru cel puţin 48 de ore înainte de scoaterea lui din forme. Cu cât se va evapora mai lent apa din amestec, cu atât va fi betonul mai tare. 

 Găuri pentru chiuvete şi robineţi


În majoritatea proiectelor de blaturi, va trebui să formaţi găuri în blaturi pentru instalarea chiuvetelor şi robineţilor. Deşi aceste găuri sunt turnate în beton, ele trebuie să fie precise şi poziţionate corect. Deşi puteţi fabrica propriile voastre forme de găuri pentru robineţi din materiale precum ţevi PVC, cauciuc sau spumă, puteţi salva timp prin obţinerea de găuri din poliuretan gata făcut sau cauciuc – la adâncimea care să se potrivească grosimii blatului. Puteţi găuri de asemenea şabloane din poliuretean cu tăieturi precise pentru găurile de chiuvetă. Ele se găsesc într-o varietate de forme şi mărimi pentru a se potrivi la dimensiunile obişnuite ale chiuvetelor. Oricum, şabloanele prefabricate pentru gaura de chiuvetă nu sunt disponibile pentru toate tipurile de chiuvete, aşa că va trebui să vi le faceţi singuri. 

Truc: Dacă vreţi să turnaţi un blat de beton, de ce nu turnaţi o chiuvetă de beton, la fel de bine pentru o înfăţişare integrală. Puteţi proiecta matriţe de chiuvete de fibră de sticlă pentru chiuvete prefabricate şi utilităţile lor. Fiecare matriţă poate fi refolosită de mai multe ori şi vine cu o gaură de cauciuc pentru gaura de scurgere. Sau pentru o singura turnare puteti face matrita din polistiren cu densitate mare.
 Vibratoare pentru beton


După ce turnaţi betonul proaspăt în matriţa pentru blat, va fi nevoie să folosiţi un vibrator care să vă ajute să consolidaţi şi să nivelaţi betonul, să scoateţi bulele de aer care pot lăsa găurele neatractive pe suprafaţă. Nu toate amestecurile pentru blaturi necesită vibrator. Totul depinde de cât de tare este amestecul pe care îl folosiţi şi de efectele pe care doriţi să le obţineţi. 

Truc: Makita face inserţii de corzi – tip vibrator de 12 volţi care lucrează bine pentru proiectele mici. Oricum, dacă această unealtă trebuie să fie introdusă în betonul umed, ea tinde să strice materialele de întărire şi inserturile decorative. Puteţi evita această problemă prin folosirea unei mese pe care să montaţi un vibrator extern, alegând o mărime şi un nivel de putere apropiate de mărimea şi greutatea mesei de turnare. Chiar şi vibrarea de la simpla tremurare nervoasă a cofretului (nisipelniţei) poate fi suficientă. 

10.FINISAREA BETONULUI


Eliberaţi formele de beton cu grijă, separând îmbinările cu o pârghie subţire. Scoateţi blocul afară, dar nu îl mutaţi fără să vă gândiţi să îl instalaţi şi să îi finisaţi marginile interioare. Altfel, aşteptaţi până când aţi instalat de fapt blatul. 


Reduceţi părţile ascuţite ale marginilor şi colţurilor lespezii prin şlefuirea cu şmirghel cu granulaţie 100. Purtaţi o protecţie pentru respiraţie pentru a evita inhalarea particulelor de siliciu. 


Gravaţi suprafaţa cu o soluţie de acid clorhidric şi apă de concentraţie 28,3 gr per 3.34 l. Pentru blaturile făcute cu beton pigmentat, acidul curăţă mai mult expunerile de culoare şi variaţiile de textură. Asiguraţi-vă că aţi urmat cu precizie instrucţiunile producătorului în legătură cu protecţia ochilor, pielii şi a ventilaţiei. Când aţi terminat, spălaţi bine betonul cu apă pentru a îndepărta reziduurile de acid, apoi lăsaţi-l să se usuce la aer. 

Preparaţi un amestec de ciment Portland,apa, latex aditiv şi pigment lichid până ajung la consistenţa untului de arahide şi aplicaţi-l pe suprafaţă folosind o lamela de cauciuc ( folosita la chituit gresie). Dar, pentru a nu avea probleme, mai bine cumpăraţi amestecul gata preparat de la furnizorii de materiale pentru blaturi. Asiguraţi-vă că folosiţi un produs compatibil cu amestecul pe care îl folosiţi. Unele sunt disponibile cu pigmenţi diferiţi. 

Apoi neteziţi suprafaţa cu marginile principale ale lamelei aşezate drept (în picioare) aşa că materialul rămas în toate găurelele este mutat de pe suprafata. După ce această umplutură se usucă şi se conservă pentru o oră, şmirgheluiţi-o cu un disc de granulaţie 180, până când sunteţi satisfăcuţi de netezimea obţinută. Poate veţi avea nevoie de mai multe discuri de şmirghel. 

Provizii pentru transport


Când prefabricaţi un blat, asiguraţi-vă un control de calitate mai bun, adică va trebui să transportaţi blatul la lucrare şi să rămână intact. Există forme speciale disponibile pentru împachetarea blaturilor, astfel încât să le ţină în siguranţă în timpul transportului cu camionul. Puteţi economisi bani, făcându-vă singuri astfel de forme din lemn.

Pene de fixare şi alte dispozitive pentru nivelare


Când ansamblaţi secţiunile blatului la locul lor, puteţi descoperi că o piesă stă puţin mai sus decât alta, rezultând o suprafaţă cu niveluri diferite. Pentru a vă asigura că lespezile adiacente sunt la acelaşi nivel, va trebui să folosiţi pene de fixare din lemn sau plastic pentru a ajusta aceste mici diferenţe de înălţime. Penele de fixare ţin de asemenea lespedea în loc până când folosiţi adezivul pentru a uni bucăţile de blat. Când instalaţi chiuveta, veţi avea iarăşi nevoie de câteva unelte pentru a asigura potrivirea, etanşarea perfectă cu blatul de beton. 

Truc: Folosiţi cleme (cârlige) speciale de ridicare pentru a le putea lipi de gaura chiuvetei şi să trageţi chiuveta cât mai aproape. Este important să folosiţi cârlige potrivite pentru chiuvetă. Asiguraţi-vă că lăcuiţi între blat şi chiuvetă cu soluţie acrilică pentru bucătărie şi baie. 

Echipamentul de şlefuire şi polishare


Şlefuiţi şi polishaţi suprafaţa blatului pentru a asigura ambele calităţi vizuală şi tactilă, necesare pentru expunerea la vedere a materialelor decorative şi pentru netezirea asperităţilor, bulelor de aer sau a găurelelor. Iată echipamentul de bază de care veţi avea nevoie pentru a obţine o suprafaţă perfect finisată: 

· Un grinder/polisher electric de mână

· Un set de şmirghel cu praf de diamante cu niveluri de granulaţie de la mare la mic – de la 50 la 3000. Şmirghelul grosolan, mult mai agresiv, lucrează foarte bine la expunerea agregatelor şi înlăturarea găurelelor sau a petelor. Veţi folosi şmirghel din ce în ce mai fin pentru polisharea finală, până la obţinerea suprafeţei dorite – lucioasă şi netedă. 

· Material moale pentru finisarea manuală

Truc: Un grinder sau polisher la care ataşaţi apă pentru şlefuirea umedă va ajuta să reduceţi cantitatea de praf şi extinde durata de viaţă a şmirghelului. Puteţi folosi un grinder cu 4000 rotaţii/minut. Asiguraţi-vă că luaţi şmirghel diamant potrivit pentru grinder-ul vostru şi că se specifică pe el că este pentru beton, nu pentru granit. Betonul este un agregat tare, rugos, cu o matrice relativ uşoară. Granitul este tare uniform. Dacă folosiţi şmirghel proiectat pentru granit, nu va dura la fel de mult sau nu va lucra la fel de eficient. 

11.INSTALAREA SI LACUIREA

Când a venit timpul să mutaţi şi să instalaţi blatul, veţi avea nevoie de ajutor. Lespedea va fi grea şi veţi fi neândemânatic în timpul manevrelor prin casă şi veţi avea nevoie de ajutor, măcar pentru a preveni fisurile. Cu cât mai multe mâini, cu atât mai bine. Betonului ii ia în mod normal 3-4 săptămâni pentru a ajunge la întărirea maximă. Este bine să îl lăsaţi să se conserve la maximum înainte de a decide să îl mutaţi şi să îl plasaţi unde doriţi,aprox.28 de zile. 


Aplicaţi un strat subţire de adeziv pentru construcţii sau silicon pe marginile de sus ale blatului, dar nu prea mult să nu rămână urme, apoi aşezaţi-l unde trebuie. 


Lăcuiţi suprafeţele expuse de lespede cu lac pentru beton aplicind mai multe straturi,este recomandat lacul epoxy deoarece nu contamineaza mincarea fata de cel acrilic care contine xylen. Suprafata trebuie sa fie curata si uscata. Acesta va preveni absorbţia mâncărurilor, uleiurilor sau băuturilor în suprafaţă şi le va face mai uşor de curăţat. Cu blatul de lucru fixat pe pozitie, executati ultimele finisaje si retusuri. După ce se usucă stratul de lac, lustruiţi bine suprafaţa folosind smirghel umed cu granulatie 600,bureţi de slefuit „Scotchbride”. Apoi, aplicaţi un strat de finisaj acrilic transparent cum ar fi „Minwax Polyacrylic”sau polish auto. Pentru a obţine o suprafaţă foarte lucioasă, folosiţi un flex sau o masina de slefuit cu pamatufuri din bumbac sau finet. 
           Pentru o protecţie suplimentară şi lustru, unii producători de blaturi aplică şi ceară de finisare. Acest „strat de sacrificiu” va proteja lacul, dar necesită întreţinere pentru a-şi menţine eficacitatea.
Truc: Sunt o mulţime de lacuri pentru beton la vânzare, dar este important să alegeţi un produs care întruneşte solicitările de performanţă pentru blaturi, care sunt diferite de cele pentru podele. Se recomandă folosirea unui lac care este rezistent, nu este toxic pentru mâncare, nu se îngălbeneşte şi este rezistent la căldură şi zgârieturi. Puteţi găsi ceară de finisare specială pentru blaturile de beton. Majoritatea este făcută din ceară de albine şi poate fi aplicată pe suprafeţe netede. 

12.Sugesti si probleme generale intilnite le executia blaturilor 
Nu vă bazaţi pe placaj pentru suportul structural


Dacă blaturile sunt turnate la lucrare, este necesar să instalaţi placaj deasupra dulapurilor. Placajul pentru turnarea pe loc a blaturilor de beton este o porţiune permanentă a formei lucrării şi serveşte ca formă pentru partea de jos, pentru a ţine betonul departe de dulapuri. 


Blaturile de beton prefabricate, nu necesită instalarea placajului în partea de sus a dulapurilor. Oricum, placajul poate face instalarea mai lată, incomodă sau mai uşor, piesele grele ale lespezii pot aluneca de-a lungul părţii superioare netede fără prinderea de peretele dulapului. Dacă este instalat placajul, cel mai bine este să îl suspendaţi, pentru ca greutatea dulapului să rămână neschimbată. 


Simpla înşurubare a placajului în partea superioară a dulapului ridică greutatea blatului şi necesită eforturi suplimentare pentru a ascunde marginile placajului. 


Indiferent dacă betonul este prefabricat sau turnat la lucrare, nu ar trebui să vă bazaţi niciodată pe placaj ca suport structural pentru un blat întărit impropriu. Blaturile de beton proiectate şi fabricate aşa cum trebuie, chiar şi cu o grosime de numai 3,5 cm – sunt grinzi structurale, foarte capabile să suporte bine peste 120 kg o dată ce sunt instalate. Placajul cu orice grosime (incluzând 19 mm material) este mult mai flexibil decât betonul plasat deasupra lui şi aceasta vă oferă un suport structural prea slab sau deloc. 

Motive obişnuite pentru apariţia crăpăturilor


Crăpăturile în beton sunt un fapt de viaţă. Oricum, le puteţi minimaliza sau preveni, dacă înţelegeţi cum şi de ce apar ele. Majoritatea crăpăturilor sunt cauzate de pierderea rezistenţei la întindere a betonului. Crăpăturile termice, crăpăturile de contractare şi cele de curbare, încovoiere, sunt toate cauzate de pierderea rezistenţei la întindere. Crăpăturile fine, care sunt foarte mici şi relativ scurte, sunt cauzate adesea de contracţiile din timpul uscării pe termen lung şi sunt cele mai obişnuite tipuri de pierdere a rezistenţei la întindere întâlnite la blaturi. Ele sunt considerate în general caracteristici inerente şi nu crăpături, spre deosebire de crăpăturile structurale în adâncime care pot fi suficient de late şi vizibile. 


O bună armătură, poate reduce semnificativ probabilitatea apariţiei crăpăturilor. Blaturile de beton nearmate, sunt mult mai vulnerabile la crăpături, pentru că ele sunt foarte slabe la întindere. 


Dulapurile în afara nivelului, suporturile improprii, ridicarea improprie a lespezii în timpul transportului şi instalării şi dimensionarea sau plasarea incorectă a armăturii, vor creşte de asemenea posibilitatea apariţiei crăpăturilor. Dacă blatul de beton este armat impropriu, sau dacă o armare bună nu este suportată bine, atunci presiunea rezistenţei la întindere care se produce în lespede va fi suportată numai de beton, nu şi de armătura de oţel. 


Când apar crăpăturile, este adesea o provocare să le reparaţi pentru a deveni invizibile. Oricum, crăpăturile pot fi umplute pentru a le minimaliza prezenţa, folosind epoxy potrivit la culoare, tencuială de ciment sau chit. Asiguraţi-vă că folosiţi pigmenţi şi umplutură care se potrivesc bine la culoare şi textură cu blatul, pentru a intra în crăpături şi a se amesteca cu blatul. 


Ţineţi minte – crăpăturile apar pentru că ceva cauzează pierderea rezistenţei la întindere, aşa că reparaţia poate fi mai mult estetică decât structurală. De exemplu, dacă crăpăturile sunt cauzate de mişcări excesive şi dacă aceste mişcări continuă să aibă loc, atunci crăpăturile pot să reapară sau chiar să se lăţească. Pentru crăpăturile în adâncime, poate fi foarte dificil să găsiţi un epoxy care să intre complet în crăpătură şi să refacă imaginea blatului original de beton (necrăpat). 


Spuneţi-le clienţilor despre posibilitatea apariţiei crăpăturilor fine, pentru ca ei să aibă aşteptări realiste, să ştie ce se va întâmpla cu blatul lor. De asemenea, asiguraţi-i că dacă apar crăpături minore, sunt disponibile metode de reparare pentru a le masca. 

Probleme în privinţa reproducerii culorilor mostrelor


Se poate întâmpla să nu puteţi reproduce integral culoarea blaturilor de beton după cea a mostrelor pe care le-aţi arătat clienţilor, deşi măsuraţi pigmenţii exact. Betonul colorat integral poate evidenţia culoarea diferit dintr-o mulţime de motive, dar prima cauză este lipsa controlului ingredientelor. Cred că unul sau mai multe ingrediente din fiecare serie de beton nu au fost proporţionate cu atenţie. Cel mai adesea, vinovată este apa. Adăugând prea multă apă, adesea pentru a uşura munca, veţi altera culoarea betonului, făcând-o mai deschisă comparativ cu seria similară precedentă, care conţine mai puţină apă. Ţineţi minte, apa este cel mai decisiv ingredient în beton şi dacă nu cântăriţi cu mare atenţie cantitatea de apă adăugată, veţi avea întotdeauna o culoare mai ştearsă şi diferită de cea a mostrei. Pentru a asigura consitenţa culorii, toate ingredientele, inclusiv apa, trebuie cântărite foarte bine. 


Cea mai simplă cale pentru a face acest lucru, este să realizaţi un raport pentru fiecare serie de beton, unde fiecare cantitate de ingrediente este notată pe o hârtie şi ataşată la mostre. Aceasta este folositoare în special dacă faceţi mai multe bucăţi de blat din serii diferite de beton, pe care le alăturaţi ulterior. Raportul scris al ingredientelor vă asigură consistenţa în cantitatea ingredientelor şi vă asigură că nici un ingredient nu este omis. 

Metode pentru adăugarea agregatelor decorative


Agregatele decorative, fie ele sticlă colorată sau pietre zdrobite, pot produce modele interesante pe blaturi. Iată două metode de bază pentru punerea agregatului în blat. O metodă implică amestecarea tuturor agregatelor decorative cu beton; în timp ce alta implică aşezarea în formele goale a agregatului, înainte de turnarea betonului. Puteţi folosi câte o singură metodă sau le puteţi combina. Dar fiecare dintre ele are părţile ei pro şi contra. 


Amestecarea agregatului în beton înainte de turnare este o metodă uşoară de a obţine consistenţă, control şi uniformitate. Cel mai mare avantaj al acestei metode este consistenţa în imaginea suprafeţei, pentru că agregatele decorative sunt amestecate uniform prin beton. Deoarece cantitatea totală de ingrediente este ştiută, multiplicarea acestei înfăţişări este uşoară. Cu această metodă, puteţi varia gradul de expunere al agregatului prin schimbarea cantităţii de agregat decorativ folosit şi a mărimii particulelor de agregat. Agregatele mai mari au mai puţine particule aşa că, acoperirea completă poate apărea mai împrăştiată, risipită, decât cu particulele mici. 


Cel mai mare dezavantaj al acestei metode este cantitatea necesară de agregat, care poate creşte semnificativ costul materialelor. Numai o mică parte de agregat decorativ este expusă de fapt, iar restul rămâne nevăzută. În plus, pot fi necesare ajutări ale desenului amestecului, în funcţie de mărimea şi cantitatea de agregat decorativ folosit. De exemplu, o cantitate mare de agregat poate necesita substituirea unor agregate obişnuite cu câteva sau toate agregatele decorative, la fel de bine ca şi schimbarea conţinutului cimentului. 

           Metoda alternativă – punerea agregatului decorativ în forme, înainte de turnarea cimentului, foloseşte mult mai puţin material, aşa că oferă un avantaj net când agregatul decorativ este scump sau când este disponibil doar în cantităţi mici. Această metodă, permite de asemenea să aranjaţi agregatul în forme specifice sau în locaţiile dorite. 


Principalul dezavantaj include tendinţa deplasării agregatului presărat, schimbarea poziţiei sau pierderea lui în timpul turnării. Câteodată, puteţi lipi agregatul de formă pentru prevenirea deplasării lui, dar această metodă merge bine cu piesele mari de agregat, care au o suprafaţă plată, ce poate fi lipită. De asemenea, marginile şi suprafeţele verticale sunt dificil de ornat cu agregat, astfel încât să se potrivească cu partea superioară a suprafeţei. 


Multiplicarea modelului cu agregatul presărat poate fi şi ea dificilă, înşelătoare, deoarece efectele plasamentului de beton şi consistenţa sa pot avea o mare influenţă în imaginea finală. 


Fiecare dintre aceste metode necesită anumite grade de şlefuire pentru expunerea la vedere a ornamentelor decorative ale agregatului. Agregatele mari, rotunjite, necesită mai multă şlefuire pentru expunerea la vedere a unei porţiuni mai mari a secţiunii lor de trecere. Particulele mici, unghiulare, necesită un nivel scăzut de şlefuire pentru expunerea lor la vedere. 

Armătura mai mică este mai bună în lespezile subţiri


Nu puteţi folosi orice mărime de armătură de oţel în blaturi. Mărimea armăturii de oţel în blaturile de beton este un element foarte important, pentru că blaturile făcute cu otel-beton la o scală prea mare pentru grosimea lespezii sunt susceptibile la rupere. 


Când betonul se contractă în timpul uscării, presiunea puternică a rezistenţei la întindere cauzează crăpături care pot merge de-a lungul lungimii oţelului. Armătura cu diametru mai mic, are un efect mai mic asupra betonului, aşa că aceeaşi cantitate de beton contractat produce o forţă mult mai slabă a rezistenţei la întindere, care reduce dramatic probabilitatea crăpăturilor cauzate de oţel. Pentru că tot betonul se contractă la anumite grade şi contracţiile apar după o lungă perioadă de timp, posibilitatea crăpăturilor poate să nu apară până când blatul nu este instalat. 


Armătura supradimensionată ocupă prea mult spaţiu în interiorul lespezii blatului, care lasă o acoperire foarte mică între oţel şi suprafaţa lespezii. În general, armătura este fabricată într-un aranjament grilaj – cu fire (împletituri) mergând de-a lungul lungimii lespezii, şi cu alte fire (împletituri) mergând de-a lungul lăţimii lespezii. Când se unesc, partea mare a otelului poate ocupa jumătate din grosimea totală a lespezii, în timp ce partea mică a otelului ocupă mult mai puţin spaţiu. 


Pe lângă cauzarea unei presiuni mari a concentraţiei din beton şi a posibilităţii apariţiei crăpăturilor, folosirea armăturii supradimensionate reduce capacitatea de încărcare a betonului. În desene, acelaşi beton este armat cu o cantitate egală de armătură de oţel. Partea de sus a desenului arată o piesă de 8 mm diametru (#3) de armătură de oţel, în timp ce partea de jos a desenului arată patru piese de 4 mm de sârmă de armătură structurală. Zona de secţiune transversală este identică, astfel că, capacitatea rezistenţei la întindere este aceeaşi. Dar, pentru că cele patru piese de sârmă pot fi introduse în josul lespezii, capacitatea de încărcare cu beton a armăturii de sârmă este acum de 13% (un strat inferior de armătură) până la 78% (strat superior de armătură), mult mai bine decât o lespede cu un singur #3 otel-beton, chiar dacă este folosită aceeaşi cantitate de oţel în beton. 


De fapt, sârma structurală are o tărie mai mare decât armatura, aşa că diferenţa în capacitate este chiar mai mare. armatura care este prea mare, plasează de asemenea o cantitate semnificativă de oţel prea aproape de suprafaţa vizibilă a blatului în loc să fie jos, aproape de baza lespezii. De exemplu, un grilaj făcut din rebar de 8 mm diametru, ţine doar ţine doar 6 mm distanţă de partea de jos, partea de sus a rebar plasată în punctul de mijloc al lespezii lasă doar 12,5 mm de beton să acopere oţelul şi suprafaţa vizibilă. Un grilaj făcut din sârmă de 4 mm diametru, ţine 6 mm distanţă de partea de jos a lespezii, lasă 22,5 mm de beton între suprafaţă şi oţel şi creşte acoperirea cu 75%. Mai multă acoperire înseamnă o probabilitate mai mică de a apărea crăpături. 

Puterea de comprimare şi armătura


O greutate mare nu poate fi suportată de beton fără armătură. Chiar dacă betonul are o putere mare de comprimare, tot are nevoie de armătură. Tot betonul are o rezistenţă la întindere mult mai slabă decât la comprimare. Şi crăpăturile apar din cauza pierderii rezistenţei la întindere a betonului. 


Tăria betonului la întindere  este de doar 10% din puterea de comprimare, dar acesta este un procent obişnuit. Puterea rezistenţei la întindere este foarte variabilă şi dificil de prezis. Ea depinde numai de ingrediente şi proporţiile lor în amestec, dar şi de tehnicile de turnare, metodele de conservare şi de cantitatea, mărimea, distribuţia golurilor şi defectelor (microcrăpăturilor). Chiar şi cantitatea de pigment sau alte amestecuri adăugate în beton pot afecta semnificativ puterea rezistenţei la întindere. 


La blaturile fără armătură, trebuie să vă bazaţi complet pe puterea rezistenţei la întindere a betonului pentru a ţine toate ingredientele împreună. Pentru că puterea rezistenţei la întindere este variabilă şi dificil de prezis, vă asumaţi un mare risc la lucrarea finisată dacă o lăsaţi fără armătură de oţel. 


Adesea, fabricanţii de blaturi experimentează cu succes cu lespezi mici, pentru că piesele mici dezvoltă o presiune mai mare a rezistenţei la întindere când sunt manevrate. Dacă blatul nu conţine armătură pentru a rezista la întinderea încărcăturii după ce betonul crapă, se va rupe dintr-o dată în două, cu o mică avertizare sau chiar fără. Nu vă asumaţi astfel de riscuri cu blaturile de beton. Armătura de oţel adaugă flexibilitate, permite betonului să absoarbă devierile şi supraâncărcările, fără să se prăbuşească. 

Blaturile sunt grinzi, nu lespezi pe pământ


Spre deosebire de lespezile pe pământ, blaturile de beton sunt grinzi – membre structurate orizontal, care acoperă unele spaţii deschise, dar sunt suportate lângă margini (ca şi grinzile pentru podea). Când grinda are greutatea plasată deasupra ei, acea greutate cauzează îndoirea grinzii. Greutăţi mici pe grinzi tari nu produc îndoirea grinzii, în timp ce greutăţile mari pe grinzi flexibile produc o îndoire semnificativă. 


Prin îndoirea grinzii se pot produce două lucruri: suprafaţa superioară a grinzii este comprimată şi încearcă să devină mai scurtă, în timp ce suprafaţa inferioară este mai întinsă şi tinde să se lungească. Comprimarea este în opoziţie cu întinderea, aşa că, în timp ce comprimarea apasă progresiv suprafaţa superioară a grinzii spre partea inferioară, ele vor descreşte gradual la zero. În acest punct, presiunea  se inversează şi intră în tensiune, întindere şi creşte gradual spre partea inferioară a grinzii. 


Dacă o grindă fără armătură are o secţiune transversală simetrică (ca un blat pătrat), presiunea se deplasează şi apare în punctul de mijloc între feţele cea mai de sus şi cea mai de jos. Punctul la care apare această tensionare se numeşte ax neutru, care puteţi să vă gândiţi că este o linie imaginară care merge paralel cu lungimea grinzii. 


Această interpunere între comprimare şi forţa de întindere este motivul pentru care este foarte importantă armătura şi locaţia ei în blat. Dacă blatul nu este făcut cu armătură, orice greutate semnificativă plasată pe blat va cauza spargerea suprafeţei, pentru că presiunea la întindere va fi mai mare decât puterea rezistenţei la întindere a betonului.


Chiar dacă aplicaţi placaj sub blat, placajul va fi prea slab şi flexibil pentru a produce suficient suport structural ca să prevină crăpăturile din beton. Când se formează crăpăturile, ele vor porni de la bază şi avansează rapid în partea superioară, cu „viteza sunetului”. 


Oricum, plasarea armăturii de oţel la punctul de mijloc al blatului (axa neutrală) nu va ajuta cu nimic, pentru că acolo nu au loc nici presiunea de comprimare şi nici cea de întindere. Oţelul trebuie plasat aproape de partea de jos, unde au loc cele mai multe forţe de întindere. 


Există argumete potrivit cărora, blaturile de beton sunt puse de obicei pe dulapuri (de obicei max 90 cm), sunt grinzi scurte, iar acolo presiunea implicată nu este atât de mare. Este adevărat, dar cea mai mare presiune şi cel mai mare risc la crăpături apar în atelier şi în timpul transportului blatului de ciment până la locul în care va fi instalat. Când lespedea este instalată, numai aşezarea dulapurilor sau a lucrurilor poate provoca multă presiune asupra rezistenţei la întindere (sau chiar o persoană foarte grea care se urcă pe blat).

Cum să evitaţi pagubele când transportaţi lespezile de beton


Pentru a transporta în siguranţă blaturile de beton, aşezaţi-le vertical într-o formă ca litera A, folosiţi un strat gros de protecţie şi fixaţi-le în loc pentru a preveni mişcarea. Prea mult timp şi efort sunt implicate în realizarea unui blat de beton de calitate superioară pentru a risca să se crape sau să se distrugă cu un transport nepotrivit. Pentru a reduce riscul, cel mai bine este să transportaţi şi să manevraţi blaturile de beton în poziţie verticală, la fel ca şi plăcile de geam. Acesta, pentru că blaturile de beton sunt grinzi, aşa că sunt mai tari când sunt orientate vertical şi mult mai flexibile când sunt culcate. Un bun exemplu pentru aceasta sunt grinzile podelelor şi acoperişurilor. Ambele sunt aşezate de obicei pe marginea îngustă 5 cm, mai bine decât orizontal. 


Când grinda se îndoaie, ea creează comprimare pe o faţă şi întindere pe cealaltă. Cu cât se îndoaie grinda mai puţin, cu atât va scădea forţa de întindere. Betonul este puternic în comprimare dar are o întindere slabă. În blaturile proiectate corect, în primul rând este aplicată armătura aproape de partea de jos, care este în general partea de întindere. Oricum, dacă blatul este transportat pe orizontal, va supravieţui transportului dacă suprafaţa de beton fără armătură nu a mai avut de-a face cu forţe de întindere care depăşesc puterea lui foarte scăzută la întindere. 


Dacă blatul este transportat cu susul în jos (întors pe dos), se va crăpa cu siguranţă, probabil în mai multe locuri. Lespezile mici, compacte, pot fi adesea transportate orizontal, pentru că ele nu se îndoaie mult. Oricum, lespezile lungi au o mare tendinţă de a se îndoi, iar trecerea maşinii printr-o groapă sau mersul pe teren accidentat pot produce un şoc mare şi rezultă crăpături. 


Prin orientarea verticală a lespezii, îndoirea în astfel de condiţii de transport a grinzilor tari este neglijabilă. Forţa de întindere a lespezii rămâne foarte scăzută, fapt care reduce riscul crăpăturilor. 


Când transportaţi blaturi de beton, folosiţi forme A sau L pentru a susţine în siguranţă lespezile. Aceste forme sunt făcute adesea din oţel galvanizat sudat rigid, pentru a oferi o structură puternică. Unii producători de blaturi îşi construiesc singuri forme din lemn, dar acestea trebuie să fie foarte puternice şi rigide pentru a proteja blaturile. De asemenea, folosiţi învelitori, protecţie pentru a proteja şi separa lespezile una de alta şi de forma în care stau, iar zdruncinăturile să nu mişte lespezile. 

Pentru a căra lespezile, folosiţi întotdeauna doi sau mai mulţi oameni. Clemele speciale pentru cărare şi curelele speciale pentru ridicare care apucă marginile lespezii subţiri, fac manevrarea mai sigură şi uşoară, în special pentru lespezile mari, masive şi grele.
Intretinerea blaturilor

O dată ce blatul vostru de beton este instalat, veţi dori să aveţi grijă de el. Trebuie să reţineţi următoarele: 

- Nu tăiaţi pe blaturile de beton. Pe beton nu îl doare, dar lacul va suferi stricăciuni care păstrează înăuntru apa şi culorile

- Întotdeauna folosiţi fund de tăiat când preparaţi sau tăiaţi mâncarea

- Evitaţi plasarea de oale fierbinţi pe blatul de beton. Betonul este foarte rezistent la căldură, dar, problema este stricarea sau decolorarea lacului. 

- Rugaţi producătorul să vă construiască trepiede înainte de a instala blatul. Unele vor fi construite în oţel, alamă sau cupru. Aceste tipuri de trepiede nu numai că dau bine la designul general al blatului şi bucătăriei, dar ele sunt şi funcţionale. 

- Evitaţi săpunurile, bureţii sau detergenţii abrazivi. 

- Urmaţi instrucţiunile furnizate de producătorii de materiale si blaturi de beton. 

