Metoda de realizare a panourilor semifabricate din beton ramforsat cu fibra de sticla ’’GFRC”
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Produsele realizate cu mortare de ciment ramforsate cu fibre de sticla, au o gama mare de aplicatii, dar realizarea lor este asemanatoare. In toate cazurile, blaturi de lucru, obiecte de poterie, panouri imitatie de stanca sau zidarie, avem un mold sau cofret si aplicarea unor straturi successive de mortar.

Din momentul in care aveti reteta mortarului si forma ce urmeaza a fi turnata, puteti trece la realizarea semifabricatului.

Va voi prezenta realizarea unui astfel de semifabricat , in cazul acesta un blat de lucru, in imagini pas cu pas.
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Pasul 1: Dupa realizarea matritei, cofretul, se trece la aplicarea unei pelicule subtiri de agent demulant, pentru o eliberare mai facila a semifabricatului dupa turnare. Aplicarea se face in functie de specificatiile producatorului, spray, pensula sau un burete moale. 

 [image: image3.jpg]



Pasul 2: Se mixeaza mortarul fin, care nu contine fibre, pentru primul strat. 
[image: image4.jpg]



Pasul 3:Se verifica consistenta. Mortarul trebuie sa arate ca o smantana
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Pasul 4: Daca consistenta este fluida, se incarca pistolul cu 2 – 3 litri de mortar si se face o proba pe o bucata de placaj. Se regleaza diuza pistolului si jetul de aer pan ace pulverizarea este cea dorita. 
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  Pasul 5 – Incepem pulverizarea. Scopul este de a obtine o suprafata compacta, fara goluri de aer, pentru aceasta vom avea grija ca miscarile sa fie continue, de sus in joss au de la stanga la dreapta, incepand in primul rand din zonele ascunse, cele mai adanci. Aplicarea acestor straturi se face intotdeauna incepand de la colturi, si zonele ascunse, spre suprafata intinsa. 

[image: image8.jpg]b

NV




 Pasul 6: Trebuie acordata o atentie deosebita zonelor mici, pulverizindu-le mai intai pe acestea si pornind dupa aceea spre stratul intins, chiar daca acesta a fost acoperit deja.
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Dupa ce sa acoperit intreaga suprafata cu mortar, in mai multe straturi, 
pana la 3 – 5 mm,  moldul este lasat sa traga si putem incepe cea dea doua etapa. 
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Pasul 7: Incepem amestecarea ingredientelor pentru cel de-al doilea strat, cel de armare. 
Mortarul de armare va contine fibre de sticla, asa ca le vom adauga incet, reducand viteza mixerului. 
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Verificam consistenta materialului. Amestecul trebuie sa aiba consistenta aluatului. 
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Pasul 8: Dupa ce mortarul pulverizat pe matrita, a tras si este mai rigid, dar nu uscat, se aplica un start subtire din cel de-al doliea mortar. Pentru o priza mai buna se poate adauga putina apa. Daca primul strat sa uscat accidental, se va aplica o amorsa de priza intre cele doua aplicatii. Mortarul va fi intins cu mana imbracata intr-o manusa, avand in vedere compactarea si evitarea golurilor de aer.
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Pasul 9: In timpul aplicarii celui de-al doilea strat vom incepe construirea peretilor verticali, incepand de jos in sus. Aplicam mortarul pe partile plate si orizontale, in zonele adanci si continuam ridicandu-ne pe pereti. 
Daca materialul nu va sta pe verticale la primele incercari, nu dispera, intrand putin in reactie va deveni mai usor de modelat.

Pasul 10: In cazul blaturilor de lucru si a altor semifabricate tip dala, se are in vedere turnarea unui strat de armare, autonivelant. Acesta asigura acoperirea golurilor, dar si egalizarea grosimii.
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Pasul 11: Se indeparteaza surplusul de material de pe marginea cofretului, pentru a pregati o buna nivelare a mortarului autonivelant. 
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  Pasul 12: Se toarna stratul autonivelant de consolidare, vibrandu-l usor, pentru a nu avea goluri de aer.
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Pasul 13: Dupa ce stratul final face priza, incepe sa se intareasca, trecem la finisarea lui usoara cu o mala sau cu mana, pulverizand deasupra lui putina apa.

Pasul 14: Se lasa lucrarea sa se usuce cel putin 24 ore si putem sa trecem la demularea lui. 

Scoaterea din matrita, mold sau cofret trebuie sa se faca cu mare grija deoarece semifabricatul nu este uscat final.

Pasul 15: Ultimul pas, finisarea betonului. 

Bucurati-va de rezultatul muncii voastre !


